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Descriere produs

Panourile de spate EGGER sunt folosite ca elemente pentru peretii bucatariilor si reprezinta o alternativa decorativa la placile
ceramice. In locul unei suprafete acoperite cu placi ceramice, suprafata peretelui de langa blatul de lucru este proiectata cu un
panou de spate, rezultadnd o conexiune armonioasa vizual si functionald. Panourile de spate sunt disponibile in combinatii
decoruri/structuri asortate pentru toate decorurile blaturilor de lucru.

Panou de spate (F032 ST78)

Blat de lucru postformat (FO32 ST78)
Elemente fronturi (H1344 ST32)
Perete lateral (H1344 ST32)

Placs de baz (U968 ST9)

Figura 1: exemplu de utilizare a unui panou de spate

Panourile de spate sunt placi laminate decorative cu doua fete cu placa de baza din PAL brut cu o grosime nominala de 9 mm —
a se vedea figura 2. Laminarea pe doua fete este realizata cu laminat. Utilizam combinatii diferite de decoruri/structuri pe fata si
pe spate. Facem acest lucru doar pentru reducerea variantelor.

Laminat

Eurospan PAL brut

Laminat

Figura 2: Structura panou de spate EGGER
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Mediu si sanatate

Utilizati intotdeauna echipamentul individual de protectie (EIP) atunci cand manipulati si prelucrati panouri de spate.
Urmatoarele informatii privind mediul si sanatatea se refera la prelucrare si procesare.

Emisii
Prelucrarea si utilizarea care nu respecta proprietatile tehnice si clasificarea standard a panourilor de spate pot creste emisiile
si, prin urmare, pot duce la pericole pentru sanatate. Respectati clasa de emisii marcatad pentru produs.

Rasini

Pentru producerea placilor EGGER din materiale pe baza de lemn se utilizeaza numai rasini polimerizate, care nu prezinta
proprietati periculoase dupa intarirea in produs ca atare si sunt inofensive pentru utilizarea prevazuta a produsului. in special
melamina Tn stare naturald, ca atare, nu este continuta intr-o concentratie care ar declansa obligatii suplimentare de informare,
de exemplu, in temeiul Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH). Tn plus, panourile EGGER pe baza de lemn respecta in
mod natural limitele de migrare existente in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011 al Comisiei privind materialele si
obiectele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare.

Riscuri pentru sanatate din cauza generarii de praf

Tn timpul prelucrarii si procesarii se poate forma praf. Exista riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. n functie de
prelucrare si de dimensiunea aschiilor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea si alte riscuri pentru sanatate. La
evaluarea riscurilor la locul de munca trebuie luata in considerare formarea prafului.

Tn special in cazul proceselor de prelucrare cu masini (de ex. debitare, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie
eficient, in conformitate cu reglementarile in vigoare privind sanatatea si securitatea. Daca nu exista un sistem adecvat de
extractie a prafului, este necesara purtarea unei protectii respiratorii adecvate.

Pericol de incendiu si explozie

Praful generat in timpul prelucrarii si procesarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile
aplicabile privind siguranta si rezistenta la incendiu.

Reciclare/eliminare

Orice resturi de materiale pe baza de lemn care se acumuleaza pe santier, precum si cele rezultate din demolari, ar trebui in
principal reciclate. Tn cazul in care acest lucru nu este posibil, trebuie trimise pentru recuperarea energiei in loc s fie trimise la
groapa de gunoi. Pentru ardere trebuie insa avut in vedere faptul ca materialele pe baza de lemn genereaza emisii
suplimentare comparativ cu lemnul masiv din cauza ingredientelor lor, cum ar fi adezivul etc., emisii care pot fi nocive pentru
mediu, motiv pentru care se recomanda sisteme de filtrare adecvate pentru recuperarea de energie.

Codul de deseu conform Catalogului european al deseurilor: 170201/030105.

Trebuie respectate intotdeauna legile si reglementarile nationale specifice cu privire la eliminare.

Pentru informatii suplimentare privind mediul si sanatatea, consultati Environmental and Health Data Sheet (EHD) — Laminate i
Environmental and Health Data Sheet (EHD) — Eurospan.
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Lucrul cu panourile de spate

Urmatoarea sectiune descrie transportul, depozitarea si manipularea panourilor de spate. Manipularea necorespunzatoare
poate duce la deteriorari care afecteaza siguranta. Acest lucru poate duce la deprecieri functionale si riscuri pentru sanatate.
Prin urmare, este imperativa respectarea instructiunilor de utilizare ale producatorului.

Depozitare si aclimatizare

Panourile de spate trebuie depozitate Tn spatii inchise si uscate, protejate impotriva umiditatii si in conditii atmosferice normale.
Tnainte de prelucrare, trebuie aclimatizate timp de cel putin 24 de ore in atmosfera in care vor fi utilizate.

Daca ambalajul original este indepartat, panourile de spate trebuie depozitate pe placi de protectie pe intreaga suprafata si
dispuse orizontal. Evitati contactul direct cu podeaua si/sau expunerea la razele soarelui. Panoul de spate superior trebuie
acoperit cu o placa laminata de protectie de cel putin aceleasi dimensiuni — a se vedea figura 3.

e E= ¥

Stivé de panouri de spate

Placa de protectie laminata

Figura 3: depozitarea orizontald a panourilor de spate (imaginea prezinta un format diferit)

Pentru suprafetele acoperite cu o folie protectoare autoadeziva (standard pentru suprafata PerfectSense PM), aceasta trebuie
indepartata in termen de cel mult 6 luni de la data livrarii. In caz contrar, pot raméane reziduuri de adeziv pe suprafata.

Pentru mai multe informatii detaliate despre panourile de spate cu folie protectoare, va rugam sa consultati fisa de date tehnice
Laminate EGGER cu folie protectoare.

Manipulare

Dupa indepartarea ambalajului si ihainte de prelucrare, panoul de spate trebuie verificat cu privire la daune vizibile si, in cazul
suprafetelor PM, cu privire la daune ale foliei.

in principiu, toate persoanele implicate in transportarea sau manipularea panourilor de spate trebuie s& poarte echipament
individual de protectie (EIP), precum manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata.

Panourile trebuie ridicate — a se vedea figura 4. Este important sa se evite glisarea partilor decorative una peste alta sau
tragerea lor una peste alta — a se vedea figura 5.
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Figura 4: ridicarea corecta a panoului de spate Figura 5: tragere incorecta pe partile cu decor

Datorita efectului autoadeziv al foliei protectoare, manipularea panourilor de spate cu folie protectoare prin intermediul
agregatelor cu vid se face pe propriul risc si este posibila doar intr-o masuré limitats. Tn mod ideal, folia protectoare ar trebui sa
ramana pe placa pana dupa instalare.

Dupa aceea, folia protectoare trebuie indepartata prin tragere uniforma (de exemplu, cu méana), usor in unghi fata de suprafata.
in cazul in care folia este lipita foarte bine, stratul de adeziv poate fi inmuiat prin incalzire atenta, de exemplu, cu ajutorul unui
uscator de par, ceea ce determina ca adezivul sa isi piarda aderenta. Atentie la rezistenta maxima la temperatura.

Pentru mai multe informatii detaliate, va rugam sa consultati prospectul tehnic Laminate EGGER cu folie protectoare.

Prelucrare

Dupa cum este descris in capitolul Depozitare si aclimatizare, trebuie sa se asigure o aclimatizare adecvata inainte de
prelucrarea panourilor de spate.

Utilizati numai masini si unelte adecvate pentru prelucrare. Uneltele de taiere, gaurire si frezare trebuie alese intotdeauna de
comun acord cu producétorul acestora. In plus, trebuie s& se foloseascd numai unelte ascutite, deoarece acest aspect este
decisiv in ceea ce priveste rezultatul prelucrarii.

Taiere

Panourile de spate se pot taia la dimensiune utilizand echipamente standard pentru prelucrarea lemnului, de ex., ferastraie de
dimensionare, ferastraie circulare de banc sau ferastraie circulare de mana, precum si freze CNC. Pentru taierea la dimensiune
se utilizeaza in general ferastraie de dimensionare sau ferastraie circulare de banc. Pentru obtinerea unor rezultate bune de

taiere trebuie sa luati Tn considerare mai multi factori, precum proiectarea corecta a panzei ferastraului, viteza de avans, forma
dintilor, pasul dintilor, rotatiile pe minut si viteza de taiere.

Exemplu — taierea cu ferastraul circular de banc

»  Viteza de taiere: cca. 40 pana la 60 m/s
»  Rotatii pe minut: cca 3.000 pana la 4.000 rpm.
»  Alimentare: cca 10 pana la 20 m/min.

Cu exceptia ferastraielor de dimensionare si frezelor CNC, taierea se realizeaza cu avans manual. Utilizati un ghidaj pentru
taiere atunci cand folositi un ferastrau circular de méana sau un ferastrau mecanic. Taierea trebuie realizata din partea inferioara
a placii.
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Data fiind calitatea superioara a rasinilor si a vopselelor UV utilizate pentru suprafata laminatelor, tensiunea exercitata asupra
sculei este considerabil mai mare decét in cazul materialelor conventionale pe baza de lemn. Recomandam sa utilizati
ferastraie sau freze cu varfuri din carbura de metal dur sau chiar panze diamantate.

Utilizati urmatoarele forme ale dintilor in functie de standardul de finisare dorit (taiere grosiera sau taiere fina) si de substratul
utilizat:

/’/ [’
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Dinte Duplovit gol Dinte Duplovit tip acoperis

G
// /£
{ y
\
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Dinte alternativ Dinte Duplovit cu fateta Dinte trapezoidal plat

Figura 6: exemple de forme comune de dinti pentru panze de ferastrau

Gaurire

Tnainte de prelucrare, asigurati-va ca panoul de spate este fixat in mod sigur, astfel incat lucrarile de taiere, decupare sau
gaurire sa nu cauzeze nicio deteriorare. Burghiele HSS (otel de mare viteza) sunt potrivite pentru masinile manuale, iar
burghiele HM (carbura) se recomanda pentru masinile cu avans mecanic.

in functie de dimensiunea necesara a orificiului (de exemplu, orificiu pilot, orificiu de balama cupa etc.), se utilizeaza

urmatoarele tipuri de burghie:
l l ..4_(14444'44

Burghiu elicoidal HSS Burghiu pentru lemn cu Burghiu Forstner Ferastrau de gaurit
zencuitor (burghiu)

Figura 7: exemple de tipuri de burghie probate

@ qualityaustria

180 9001:2015 No.00184/0

SNt m =

Persoana responsabilda: Management produse pentru mobilier si amenajari Instructiuni de prelucrare Pagina 6 din 14
interioare



[—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Revizia: 01
Publicat la:  14.12.2023

Daca fitingurile, profilele pentru pereti etc. sunt fixate pe panourile de spate, placa trebuie gaurita in prealabil Tn zona Tmbinarii
cu suruburi. Gaurile trebuie sa fie cu cel putin 0,5 mm mai mari decat diametrul surubului, pentru a evita tensionarea
materialului — a se vedea figurile 8 si 9.

P

Figura 8: exemplu de surub de 3,5 mm Figura 9: imbinare cu suruburi cu gaurire prealabila

in general, se recomanda debavurarea g&urilor din laminat. De exemplu, Tn acest scop se poate utiliza un burghiu cu un
zencuitor integrat — a se vedea figura 7. Tn cazul gauririi cu un ferdstru de gaurit, debavurarea este intotdeauna necesaré din
cauza posibilelor fisuri cauzate de tensiune. In cazul unor diametre mai mari, se utilizeaza in general freze de suprafata.

Decupaj

Tnainte de prelucrare, asigurati-va ca elementele de legatura sunt bine sustinute Si ca taierea cu ferastraul, gaurirea sau
frezarea nu pot provoca daune. in special, zonele de imbinare inguste ale plicii se pot rupe sau cripa daca placa nu este
sustinuta complet in timpul prelucrarii. De asemenea, decupajele din placa trebuie asigurate astfel incat sa nu cada intr-un mod
necontrolat sau sa se rupa. Acest lucru ar putea provoca vatamari corporale sau materiale.

Decupajele trebuie intotdeauna rotunjite cu o raza minima de 5 mm, deoarece colturile cu muchii patrate sunt dezavantajoase
pentru material si duc la fisurarea acestuia. Acest lucru se aplica in special in cazul utilizarilor in care, din cauza expunerii
frecvente la caldura, laminatele se usuca, de exemplu, iar tensiunea de contractie este, prin urmare, mult mai mare.

Canturile trebuie finisate — ceea ce se numeste si ,slefuirea canturilor”, cu ajutorul smirghelului, a pilelor sau a frezarii manuale
— pentru a evita fisurile de presiune. Aceeasi finisare atenta trebuie avuta in vedere si atunci cand se utilizeaza ,freze circulare”,
de exemplu, pentru lumini incastrate/spoturi — a se vedea sectiunea Gaurire.

Cititi intotdeauna instructiunile si utilizati sabloanele de asamblare furnizate de producatori.

in general, elementele laminate sunt protejate eficient de suprafata laminatd impotriva p&trunderii umiditatii. Totusi, umiditatea
poate ajunge la panoul suport prin canturile neprotejate cum ar fi cele de la decupaje, imbinari cap la cap, imbinari de colturi,
margini posterioare, orificii de gaurire si gauri pentru suruburi.

Pentru canturile taiate mascate, si-au dovedit utilitatea profilele de etansare si componentele de etansare din cauciuc siliconic
sau poliuretan. La utilizarea de solutii de etansare, trebuie aplicat si un grund; fie unul care formeaza o pelicula, fie un grund de
curatare, in functie de material.

Urmati cu atentie instructiunile producatorului atunci cand utilizati aceste materiale.

Aplicati solutia de etansare fara a lasa spatii sau gauri si apoi uniformizati cu apa si detergent. Zonele din apropierea imbinarilor
trebuie mascate pentru a preveni murdarirea suprafetei — a se vedea figura 10.
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Figura 10: etansarea imbinarii dintre panoul de spate si blatul de lucru

Canturi

Suprafetele inguste ale panoului de spate pot fi prelucrate in diferite moduri. Va recomandam sa acoperiti suprafetele vizibile
taiate cu canturi EGGER ABS in acelasi decor — a se vedea figura 11. Canturile asigura un finisaj potrivit pentru toate straturile
decorative si au, pe langa functia estetica, si o functie de protectie.

Cant ABS
Laminat

Placa suport Eurospan

Figura 11: constructia unei placi laminate cu canturi EGGER ABS

Pentru realizarea canturilor se utilizeaza in mod normal masini de lipit canturi sau centre de prelucrare disponibile in comert.
Este posibila, de asemenea, lipirea manuala a canturilor cu ajutorul unui stand de lipire sau al unei prese de canturi. Partea
posterioara a cantului este acoperita cu un grund, care asigura o lipire perfecta. Acest strat de acoperire a fost optimizat pentru
utilizarea cu adezivi termoplastici EVA, PA, APAO si adeziv termoplastic PUR. Trebuie aclimatizarea panoului de spate si a
materialului pentru canturi in prealabil la temperatura camerei.
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Montaj

Pasii principali pe care ii implica instalarea unui panou de spate sunt descrisi mai jos. Reglementarile generale de siguranta si
echipamentul individual de protectie (EIP) trebuie respectate Tn timpul instalarii.

Pregatirea pentru instalare

Suprafetele peretilor au in general la baza un panou suport mineral, precum caramida, piatra, piatra naturala, gips, placi
ceramice, placi de gips-carton etc. In cazul suprafetelor poroase, se vor indeparta particulele libere de pe suprafata folosind o
perie din sdrma de otel sau un disc abraziv. Toate suprafetele aderente trebuie sa fie curate, trebuie indepartati orice agenti de
contaminare, precum agenti antiaderenti, agenti de conservare, grasime, ulei, praf, apa, adezivi sau solutii vechi de etansare si
alte substante care ar putea afecta lipirea. Suprafetele aderente trebuie sa fie portante, curate, curatate de praf si grasime si
uscate. Neuniformitatile aspre de pe suprafata peretelui trebuie sa fie nivelate in prealabil. Suprafetele din placi ceramice vechi
sunt potrivite pentru lipire si nu trebuie indepartate. Tn functie de adezivul utilizat, poate fi necesara aplicarea unei amorse
adezive pe placile ceramice.

Masurarea dimensiunilor panoului de spate se realizeaza in general in etapa de proiectare. Din cauza posibilelor modificari de
dimensiune, panoul de spate nu trebuie instalat pe masura exacta a suprafetei peretelui sau peretelui lateral alaturat. Golul de
aer sau imbinarile cap la cap se etanseaza cu silicon dupa finalizarea tuturor lucrarilor de instalare.

Instalarea panoului de spate incepe dupa montarea blatului de lucru si dulapurilor fixate pe perete etc. Blaturile de lucru trebuie
acoperite si protejate Tnainte de instalare, de ex. folosind un covor pentru zugravi. Toate accesoriile de pe perete, precum prize,
intrerupatoare sau suporturi, trebuie indepartate la nivelul suprafetei — a se vedea figura 12.

Priz& fara capac
Covor pentru zugravi

Figura 12: pregatirea bucatariei pentru instalare

@ qualityaustria NN
ahet =

180 9001:2015 No.00184/0

Persoana responsabilda: Management produse pentru mobilier si amenajari Instructiuni de prelucrare Pagina 9 din 14
interioare



| E——
MORE FROM WOOD. E EGLCER

Revizia: 01
Publicat la:  14.12.2023

Adezivi si aplicarea adezivilor

Gama de adezivi potriviti este variata. Si-au dovedit eficacitatea produsele care permit o lipire si o montare elastica. Mai jos
regasiti o selectie a unor tipuri de adezivi disponibili in comert, precum si producatorii acestora.

Respectati instructiunile producatorului la alegerea si utilizarea adezivului.

OTTOCOLL S 495 — adeziv siliconic pentru panouri de perete
OTTOCOLL M 560 — adeziv hibrid universal cu aderenta initiala foarte mare

» Hermann Otto GmbH
Krankenhausstrafle 14
DE 83413 Fridolfing
Telefon: +49 8684-908-0

Pattex PL 300 - lipire & etansare

» Henkel AG & Co. KGaA Germania
Henkelstralle 67
DE 40589 Dusseldorf
Telefon: +49 211-797-0

MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN - adeziv puternic

» Den Braven Czech and Slovak a.s.
Uvalno 353
CZ 793 91 Uvalno

in functie de substratul suprafetelor peretilor si de adezivul utilizat, poate fi nevoie de amorsarea prealabila a suprafetelor
aderente. Producatorii de adezivi oferd informatii cu privire la acest lucru in fisele cu date de securitate. Aceste documente
descriu in general inclusiv modul de aplicare a adezivului. inainte de aplicarea adezivului, frebuie curatata si partea posterioara
a panoului de spate, adica trebuie sa fie indepartate praful si grasimea. In general, se recomanda slefuirea cu smirghel a partii
posterioare, pentru a mari suprafata aderenta.

Adezivul se aplica sub forma de benzi verticale, la intervale de aprox. 200 — 300 mm. Benzile de adeziv nu se aplica in mod
continuu, astfel incat sa permita circularea aerului, necesara pentru realizarea vulcanizarii — a se vedea figura 13. Aceste
specificatii sunt cu titlu de exemplu si pot varia in functie de adeziv si de producator.

Prin urmare, asigurati-va in prealabil ca respectati instructiunile si specificatiile producatorului.
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B Benzi adezive

Circulatia aerului

Figura 13: aplicarea adezivului pe panoul de spate

Se poate utiliza si banda dublu adeziva pentru consolidarea adezivului. Banda dublu adeziva asigura lipirea initiala si asigura
timpul de intarire al adezivului.

Montarea

In functie de conditiile locale, se recomanda efectuarea unei ,probe” cu panoul de spate fara aplicarea adezivului, inainte de
instalare, pentru a testa procedura de instalare si pentru a identifica eventualele probleme. Acestea pot fi fitinguri pentru tevile
de apa, corpuri de iluminat ale dulapurilor fixate pe perete etc. Proba poate fi folosita si pentru a verifica daca dimensiunile sunt
corecte. In functie de dimensiunile componentei si de tipul de instalare, poate fi nevoie de o a doua persoana pentru montarea
panoului de spate.

Procedura de instalare este ilustrata in urmatoarea figura — a se vedea figura 14. Trebuie respectate urmatoarele etape:

1. Ajustati covorul pentru zugravi sau protectia alternativa folosita pentru suprafata in zona panoului de spate.

2. Puneti panoul de spate pe blatul de lucru si presati marginea longitudinala inferioara pe suprafata peretelui.

3. Lafinal, verificati pozitionarea exacta.

4. Apoi, panoul de spate se preseaza pe suprafata peretelui. Tn functie de uniformitatea panoului suport, veti avea nevoie
de o nivela cu bula de aer si de o muchie de aliniere.

5. Presiunea trebuie aplicata in mod uniform pe suprafata panoului de spate.
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Figura 14: montarea panoului de spate
Dupa finalizarea lucrarilor de instalare, se instaleaza prizele, se etanseaza cu o pastéd de etansare imbinarile cap la cap si

imbinarile de conectare la blatul de lucru, pentru a preveni patrunderea umezelii — a se vedea figura 15. Imbinarea superioars la
hota sau la dulapurile fixate pe perete nu trebuie etansata imediat, pentru a permite eliminarea umezelii reziduale.

Solutie de etansare (de ex. silicon)

Figura 15: etansati imbinarea dintre panoul de spate si blatul de lucru cu solutie de etansare

Panou de spate si plita pe gaz

Panourile de spate sunt functionale, iar proprietatile suprafetei sunt aproape identice cu cele ale blatului de lucru. Totusi,
utilizarea unei plite pe gaz necesita o atentie speciala. Din cauza focului deschis, distanta dintre plita si hota trebuie marita in
conformitate cu instructiunile producétorului. Tn plus, instalarea unui panou de spate este posibild numai daca acesta este
protejat printr-un panou de sticla ESG (sticla securizata cu o singura foaie) montat pe partea frontala — a se vedea figura 16.

Panou de sticld ESG

Figura 16: exemplu de bucatarie cu plitd pe gaz si panou de spate cu panou de sticla ESG
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Panoul de sticla ESG trebuie sa acopere toata suprafata pana la hota si sa se suprapuna pe latimea plitei pe gaz cu aprox.

100 mm pe fiecare parte. In general, se utilizeaza panouri de sticla transparenta ESG, cu grosimea intre 6 si 8 mm. Acestea se
monteaza sau se insurubeaza cu asa-numite ,suporturi pico”. Sticla ESG trebuie sa fie gaurita si zencuita in prealabil de catre
un specialist in prelucrarea sticlei. Diametrul de gaurire si zencuirea trebuie sa fie adaptate ,suporturilor pico”. De obicei se
utilizeaza un diametru de gaurire de 12 mm si un unghi zencuitor de 45° cu diametrul exterior de 20 mm — a se vedea figurile 17
si 18. Aceste dimensiuni depind de solutia de prindere si trebuie agreate n prealabil cu specialistul in prelucrarea sticlei.

Figura 17: diametru de gaurire de 12 mm Figura 18: unghi zencuitor la 45°

~Suportul pico” este proiectat pentru fixarea eficienta a panourilor de sticla ESG in spatii interioare. Suportul este realizat din
plastic si indeplineste doua functii: protejeaza peretele de sticla gaurita impotriva surubului cu cap inecat, impiedicand contactul
dintre cele doua. in plus, mentine distanta intre panoul de sticla si panoul de spate. Dupa insurubare, gaura si surubul sunt
acoperite sau inchise cu o placa de acoperire din metal — a se vedea figura 19.

Suprafata peretelui/zidaria

Diblu

Panou de spate

Suport pico si placa de acoperire din metal
Panou de sticld ESG

B Surub cu cap inecat

Figura 19: fixarea utilizand ,suportul Pico”
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Recomandari privind intretinerea si curatarea

Panourile de spate EGGER nu necesita ingrijire speciala, datorita suprafetelor lor rezistente, igienice si dense. Suprafetele sunt
in general usor de curatat. Acest lucru este valabil si pentru suprafetele texturate. Nu utilizati detergenti pentru instalatii sanitare
care contin componente abrazive, deoarece utilizarea lor poate duce la schimbari ale gradului de luciu si/sau la zgarierea
materialului. Agentii de degresare, asa cum sunt utilizati in unele cazuri in produsele de curatare a materialelor din plastic,
conduc, de asemenea, la modificari ale gradului de luciu si, pentru a mentine proprietatile anti-amprenta, trebuie indepartati de
pe suprafata fara a lasa reziduuri.

Pentru informatii detaliate, va rugam sa consultati prospectul tehnic Recomandari de curatare si utilizare pentru suprafetele
produselor EGGER.

Documente suplimentare/Informatii privind produsul

Veti gasi informatii suplimentare in documentele urmatoare:

» Instructiuni de prelucrare ,Blaturi de lucru EGGER”

»  Fisa de date tehnice ,Laminate EGGER cu folie protectoare”

»  Fisa de date tehnice ,Rezistenta laminatelor EGGER la substante chimice”

»  Prospectul tehnic ,Recomandari de curatare si utilizare pentru suprafetele produselor EGGER”
»  Fisa de date tehnice ,Panouri de spate EGGER”

Nota provizorie:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost redactate cu atentie, in conformitate cu informatiile pe care le detinem. Informatiile furnizate sunt bazate pe experienta practica si pe teste interne si
reflecta nivelul actual al cunostintelor noastre. Scopul este pur informativ si nu constituie o garantie din punctul de vedere al proprietatilor produsului sau al caracterului adecvat al acestuia
pentru utilizari specifice. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de greseli, erori in ceea ce priveste standardele sau greseli de tipar. in plus, modificari tehnice pot rezulta din
dezvoltarea continua a panourilor de spate EGGER, precum si din modificérile aduse standardelor si documentelor emise de autoritati. Din acest motiv, continutul instructiunilor de prelucrare
nu trebuie echivalat unor instructiuni de utilizare sau ca avand caracter obligatoriu din punct de vedere legal. Se aplica Termenii si conditiile noastre generale.
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