Descriere produs Otelurile beton rotund B500A, B500As si B5O0B au cdte trei siruri de nervuri;

- ) 5 ] doud siruri de nervuri sunt inclinate in acelasi sens, iar cel de al treilea in sens
PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OTEL fabricate de cdtre societatea S.C.

PROCEMA RWP S.A. Bucuresti — Punct de lucru — Jilava, llfov sunt executate din
sdrmd de otel cu profil periodic avand la baza Agrement tehnic nr. 003-01/181-
2023.

invers fatd de celelalte doud. Sirurile de nervuri sunt uniform repartizate pe
perimetrul sGrmei la un unghi de 120° unul fatd de celdlalt. Nervurile transversale

sunt paralele si sunt situate la distante egale intre ele.

In functie de calitatea otelului utilizat se realizeazd urmdtoarele tipuri de
plase:

- B500A - cu diametre nominale de 5 mm; 5,5 mm; 6 mm; 6,5 mm; 7mm;
7,5 mm; 8 mm; 8,5 mm; 9,0 mm; 9,5 mm; 10 mm; 11 mm si 12 mm

- B500As- cu diametre nominale de 4 mm; 5 mm
- B500B - cu diametre nominale de 8 mm; 10 mm si 12 mm
- B500C - cu diametre nominale de 8 mm; 10 mm si 12 mm

Plasele sudate se executd prin imbinarea, la noduri, a sérmelor longitudinale
si transversale prin sudare electricd care asigurd rezistenta la forfecare a
nodurilor.

Otelurile B500A, B500As si B500B se obtin prin trefilare si profilare la rece in
sectiile proprii ale PROCEMA RWP S.A. Bucuresti — Punct de lucru - Jilava, lifov.

in conformitate cu prevederi din ST 009:2011, otelurile prelucrate la rece
B500A, B500As si B5008B se incadreazd in clasa de rezistentd 5 (limita de curgere Plasele din otel B500C se realizeazd din otel beton laminat la cald, cu
min. 500 N/mm?) si categoria de ductilitate A, As si B. Agrement Tehnic (valid), comercializat in Romdnia cu respectarea prevederilor
Regulamentului UE 305/2011 si HG 668/2017.
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In conformitate cu prevederi din ST 009:2011, otelul laminat la cald B500C se
incadreazd in clasa de rezistentd 5 (limita de curgere min. 500 N/mm?) si
categoria de ductilitate C.

Otelul beton B500C poate fi cu doud sau cu patru rdnduri de nervuri
transversale dispuse in mai multe moduri:

a) cdte un rdnd de nervuri transversale dispuse in directii contrare pe cele
doud jumatati ale profilului. Sirurile de nervuri sunt uniform repartizate pe
perimetrul sGrmei, la un unghi de 180 ° unul fatd de celdlalt. Nervurile
transversale sunt paralele si sunt situate la distante egale intre ele.

b) doud siruri de nervuri; un rédnd avdnd nervuri oblice paralele inclinate la 60°
In raport cu axa longitudinald pe una din jumatati si un alt rénd de nervuri avénd
unghiuri alternante de inclinare fat patru siruri de nervuri; doud siruri de nervuri
sunt inclinate in acelasi sens, iar celelalte doud in sens invers. Sirurile de nervuri
sunt uniform repartizate pe perimetrul sGrmei, la un unghi de 90 ° unul fatd de
celdlalt. Nervurile transversale sunt paralele si sunt situate la distante egale intre
ele.
¢) patru siruri de nervuri; doud siruri de nervuri sunt inclinate in acelasi sens, iar
celelalte doud in sens invers. Sirurile de nervuri sunt uniform repartizate pe
perimetrul sdrmei, la un unghi de 90 ° unul fatd de celdlalt. Nervurile transversale
sunt paralele si sunt situate la distante egale intre ele.
Otelul beton B500C poate fi prevazute si cu nervuri longitudinale.

Plasele sudate se fabricd cu lungimea (dimensiunea celei mai lungi laturi a
unui panou de plasd sudatd, independent de directia de fabricare) cuprinsd intre 1
m si 12 m si ldtimea (dimensiunea celei mai scurte laturi a unui panou de plasd
sudatd, independent de directia de fabricare) cuprinsd intre 0,8 m si 3,4 m.
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Produsele sudate se livreazd in legdturi (pachete) formate din plase de
acelasi tip. Numdrul de panouri dintr-un pachet se va stabili prin contract, de la
caz la caz.

Fiecare pachet este legat cu sGrma de otel in mai multe puncte. Metoda de
legare asigurd compactitatea pachetelor si nedeteriorarea lor in timpul
transportului si manipuldrii. Fiecare pachet de plasd sudatd este prevdzut cu
etichete din material plastic inscriptionate cu date de identificare.
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Rezistenta mecanicd si stabilitatea constructiilor la care se utilizeazd elemente
structurale din beton cu armdturi din plasd sudatd B500A, B500As, B500B si B500C
este asiguratd prin proiectarea si realizarea armdrii conform reglementdrilor

tehnice specifice in vigoare si depinde In mod esential de calitatea armdturii — sub
aspectul calitdtii otelului (rezistentd mecanicd si ductilitate), precum si de rezistenta
nodului sudat.

Plasele sudate standard

Plasele sudate standard sunt executate cu sGrme singulare, cu diametre nominale
egale pe lungimea plasei, cu pasul constant pe fiecare sens, sGrmele pe acelasi
sens avdnd aceeasi lungime. Diametrele si pasul sGrmelor pot fi diferite pe cele
doud sensuri.

Plasele sudate speciale

Plasele sudate speciale se executd cu geometria si dimensiunile stabilite prin acord
intre producdtor si beneficiar, indicate pe desenul plasei. Specificatii tehnice cu
privire la produs, plasa sudata speciala cu recomandari conform, Anexa 1 la
prezenta fisa tehnica.

Rezistentd mecanicd si stabilitate:
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Caracteristicile geometrice ale plaselor sudate

Diametru | Unghi de inclinare Indltime Distanta intre Suprafata
nominal, | fata de axul barei, nervurd 1, nervuri 2, cs, relativd a
d, 6 hm, mm nervurii,
mm mm min.
fR
4,0 0,12-0,60 1,6-4,8 0,036
4,5 0,135-0,675 1,8-54 0,036
50 0,15-0,75 2,0-6,0 0,039
55 0,165 -0,825 2,2-6,6 0,039
6,0 35°-75° 0,18 - 0,90 2,4-7.2 0,039
6,5 0,195-0,975 2,6-78 0,045
7,0 0,21-1,05 2,8-84 0,045
7,5 0,225-1,125 3,0-9,0 0,045
8,0 0,24-1,20 3,2-9,6 0,045
8,5 0,255-1,275 3,4-10,2 0,045
9,0 0,27-1,35 3,6-10,2 0,052 Sigurantd si accesibilitate in exploatare:
9,5 0,285, - 1,425 3,8-11,4 0,052 Armdturile din otel beton sunt inglobate in elementele din beton armat, astfel
10,0 0,3-1,5 4-12 0,052 incdt nu creeazd riscuri de accidentare prin agdtare, rénire sau lovire a
11,0 0,33-1,65 4,4-13,2 0,056 utilizatorilor.
12,0 0,36 -1,8 4,8- 14,4 0,056
1 Inéltime nervurd: 0,03d — 0,15d
2 Distanta intre nervuri: 0,4d —1,2d Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea produsului:
Durabilitatea armdturilor din plase sudate B500A este egald cu durata de viatd
« Forta de forfecare, F. a unui punct de sudurd intr-o plasd sudatd a elementelor din beton armat in care acestea sunt inglobate.
indeplineste urmdtoarea conditie:
F; >0,30x Sy x Re Se interzice:
- supunerea la lovituri prin impact
Sn este sectiunea nominala a sGrmei - depozitarea directd in apd sau in contact cu alte materiale care pot produce
coroziune
R. este limita de curgere caracteristicd specificatd - expunerea produselor la alte conditii care pot produce degradarea lor

Dimensiuni nominale, sectiuni nominale si mase nominale
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Diametrul nominal Arie nominald a sectiunii Masd nominald liniard
“ofs” “pg” aGr
mm mm?2 g/mm

0 1 2
4,0 12,6 0,099
4,5 15,9 0,125
5,0 19,6 0,154
55 23,8 0,187

6 28,3 0,222
6,5 33,2 0,260
7,0 28,5 0,302
7,5 44,2 0,347

8 50,3 0,395
8,5 56,7 0,445
9,0 63,6 0,499
9,5 70,9 0,556
10,0 78,5 0,617
11,0 95,0 0,746
12,0 113 0,888

Abaterea in raport cu masa nominald pe metru liniar

Abaterea in raport cu masa nominald pe Diametre nominale
metru liniar
*4,5% >80 mm
+6,0% <80 mm

Pentru formate speciale diametrele utilizate in componenta panoului de plasa
sudata, dimensiunea capetelor libere, pasul, lungimea si latimea panourilor se
stabilesc prin contract/comanda/proiect cu acordul partilor.

Pasul recomandat este un multiplu de 50mm, dimensiunea minima a capetelor
libere va fi de min. 25mm.

Caracteristici mecanice

Caracteristicile mecanice ale sarmei profilate din componenta plaselor sudate sunt

obligatorii conform ST 009:2011.

Standardul de incercare pentru determinarea caracteristicilor mecanice si

geometrice : SR EN ISO 15630-2; SR EN I1SO 6892-1.

Categoria de rezistenta, clasa de ductilitate

In functie de valoarea caracteristica a limitei de curgere produsul se incadreaza in

categoria de rezistenta 5.

Limita de curgere
Categoria de rezistenta
Re(Rp0,2) (N/mm2)

5 Min. 500
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Categoria de ductilitate in functie de alungirea la forta maxima Agt, alungirea la
rupere An, precum si de raportul Rm/Re(Rp0,2) (rezistenta la tractiune/limita de

curgere).

Categoria de | Alungirea la forta | Alungirea la rupere | Raportul

ductilitate maxima Agt (%) An (%) Rm/Re(Rp0,2)

As min. 1,5 *) min. 6,0 min. 1,03 *)

A min. 2,5 **) min. 6 min. 1,05 **)

B min. 5,0 min. 10 min. 1,08

C min. 7,5 min. 16 min. 1,15
max. 1,35

*) Pénd la adoptarea unei specificatii tehnice armonizate, se admite si categoria As,

precum si urmdtoarele valori:

- pentru sGrme cu diametrul nominal de 4,0....5,5 mm inclusiv, Agt 21,0% si Rm/Re(Rp0,2)

>1,02.

**) Pdnd la adoptarea unei specificatii tehnice armonizate, se admit urmdtoarele valori:

- pentru sGrme cu diametrul nominal de 4,0...5,5 mm inclusiv, Agt > 2,0% si Rm/Re(Rp0,2)

>1,03.

Punerea in operd

Punerea in operd a plaselor sudate se face conform planurilor de armare aferente
proiectului de executie, elaborate pentru fiecare element de beton armat, cu
respectarea reglementdrilor tehnice in vigoare specifice acestui tip de lucrdri, fara
dificultdti particulare, intr-o lucrare de precizie normald.

Punerea in operd se face in baza unui proiect de executie elaborat de un proiectant
de specialitate, cu respectare prevederilor reglementdrilor tehnice specifice
executdrii lucrdrilor din beton armat.

Confectionarea si montarea plaselor se face in conditiile respectdrii prevederilor de
securitate a muncii specifice acestor lucrdri.Produsele sunt reciclabile.

Utilizarea sustenabild a resurselor naturale
Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, republicata.

Producdtorul are implementat sistemul de management de mediu in conformitate
cu SR EN ISO 14001:2015 - Certificat nr. 5338 emis de SRAC CERT S.R.L., Bucuresti.

Producdtorul are implementat sistemul de management al calitdtii in conformitate
cu SR EN ISO 9001:2015 - Certificat nr. 11545 emis de SRAC CERT S.R.L., Bucuresti.
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SRAC certifica izatia/ certifies the

PROCEMA RWP S.A.

Sediul social: Calea Grivitei, nr. 136, corp A, parter. cam. 7, sector 1, Bucuresti
Sediul administrativ: Calea Grivitei, nr, 136 corp A, parter, cam. 7, sector 1, Bucuresti

Sediul de lucru: Str. $os. Glrgiulul, ar. 3-5, comuna Jileva, jud. ilfov

pentru urmatoarele activitdply
for the following fields of activities

Fabricarza de: plase sudate. ofel beton alungit la rece de tip BS00B, BS00C feolach), carcase din ofel
beton. Fosonare ofel beton, Procedee de imbinare mecanicd <uple. Comerf cu ridicats al metalslor g
rminereurilor metalice

Monujacture of: welded mesh, cold-drawn steel BS008, 8500 coils), reinforcing steel cages. Cutting
reinforcing steet Methods of mechanicol joining <cuple. Wholesale trade of metals ond metc! ores

i are implementat si mentine un which has implemented and maintains an
sistem de management de mediu environmental management system
conform conditiifor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN IS0 14001:2015 (ISO 14001:2015)

PUNCT DE LUCRU BUCURESTI
Sos. Giurgiului, nr. 3-5
077120 Jilava, llfov

Tel +4021 45107 17
Fax +40 21 451 07 47
Email otel.beton@procema.ro

R T F 1 € A 7T

SRAC certificd i certifies the i

PROCEMA RWP S.A.
cial' Calea Grivitei nr, 136, €orp A, parter, cam, 7, sector 1, Bucuresti
Sediul administrativ:- Cofea Grivitel nr. 136, carp A parter. cam. 7, sector 1, Bucursst|

Sediul de lucru: St Sos. Giurgiutu nr 3-5, comuna Jilove, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fietds of activities

Fabricarea de; plose sudate, otel beton alungit ia rece de tip B5008, 8500C (ealaci), carcase din ofet
Peton, Fasonare ofel beton, Procedee de imbinare mecanics cuple. Comert cu ridicata of metalelor ;4
rinereurilor metalice

Manufacture of: welded mesn, cold-drawn steel B5008, B500C (colls), reinforcing steel cages, Cutting
reinforcing steel. Methods of mechenical joining couple. Wholesale trade of metals and metn( ores

<& are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistecn de mavsgementul calitsii quality managerent
confarm canditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN IS0 9001:2015 (ISO 9001:2015)

=Net — alabilitetes certicatulus este condifionatd de

rea supraveghenior anuaie péna la data de

17 mai 2007

SEDIU CENTRAL

136 Calea Grivitei

010737 Bucuresti

Tel +40 21 222 93 52

Fax +40 21 451 07 47

Email secretariat@procema.ro
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Anexa 1 — Specificatii tehnice produs, plasa sudata speciala

O plasa speciala este definita de forma geometrica, numarul de marca, elementele longitudinale si transversale ale acesteia :
e @- diametrul sarmei
e Q- distanta dintre sarme (pas)
e L - elementele (barele/sarmele) longitudinale
e T- elementele (barele/sarmele) transversale
e ML - mustati longitudinale
e MT- mustati transversale

1. Dupa forma geometrica plasele pot fi :

1.1 dreptunghiulare (caz particular patrat)

e

£l

LLLLL
SN0
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1.2 Trapez (caz particular triunghi) diferenta dintre elementele plasei max. 700 mm

e iy B i

4]

m o ooE
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1.3 In formade « L »

' 3000
150
=] A =
L
E g2
w &
L
Ta ~
a -]
25100
2. Marca plasei permite etichetarea si identificarea acesteia in functie de elementele caracteristice enumerate mai sus.
3. @ - diametrul sarmei poate fi constant @L= @T sau diferit pe cele doua directii @L<> @T. Diametrul sarmei poate varia intre 5 - 12 mm in functie de materialul

semifabricat (B500A, B500B, B500C sau B500As).
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Q - distanta dintre sarme (ochiul plasei) Q=50....2700 si QT=nx50mm, n — nr. natural.

4.1.
4.2.

pas constant pe ambele directii (vezi ex. de la 1.1)
pas constant pe o directie, variabil pe cealalta directie

o 53
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2000

Rl
i 100

5x100 , 20150 , 4100

In exemplu QT=100, QL=100/50/100

Page 12 of 16



4.3 pas variabil pe ambele directii

S §OIE)

Exd

In exemplu QT= 100/50, QL =90/60/90

5. L- lungimea sarmei longitudinale, L=1000 - 1200 mm, numarul maxim de sarme longitudinale = 62

6. T - lungimea sarmei transversale, T=1000 - 3400 - transportabil in conditii normale pe drumurile publice Tmax. =2400 mm, numarul maxim de sarme transversale
=120

7. Mustata plasei sudate este distanta pana la primul punct de sudura pe una din directii,

M>=25mm

In exemplul 4.3 MT1=40 mm, MT2=60 mm, ML1=50 mm si ML2=30 mm.
Obs : Pentru productivitate, in cadrul unei comenzi MT1=constant.
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8. Etichetarea plasei se face indicand beneficiarul, santierul, numarul de marca al fiecarei plase si numarul de buc din pachet.
De exemplu pentru plasa speciala de mai jos, va rezulta eticheta din figura :
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BENEFICIAR - GRUP PREFABRICATE SRI

Com Galda de Jos

[II!I!IIIII!II

B800154287E
SANTIER PREFAERICATE

Cdal25.09.18 DESEN :
P51 @8 Q50/100 5000x1000-25buc Q

01=10-2018 14:53

Nota : Eticheta indica o plasa cu nr. de marca PS1 cu diametrul sarmei @8 mm pe ambele directii, ochiuri 50 mm pe directie longitudinala si 50/100 pe directie transversala,
lungime=5000 mm, latime=1000 mm, numar bucati/pachet - 25 buc in pachetul respectiv.
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9. Dupa pozitia plaselor in cadrul armarii sunt 3 tipuri de plase :
e 9.1. plase de colt - in care doua laturi nu se suprapun cu alte plase (cu mustati marite pe doua directii-poate fi folosita si ca plasa de camp la care suprapunerea se
face doar dinspre o plasa)

2000

20, 250

Rl

T 100

17%100

e 9.2 plase laterale - in care o latura nu se suprapune cu alte plase (cu mustati marite pe trei directii)

i x)

250

1R

15200

e 9.3a plase de camp - in care toate laturile se suprapun cu alte plase (cu mustati marite pe 4 directii)
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2000

280

1 )
1o

250

14180

e 9.3b plase de camp - in care toate laturile se suprapun cu alte plase (cu mustati nemarite)

2000

= =

q

18%100

Nota : Nota : Acest tip de plase poate fi unul general si poate substitui oricare dintre plasele de la punctele 9.1, 9.2, 9.3a
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