1. REZISTENTA LA COROZIUNE

Zincarea termici este un procedeu de protecfie anticorozivi si se realizeazi cu scopul de a nu permite ruginirea

(oxidarea) otelului.
Un obiect metalic zincat poate sa fie depozitat, transportat si utilizat in orice conditii atmosferice naturale, in

aer, in api, in sol sau pe sol. in oricare din aceste conditii de protecfie anticorozivi al zincéirii termice, nu este afectat.
In schimb, aspectul estetic al depunerii se poate modifica. Pot si apari pete albe sau de nuante diferite, inflorescente,
suprafefe lucioase sau mate etc. Toate aceste modoficiri estetice ale suprafetelor zincate termic au loc datoriti

declangirii mecanismului prin care zincul protejeazi otelul si nu permite ruginirea (oxidarea) acestuia.
Aspectul estetic al zincirii termice, in ultimii ani, este tot mai pregnant pus in valoare. Trebuie subliniat totusi

faptul ci, in primul rdnd, zincarea termici are rol de protectie la coroziune. Modificiirile de aspect ale suprafetelor
zincate, care pot si apard din multiple cauze naturale, nu au legiituri cu.scopul pentru care a fost realizati zincarea,

adicé, protectia anticoroziva.
Viteza de coroziune a zincirii, in conformitate cu SR EN ISO 12944-2, este descrisi in tabelul de mai jos:

Pierderea in Exemple de mediu tipic
Clasa de corozivitate grosime N
(rm/an) Afari Induntru

<60 % umiditate relativa a aerului si cu

C, - Foarte usor <0, Exclus atmosfera nepoluanti
C, - Usor 0,1-0,7 Atmosferd ugor nocivi, climi uscati Cladire deschisi cu condens temporar
C, - Mediu 07-21 Atmosferi de orag, industrie cu Incéircituri Sali cu incircituri relativ inaltd a umiditigii

medie de SO, sau climi mediterani temperati | aerului i usor nociva

Atmosferi industrialii §i firm cu Incircitura

C, - Tare 2,1-42 . De exemplu hale de productie i bazine de inot
medie de sare
i ialid idi i Clidire cu condens (aproape) per t si
C., - Foarte tare I 42-84 :Atm?sfera mdl.lstnala cu umiditate relativ i ; .( proape) permament §i
inalti a aerului nocivitate puternici
Tarm Cladire cu condens (aproape) permament si
R LU (g 42-84 Plaje nocivitate puternica

2. INSTRUCTIUNI DE MANIPULARE, TRANSPORT, DEPOZITARE SI UTILIZARE

Aceste instrucfiuni au rolul de a atrage atentia asupra unor posibile cauze care pot declanta sau produce
deteriorarea suprafetelor zincate sau compromiterea aspectului estetit al suprafetelor zincate termic.

a) Electrozii de impamantare zincati termic se depoziteaza in locuri bine aerisite, sub soproane acoperite sau magazii ventilate.
Se vor evita incintele cu degajari de gaze nocive, abur sau umiditate excesiva.

b) Se va evita stocarea indelungata in colete (ambalaje).

c) La efectuarea coletelor se va introduce intre piese pene separatoare din material plastic sau cauciuc.

d) Incazul stocarii electrizilor de impamantare zincati termic in zone cu climat deosebit sau atmosfera marin se vor lua
maisuri suplimentare de protectie pentru a se evita apari{ia carbonatului de zinc (rugina alba).

a) Transportul electrizilor de Impémantare zincati termic trebuie efectuat astfel Incat si se evite deteriorarea stratului de zinc
prin zgériere, lovire, sau frecare cu materiale dure. Se recomanda paletarea produselor.

b) Se vor utiliza, de preferinta, numai mijloace de transport inchise.

¢) Incazul transportului maritim, se vor lua masuri de protectie adecvate care sa evite stropirea electrozilor de 1mpamantare
zincati termic cu apé sarata.

a) Se interzice descarcarea prin rasturnare sau aruncare de la inaltime a electrozilor de impamantare zincai termic pentru a se
evita socurile care ar duce la fisurarea stratului de zinc.

b) La descarcare se vor utiliza numai carlige si cabluri acoperite cu un material mai putin dur decat zincul cum ar fi
cauciucul sau panza.

c) Descarcarea din mijloacele de transport se va face direct in spatiile de depozitare acoperite, iar in cazul in care acest lucru
nu este posibil, electrozii de Imp#méntare zincati termic nu se vor descérca in ploaie.

4. Instructiuni d gt]llzare
Utilizarea se va face in miod conform si corect evitandu-se:
=contactul reperului imcat_cu substante corozive (acizi, baze) sau /si soluri corozive
-interventii mecanicé si/san termice asupra stratului de zinc (loviri, bateri, sudare, foc).
-electrodul utilizat ca priza de pamant nu mai poate fi reutilizat (recuperat si refolosit) pentru o alti aplicatie
similara




