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1. Descriere produs

Eurodekor PAL sau MDF decorativ (conform EN 14322) sunt placi realizate din materiale pe baza de lemn acoperite pe am-
bele fete cu hartie decorativa impregnata. Acestea sunt folosite pentru aplicatii orizontale si verticale pentru mobilier si amena-
jari interioare, cum ar fi pentru fronturi, rafturi, dulapuri sau placarea peretilor.

Placile Eurodekor PAL sau MDF decorativ multistrat indeplinesc cerinte ridicate cu privire la rezistenta la soc, datorita struc-
turii multistrat speciale cu grosime de pana la 1 mm. Structurile multistrat au rezistenta la indoire si stabilitate ridicata si, prin
urmare se preteaza foarte bine pentru constructii de dimensiuni mai mari. La cerere, se poate integra un strat suplimentar (HR)
pentru rezistenta crescuta la uzura.

Eurodekor Flammex placi decorative sunt placi de PAL si MDF ignifuge cu cerinte ridicate privind comportamentul la incen-
diu.

Eurospan PAL brut sunt placi alcatuite dintr-un strat de mijloc robust si straturi de suprafata fine. Aceasta structura cu trei stra-
turi oferd o gama larga de aplicatii pentru mobilier si amenajéari interioare. Tn plus, suprafata este ideala pentru diverse tipuri de
Tnnobilare.

Placile MDF brut sunt placi fibrolemnoase cu densitate medie care se potrivesc foarte bine pentru mobilierul si amenajarile
interioare pretentioase, datorita rezistentei ridicate la tractiunea transversala si rezistentei canturilor.

Placile PAL brut subtire sunt realizate din PAL extra-subtire disponibil cu o grosime incepand cu 3 mm. Sunt caracterizate prin
aspectul fin al suprafetei si se preteaza pentru utilizarea ca straturi superioare pentru placi usoare, funduri de sertare, fatete de
usi sau pereti posteriori.

Placile MDF brut subtire sunt placi fibrolemnoase cu densitate medie subtiri, usor de prelucrat datorita structurii lor omogene.
Suprafata lor este regulata, au textura fina si se preteaza pentru acoperirea cu laminat, lac, folie de finisare si furnir.

Eurodekor PAL sau MDF subtire decorativ sunt placi finisate pe o singura fatd cu un strat de acoperire si se preteaza deose-
bit de bine ca placa decorativa pentru productia de usi de interior si pentru pereti posteriori vizibili ai mobilierului.

2. Siguranta

2.1. Generalitati

Sculele disponibile, instructiunile de prelucrare si cerintele legate de siguranta trebuie cunoscute la inceputul lucrului cu materi-
alele EGGER pe baza de lemn.

Utilizarea placilor este permisa numai in cadrul domeniului de aplicare al valorilor limita si proprietatilor tehnice. Proprietatile
tehnice si clasificarile standard ale placilor sunt enumerate in fisele tehnice, care pot fi gasite pe pagina noastra web: www.eg-
ger.com. Utilizarea dincolo de aceste valori necesita testarea separata a placilor.

Utilizati numai masini si scule adecvate pentru prelucrarea pl&cilor. In cazul in care aveti Tndoieli, consultati respectivul produca-
tor de masini sau scule. La utilizarea pl&cilor, folositi materiale de fixare adecvate. In cazul in care aveti indoieli, consultati pro-
ducatorul materialelor de fixare.

In ceea ce priveste rezistenta la temperatura a materialelor EGGER pe baza de lemn, exista o diferentiere de baz& intre expu-
nerea la caldura pe termen lung si expunerea pe termen scurt. Temperaturile de pana la 50 °C sunt admise pentru expunerea
continua la caldura. Indicam in mod expres faptul ca expunerea continua la temperaturi > 50 °C poate duce la crapaturi in su-

prafetele Eurodekor. La utilizarea de echipamente tehnice care emit caldura, cum ar fi laptopurile, recomandam pastrarea unei
distante suficiente intre sursa de caldura si suprafata, pentru evitarea acumularii de caldura si permiterea disiparii corespunza-
toare a temperaturii.
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Deoarece lemnul este un material higroscopic, proprietatile sale se schimba ca urmare a expunerii la umiditate si modificarilor
umiditatii ambientale. La utilizarea de materiale pe baza de lemn in zone cu umiditate crescuta sau in contact cu apa sau alte
lichide, trebuie luate masuri de precautie corespunzatoare, care sunt explicate mai detaliat Th urmatorul document. Pentru infor-
matii mai detaliate cu privire la domeniile de utilizare recomandate pentru placi si clasa de utilizare cu privire la utilizarea in con-
ditii uscate si umede, va rugam sa consultati fisele tehnice de pe pagina noastra web: www.egger.com. Tn special in cazul pléci-
lor brute, este important sa se asigure faptul ca nu intra in contact cu umiditate.

ATENTIE! Manipularea neadecvata a produselor poate duce la deteriorari care afecteaza siguranta. Acest lucru poate duce la
deprecieri functionale si riscuri pentru sanatate. Prin urmare, este imperativa respectarea instructiunilor de utilizare ale produca-
torului. Manipulati si prelucrati produsele constiincios si cu precautie generala.

2.2. Siguranta muncii

Ca regula generala, la deschiderea benzilor pachetului si in timpul prelucrarii trebuie purtat echipament individual de protectie
(EIP), precum manusi, ochelari de protectie, protectie auditiva, protectie impotriva prafului/respiratorie si incaltdminte de protec-
tie.

ATENTIE! Produsele pot fi grele. Acestea trebuie asigurate corespunzator in timpul manipularii si prelucrarii pentru a preveni
caderea, rasturnarea sau alunecarea lor. Fixarea ajuté la prevenirea deteriorarii produselor si la prevenirea ranirilor. Nu ridicati
singuri produsele daca sunt prea grele.

ATENTIE! Utilizati intotdeauna echipamentul individual de protectie (EIP) atunci cdnd manipulati si prelucrati produsele.

2.3. Formaldehida

Clasele de emisii de formaldehida sunt direct legate de panoul suport utilizat. Pentru informatii cu privire la emisia de formalde-
hida a panoului suport pe care 1l utilizati, consultati fisa tehnica a panourilor suport, disponibild online: www.egger.com.

AVERTIZARE! Prelucrarea si utilizarea dincolo de proprietatile tehnice si recomandarile pentru placi poate creste emisia de
formaldehida si poate provoca astfel pericole pentru sanatate. Va rugam sa respectati clasa de emisii marcata pentru produs.

2.4. Pericol pentru sanatate provocat de praf

Tn timpul prelucrarii se poate forma praf. Exist4 riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. n functie de prelucrare si
de dimensiunea aschiilor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea si alte riscuri pentru sanatate. La evaluarea ris-
curilor la locul de munca trebuie luata in considerare formarea prafului.

in special in cazul proceselor de prelucrare cu masini (de ex. debitare, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie
eficient, in conformitate cu reglementarile in vigoare privind sanatatea si securitatea. Daca nu exista un sistem adecvat de ex-
tractie a prafului, este necesara purtarea unei protectii respiratorii adecvate.

2.5. Pericol de incendiu si explozie

Praful generat in timpul prelucrarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile aplicabile
privind siguranta si rezistenta la incendiu.

2.6. Rasini melaminice

Pentru producerea placilor EGGER din materiale pe baza de lemn se utilizeaza numai rasini polimerizate, care nu prezinta pro-
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prietati periculoase dupa intérirea in produs ca atare si sunt inofensive pentru utilizarea prevazuta a produsului. In special mela-
mina in stare naturala, ca atare, nu este continuta intr-o concentratie care ar declansa obligatii suplimentare de informare, de
exemplu, in temeiul Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind Tnregistrarea, evalua-
rea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH). in plus, panourile EGGER pe baz& de lemn respecta in mod
natural limitele de migrare existente in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011 al Comisiei privind materialele si obiec-
tele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare.

3. Depozitare

3.1. Instructiuni generale

Materialele pe baza de lemn trebuie depozitate sau prelucrate intr-un spatiu de depozitare/atelier inchis, cu conditii atmosferice
stabile (T = 10 °C si la o umiditate relativa de aprox. 50-60%).

Daca umiditatea relativa depaseste permanent 60%, benzile din plastic ale pachetului trebuie deschise. Acest lucru previne po-
sibile daune provocate de benzile de plastic suprafetei sau zonei de canturi a placii superioare ca urmare a umflarii crescute in
grosime a placilor.

Conditiile de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cu climatul din spatiul ulterior de destinatie al placilor.
Pentru a garanta depozitarea plana optima, este necesar sa se evite urmatoarele situatii in timpul transportului, depozitarii si
prelucrarii:

= Depozitarea in imediata vecinatate a aparatelor de incalzire sau a altor surse de caldura

= Actiune directa a radiatiei termice si a razelor solare directe (lumina UV din exterior)

= Aclimatizarea neuniforma cu variatie crescuta a umiditatii aerului

= Depozitarea placilor individuale; prima placa de sus si ultima placa de jos din stiva reactioneaza mai repede la influentele

mediului (climatului) decat placile din interiorul stivei

3.2. Aclimatizare

Materialul pe baza de lemn reactioneaza prin modificare dimensionala la schimbarea conditiilor ambientale. Din acest motiv,
conditiile de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cat mai mult posibil climatului locului unde acestea vor fi montate
ulterior. Tnainte de instalare, materialele pe baza de lemn trebuie aclimatizate pentru o perioadé adecvata de timp la locul de
instalare, in conditiile de utilizare ulterioara. Recomandarile de depozitare trebuie respectate si pe santiere. Materialele pe baza
de lemn trebuie aclimatizate mai intai la climatul incaperii in care va avea loc prelucrarea, astfel incat temperatura materialului
sa corespunda cu temperatura incaperii.
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3.3. Depozitare orizontala

Stivuirea trebuie efectuatd pe o suprafatd portanta si plana
(a se vedea fig.1). Suporturile din lemn pentru depozitare trebuie sa
aiba aceeasi grosime, iar lungimea lor sa corespunda cu latimea pla-
cilor stivuite. Distanta intre suporturi depinde de grosimea pl&cilor.
Grosimea placii = 15 mm: Distanta trebuie sa nu fie mai mare
de 800 mm. Tn orice caz, se recomanda utilizarea a cel putin 4 supor-
turi pentru placile in format mediu (I=2.800 mm).

Grosimea placii <15 mm: Distanta trebuie sa fie mai mica
de 800 mm. Ca regula generala se poate utiliza ,distanta = 50 * gro-
simea placii (mm)”.

Pentru a proteja suprafetele placilor, asezati intotdeauna partile su-
perioare decorative a doua placi fata in fata si/sau utilizati placi de
protectie. Daca stivele de placi sunt fixate ulterior cu benzi din otel sau
plastic, trebuie avut grija sa se asigure protectia adecvata a canturilor.
Acest lucru se poate realiza cu ajutorul cartoanelor speciale sau folo-
sind placi de protectie. In cazul asez&rii mai multor stive una peste
alta, suporturile trebuie plasate in linie verticala, unul sub altul (a se
vedea fig. 2). Placile proeminente in stive de aceeasi dimensiune tre-
buie evitate.

Corect Gresit
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Figura 2

3.4. Depozitarea pe verticala

Depozitarea orizontala este intotdeauna de preferat depozitarii verticale, datorita sigurantei si planeitatii mai bune. n cazul de-
pozitarii verticale, trebuie acordata atentie speciald asigurarii unei fixari adecvate a placilor. Fixarea adecvata poate fi obtinuta
utilizand rafturi de depozitare inchise, magazii sau rafturi. Latimea compartimentelor de depozitare nu trebuie sa depaseasca
500 mm.

Dac se utilizeaza rafturi deschise pentru depozitare, suprafata de contact trebuie s& aiba o Inclinatie minima de aprox. 10°. In
plus, numai placi cu acelasi format trebuie depozitate in spatii de depozitare deschise (fig. 3 si 4).
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3.5. Manipularea
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Dupa indepartarea ambalajului si inainte de prelucrare, panourile pe baza de lemn trebuie inspectate cu privire la deteriorari
vizibile. Ca regula generala, toate persoanele implicate in transportarea si manipularea placilor trebuie sa poarte echipament
individual de protectie (EIP), precum manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata, dat fiind faptul ca
placile pot avea canturi ascutite. Placile trebuie ridicate (a se vedea fig. 5). Fetele cu decor nu trebuie impinse niciodata una in

cealalta sau trase una peste cealalta (a se vedea fig. 6).

Corect Gresit

Figura 5 Figura 6
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4. Recomandari privind uneltele

Mai multe informatii despre prelucrarea prin frezare, taiere si gaurire sunt disponibile Th recomandarile privind uneltele. Aceste
recomandari privind uneltele se bazeaza pe diverse serii de teste cu cele mai bune rezultate de prelucrare in colaborare cu pro-
ducatori de unelte renumiti.

Pentru mai multe informatii, va rugam accesati www.egger.com/downloads

5.Prelucrare

5.1. Dilatarea placilor

in ciuda stabilitatii dimensionale bune a materialelor pe baza de
lemn, modificarile conditiilor ambientale pot avea drept urmare mo-
dificari de format. Orientarea aschiilor si fibrelor din panoul suport
ofera placii o directie de productie sau de rulare (a se vedea fig. 7).
Modificarile de format sunt diferite in directia longitudinala fata de
directia transversala. Modificarile de format trebuie luate in conside-
rare la constructie. Figura 7

Pentru materialele pe baza de lemn, o modificare de 10% a umiditatii relative (intre 20% si 80%) poate provoca o modificare a
umiditatii placii de 1,6%. Cu céat modificarea umiditatii relative este mai mare, cu atat este de asteptat o dilatare mai mare. Prin
urmare, este important ca placa sa fie aclimatizata in prealabil la climatul adecvat al incaperii, pentru a se evita o dilatare mai
mare ca rezultat al modificarilor semnificative ale umiditatii placii. Tabelul de mai jos prezinta modificarea dimensionala preconi-
zata ca urmare a mai multor modificari diferite ale umiditatii.

Umiditate rel. la instalare (%)*

Umiditate rel. la momentul t (%)

Modificare dimensionala (mm/m)

65 85 1,6
65 30 -1,9
30 85 3,5

*La o temperatura de 20 °C

Existenta unor conditii ambientale diferite in fata si in spatele placilor laminate poate duce la deformarea sau curbarea placii.
Din acest motiv, placarea peretilor cu materiale EGGER pe baza de lemn trebuie executata intotdeauna cu ventilare din spate
suficientd, care sa permita echilibrarea temperaturii si umiditatii sau aclimatizarea.

Directia de productie a placilor poate fi identificatd adesea numai dupa dimensiunile de productie. Fibrele lemnoase si decorurile
imprimate directional constituie o exceptie. Cand se lucreaza cu placi taiate la dimensiuni, este important sa se asigure intot-
deauna corespondenta cu directia de productie in timpul instalarii. Dat fiind riscul de confuzie Tn cazul placilor taiate la dimensi-
uni, directia de rulare ar trebui marcata pe resturile de placa.
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5.2. Decupare

Ca regula, inainte de prelucrare, este important sa se asigure ca placa este intotdeauna bine fixata, astfel incat sa nu fie provo-
cate deteriorari in timpul lucrarilor de téiere, frezare sau gaurire. in special zonele de imbinare inguste se pot rupe in timpul pre-
lucrarii din cauza depozitarii necorespunzatoare. Decupajele din placa trebuie de asemenea asigurate, astfel incat sa nu poata
cadea sau sa nu se poata rupe intr-un mod necontrolat, ranind astfel persoane sau provocand alte daune.

Corect

Figura 8

Decupaijele rectangulare trebuie prevazute cu o raza la colturi, deoarece marginile ascutite ale colturilor sunt nocive pentru ma-
terial si duc la producerea de fisuri (a se vedea fig. 8). Acest lucru este valabil in special pentru panourile din spate ale bucatarii-
lor, corpurilor de mobilier, rafturilor etc., unde apare o tensiune de contractie crescuta din cauza expunerii frecvente la caldura
in timpul uscarii. La utilizarea sistemelor de iluminare (spoturi incorporate), trebuie sa se asigure faptul ca nu este depasita o
temperatura continua de 50 °C.

Pentru o muchie curata, fara rupturi, decupajul trebuie frezat, preferabil cu 0 masina de frezat CNC sau o masina de frezat ma-
nuald. Daca se utilizeaza ferastraie (de ex. ferastrau circular de banc), exista riscul aparitiei de aschii la canturi. Acestea pot
varia in functie de masina, tipul de lama al ferastraului, dantura ferastrdului etc. In cazul pieselor de prelucrat vizibile numai pe o
parte, aschia rezultata in urma taierii cu ferastraul poate fi amplasata pe partea din spate, care nu este vizibila. Finisarea cantu-
rilor, cunoscuta drept ,taierea canturilor” cu smirghel sau alte scule, este recomandaté pentru a exclude fisurile ca urmare a
aschierii si pentru a evita ranirile prin taiere in timpul manipularii.

5.3. Canturi

In functie de utilizarea dorita, materialele pe baza de lemn sunt prevazute cu canturi care ofera finisajul asortat pentru toate
straturile de acoperire decorative si au functie de protectie si design. Ca parte a asortarii intre decorurile si materialele EGGER,
oferim de asemenea canturile asortate pentru materialele decorative pe baza de lemn (a se vedea fig. 9). Canturile EGGER
sunt oferite in diferite variante din plastic precum ABS, PP, PMMA sau PVC.
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Tn mod normal, cantuirea se realizeaza cu masini standard pentru canturi,
cu utilizarea tehnologiei cu adeziv termoplastic sau in centre de prelucrare.
Pentru aplicarea canturilor, acestea sunt lipite, taiate, frezate si prelucrate
folosind cutite de tragere si discuri de lustruit. Aplicarea manuala

a canturilor este de asemenea posibila, utilizadnd un stand de lipit sau o
presa pentru canturi.

Canturile au un strat de acoperire din grund adeziv pe partea posterioara,
necesar pentru lipirea perfecta. Acest strat de acoperire a fost optimizat
pentru utilizarea cu adezivi termoplastici EVA, PA, APAO si PUR. Lipirea
nu poate fi garantata cu aracet.

Figura 9
La fel ca placa suport, materialul cantului trebuie aclimatizat in prealabil la
climatul Tncaperii in care va avea loc prelucrarea. Informatii suplimentare pot fi gasite in fisele tehnice sau instructiunile de pre-
lucrare pentru canturi la adresa www.egger.com

5.4. Etansarea decupajelor/gaurilor pentru suruburi

in principiu, placile Eurodekor utilizate ca blaturi de mese/blaturi
de lucru, fronturi de mobila etc., sunt protejate fiabil impotriva
patrunderii umezelii datorita stratului de acoperire. Umiditatea
poate insa ajunge totusi la placa suport prin canturile neprote-
jate cum ar fi cele de la decupaje, imbinari de colturi, rosturi de
imbinare Tn unghi ascutit, margini posterioare, gauri, gauri pen-
tru suruburi si elemente de fixare. In special in cazul suprafete-
lor orizontale, lucrarile necesare si finale de etansare trebuie
executate intotdeauna in timpul asamblarii finale. Canturile EG-
GER (canturile termoplastice) se folosesc pentru a etansa mar-
ginile taiate vizibil. S-a constatat ca cele mai bune produse pen-
tru etansarea marginilor taiate mascate sunt profilurile de etan-
sare si solutiile de etansare cu auto-intarire, precum cauciucul
siliconic, poliuretanul si acrilicul (fig. 10). La utilizarea de solutii
de etansare, trebuie aplicat si un grund; fie unul care formeaza
un film, fie un grund de curatare, in functie de material.

Trebuie sa urmati cu atentie instructiunile producatorului atunci
cand utilizati aceste materiale! Figura 10

Este absolut esential sa curatati zonele pe care le etansati si sa

alocati timpul de ventilare specificat de catre producator atunci

cand folositi grunduri. Aplicati solutia de etansare fara a lasa

spatii sau gauri si apoi uniformizati cu apa si detergent. Zonele

din apropierea imbinarilor trebuie mascate pentru a preveni

murdarirea suprafetei. Orice tevi sau cabluri trebuie centrate, astfel incat sa fie pastrata o distanta de 2 pana la 3 mm pe toate
partile trecerii. Este de asemenea necesara etansarea atenta.
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5.5. Lipirea

Pentru a evita tensiunea, se vor lipi numai materiale pe baza de lemn aclimatizate corespunzator si intotdeauna pe aceeasi
directie de rulare. Inainte de a fi lipite, placile trebuie slefuite, curatate de praf, grasime si murdarie si trebuie tratate in prealabil,
dupa caz. Se recomanda teste de lipire. Va rugam sa respectati recomandarile de prelucrare ale producéatorului adezivului.

5.5.1. Lipirea pe suprafata a doua placi

Lipirea pe suprafata a doua placi Eurodekor decorative de mari dimensiuni necesita precautii speciale. Tmbinarile supuse tensiu-
nilor majore, de exemplu din cauza vibratiilor, socurilor etc. trebuie ranforsate cu elemente de Tmbinare mecanice. Inainte de a
lipi doua placi decorative, se recomanda slefuirea lor si curatarea oricaror urme de ulei, grasime sau praf. in functie de utilizare,
se pot utiliza adezivi PUR sau adezivi de contact. Sunt posibili urmatorii adezivi:

= 2K-PUR-Adhesive 573.8 de la Kleiberit

= Jowat 690.00 de la Jowat

Pentru lipirea a doua pléaci brute, se pot utiliza si adezivi de dispersie, deoarece aceste placi au un panou suport absorbant
comparativ cu placile laminate. Posibili adezivi sunt:

= Aquence KL 072 si Aquence KL 071/2 de la Henkel

= Adezivi PVAC de la Kleiberit (de ex. adeziv de suprafata 322.0 D2)

= Jowacoll 103.10 de la Jowat

Este nsa important sa se respecte instructiunile producatorului adezivului pentru toate lipirile pe suprafete si sa se consulte
producatorul adezivului. Se recomanda de asemenea efectuarea de teste de lipire.

5.5.2. Lipireacu alte materiale

La lipirea materialelor pe baza de lemn cu alte materiale, precum metale si plastice, este intotdeauna important sa se asigure
faptul ca adezivul este pretabil pentru lipire si nu ataca materialul in cauza. De exemplu, un adeziv pentru oglinzi fara solventi si
silicon trebuie utilizat pentru lipirea materialelor pe baza de lemn cu o oglinda. Se recomanda respectarea instructiunilor produ-
catorului adezivului si consultarea acestuia In caz de neclaritati. Comportamentul de dilatare diferit al diferitelor materiale trebuie
luat de asemenea in considerare.

5.6. imbinare cu surub

Daca fitingurile, benzile de capat pentru pereti etc., sunt fixate pe suprafetele materialelor pe baza de lemn, suprafata trebuie
gaurita in prealabil in zona imbinarii cu surub. Gaurile trebuie sa fie cu 1 mm mai mici decéat diametrul suruburilor, pentru evita-
rea tensiunii in material si pentru a le putea insuruba suficient de strans. Alternativ, se pot utiliza suruburi autofiletante. Tn cazul
suprafetelor orizontale recomandam, de asemenea, protejarea interiorului gaurii pentru surub cu etansant Tnaintea insurubarii.
Rosturile supuse sarcinilor grele, cum ar fi cele de colt si cele pentru corpuri pot fi intarite prin combinarea lipirilor si prin dispozi-
tive de fixare, arcuri profilate sau nuturi.

Retineti ca o grosime reziduala a materialului de 3 mm se ia in calcul pentru imbinari cu surub paralele cu cantul sau cu partea
superioara sau inferioara a placii (a se vedea fig. 12 si 13).
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Figura 11 Figura 12

Suruburi @ + 1 mm &

v

Figura 13

5.7. imbinarea cu suruburi cu cap plat

Imbinérile cu suruburi cu cap plat pentru gauri strapunse trebuie sa aiba spatiu suficient pentru a compensa miscarea dimensio-
nala cauzata de fluctuatiile de temperatura si umiditate. Astfel se pot evita tensiunile cauzate de miscarile de dilatare si contrac-
tie rezultate Tn urma schimbarilor de climat. Tn acest scop, se implementeazé puncte flotante si un punct fix pe elementele indivi-
duale.

La insurubarea a doud placi utilizadnd suruburi cu cap Thecat, se recomanda inecarea gaurilor pentru suruburi cu o freza conica
inainte de Tnsurubare. Astfel se asigura faptul ca stratul de acoperire din jurul surubului nu este deteriorat. Placa ce urmeaza sa
fie fixata trebuie sa aiba o gaura mai mare cu 1 mm, cealalta trebuie sa aiba o gaura mai mica cu 1 mm, astfel incat sa se poata
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insuruba surubul (fig. 13).
5.7.1. Puncte fixe

Punctul fix serveste la distribuirea in mod egal a jocului de dilatare si trebuie sa fie pozitionat cat mai central posibil. Diametrul
gaurii trebuie sa fie acelasi cu diametrul elementului de fixare (a se vedea fig. 14).

Figura 14 Figura 15

5.7.2. Puncte glisante

Diametrul gaurii pentru punctele glisante trebuie sa fie mai mare decat elementul de fixare (a se vedea fig. 15). Gaura trebuie sa
fie acoperita de capul surubului. Jocul de dilatare necesar se stabileste pe baza celei mai mari distante de la punctul fix pana la
muchia placii. Diametrul gaurii punctului flotant trebuie crescut cu 2 mm pentru fiecare metru de lungime. Tn orice caz, surubul
trebuie pozitionat exact in centrul gaurii. Daca este necesar, acest lucru poate fi asigurat prin utilizarea unor dispozitive de ghi-
dare adecvate.

Cand este necesar, utilizati saibe pentru constructie. In figurile prezentate s-a aplicat o band& de etansare din EPDM pe sub-
structura din lemn pentru protejare impotriva umezeli. EPDM este deosebit de rezistent la UV, ozon si alte influente atmosfe-
rice.
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5.8. imbinari orizontale si imbinari de placi

Imbinérile de colt orizontale ale materialelor EGGER pe baza de lemn se realizeaza
prin taieri n colt cu ferastraie circulare de banc sau prin frezare cu ajutorul masinilor de
frezat CNC sau a masinilor de frezat manuale cu ajutorul sabloanelor. Placile sunt apoi
re-imbinate cu diverse feronerii sau prin lipire (fig. 17 si 18). In cazul unei imbinari ori-
zontale, care este de asemenea expusa la umezeald, va rugam sa retineti ca partile si
imbinarile cap la cap ale placilor neprotejate de canturi din plastic trebuie etansate.
imbinérile deschise sau imbinarile cap la cap duc la p&trunderea umezelii in placa sila
umflarea in grosime. Produsul EGGER Sealing (fig. 16) — care impiedica patrunderea
umezelii si altor lichide, este rezistent la agenti de curatare, apa, grasimi si uleiuri si
este disponibil in patru culori diferite — se preteaza pentru etansarea imbinarii placii.
Informatii detaliate pot fi gasite in prospectul tehnic ,,Solutie de etansare EGGER pen-
tru imbinarile de colt”.

Figura 16

Alternativ, se pot utiliza si profiluri de imbinare din metal (a se vedea fig. 19). Profilurile
sunt usor de manipulat, insa deranjante optic, deoarece intrerup suprafata uniforma si
astfel fac curatarea mai dificila.

Figura 17

Figura 18
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Figura 19

5.9. Lacuire

Pentru lacuire se recomanda o placa EGGER acoperita cu folie grund. Folia grund reprezinta un strat de acoperire de inalta
calitate, pregatit pentru vopsire, ce ofera o pregatire excelenta a suprafetei pentru vopsirea ulterioara a placilor MDF, Eurospan
sau Eurolight placi usoare. Pentru vopsirea perfecta a placii nu trebuie decét sa va asigurati ca placa nu prezinta urme de praf
si grasime. Este esential sa se respecte instructiunile de prelucrare ale producatorului vopselei.

5.10. Fitinguri

La amplasarea de fitinguri pe materiale pe baza de lemn trebuie respectate urmatoarele puncte:
e manerele sau alte elemente similare, care se insurubeaza in suprafata placii trebuie stranse cat mai uniform posibil,
dar nu foarte strans, in caz contrar putand sa apara adancituri in placi (fig. 20).
e In cazul gaurilor infundate in pl&ci (fig. 21), asigurati-va c& se pastreaza o grosime reziduald de 3 mm.

Figura 20 Figura 21
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5.11. Prelucrare ulterioara a placii brute

Pentru prelucrarea ulterioara a placii brute, asigurati-va cé placa nu prezinta urme de praf, grasime si deteriorari mecanice ale
suprafetei. Acordati atentie speciala substantelor lichide scurse. Acestea sunt absorbite de catre placa bruta si duc la umflarea
neuniforma a placii. Umflarea placii provoaca prelucrarea ulterioara neconforma a placii brute.

Pentru lipirea laminatului pe placa brutd se poate utiliza un adeziv de dispersie. Posibili adezivi sunt Aquence KL 072 si
Aquence KL 071/2 de la Henkel sau adezivi PVAC de la Kleiberit.

6. Aplicatii

Datorita robustetii si caracterului adecvat pentru utilizare zilnica, materialele pe baza de lemn se preteazé foarte bine pentru
utilizarea la placarea peretilor interiori. Pentru astfel de utilizari se recomanda o grosime minima a placii de 8 mm. Panoul suport
trebuie sa fie complet uscat Thainte de aplicarea placarii. Asigurati intotdeauna o aclimatizare sau ventilare posterioara sufici-
enta a placilor. Materialul nu trebuie expus acumularii de umezeala. Toate piesele care trebuie imbinate trebuie sa aiba aceeasi
directie de productie.

6.1. Placarea peretilor
6.1.1. Substructura si ventilarea posterioara

Materialele pe baza de lemn conventionale trebuie atasate pe o substructura stabild, rezistenta la coroziune si cu fixare puter-
nica, ce poate sa sustina in siguranta greutatea placarilor de perete si sa asigure ventilarea in spatele elementelor (a se vedea
fig. 22). In cazul utilizarii in constructii uscate, atasarea substructurii si a materialului pe baza de lemn trebuie ancorata de ca-
drul cu bolturi.

Alegerea elementelor de fixare trebuie adaptata substructurii si greutétii placarilor peretilor. Existenta unor conditii climatice dife-
rite Tn fata si in spatele elementelor poate cauza deformarea. Prin urmare, este esential ca la instalarea placarilor de pereti din
materiale pe baza de lemn sa se asigure o ventilare posterioara adecvata a placilor, care sa permita echilibrarea temperaturii si
umiditatii. Ventilarea trebuie sa se realizeze spre incapere.

Daca nu exista ventilare posterioara sau daca spatiul de
ventilare posterioara este < 2 cm, atunci panourile suport
minerale absorbante, precum peretii sau tencuiala, trebuie
tratate Tn prealabil cu bariere elastice, impermeabile.

Aceste bariere sunt in general vopsite si impiedica patrun-
derea apei in zidarie, ceea ce este esential pentru o aplica-
tie intr-o incapere umeda.

Sipcile verticale permit in general circulatia aerului. Tn cazul
in care substructurile sunt dispuse pe orizontala, este nece-
sara o constructie adecvata care sa asigure ventilarea co-
respunzatoare. Substructura trebuie sa fie perfect verticala
pentru a permite montajul fara tensionare pe intreaga su-
prafata. Substructurile adecvate includ benzi verticale de
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lemn, aluminiu sau materiale pe baza de lemn.

Distantarea maxima a sipcilor sau a substructurii depinde de grosimea materialului pe baza de lemn utilizat. Este important sa
se asigure ca spatiile de admisie si de evacuare a aerului raman neobstructionate astfel incat aerul sa circule liber. De aseme-
nea, asigurati-va ca umiditatea suprafetei ce urmeaza afi ~ Figura 22

placata nu difera semnificativ de cea a componentei fini-

sate.

Se diferentiaza urmatoarele:
= fixarea mecanica vizibila
= fixarea mecanica ascunsa
= fixarea ascunsa prin lipire

6.1.2. Fixarea mecanica vizibila

Fixarea este realizata prin intermediul suruburilor sau niturilor pe substructura. Trebuie avut in vedere un joc de dilatare sufici-
ent si sa se tina cont de pozitionarea corecta a punctelor flotante si fixe (a se vedea fig. 14 si 15). Daca se foloseste lemnul ca
substructura, pentru decuplare trebuie sa se foloseasca o banda din EPDM.

6.1.3. Fixarea mecanica ascunsa

Fixarea ascunsa a panourilor pe baza de lemn prin agatare permite o demontare mai simpla si este mai atragatoare din punct
de vedere optic comparativ cu metodele de fixare vizibile. Indepartarea placilor se face rapid si simplu. Accesul la cablurile si
conductele aflate in spatele elementelor se face usor. In functie de sistemul de fixare ales, un alt avantaj este faptul ca elemen-
tele pot fi ajustate ulterior. Este posibila montarea fara tensionarea elementelor. Pentru toate metodele de fixare care implica

W
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agatare, trebuie pastrat suficient spatiu pentru a permite ridicarea si coboréarea elementelor. Acest spatiu de aer sau ,spatiu sus-
pendat” ramane vizibil sub forma unui spatiu Th umbra.

Agatarea prin intermediul benzilor de profil

Pentru aceasta metoda de fixare, se taie un nut in substructura orizontala pentru a sustine sina proeminenta atasata pe ele-
mentul de perete. Pentru simplificarea montarii, federul sinei proeminente trebuie sa fie mai subtire decéat nutul. Sina proemi-
nenta de pe panourile pe baza de lemn nu trebuie sa se extinda pe toata latimea elementului, ci trebuie sa fie taiata pentru a
permite circulatia verticala a aerului. Se pot utiliza cu usurinta sine proeminente fabricate din placaj sau profile metalice Z. Daca
nu este posibild Thsurubarea sigura a panourilor subtiri pe baza de lemn, acestea pot fi, de asemenea, lipite.

Agatarea cu ajutorul feroneriilor metalice
Se ofera si sisteme cu feronerii metalice pentru montarea elementelor pentru pereti (a se vedea fig. 23). Sistemul ales trebuie
utilizat conform recomandarilor producatorului pentru a asigura o montare sigura.

6.1.4. Fixarea invizibila prin lipire

Fixarea panourilor pe baza de lemn se poate realiza si prin lipirea cu o substructura. Sistemul substructurii este fixat fortat pe
perete (fig. 24). Daca se utilizeaza lemnul ca substructura, este necesar sa se aplice grund ca pas preliminar, pentru a garanta
aderenta sigura si pentru a preveni dezlipirea din cauza umiditatii.

Va rugam sa respectati instructiunile de prelucrare ale producatorului adezivului.

Banda de fixare

Adeziv

Substructura din lemn

Panou pe baza de lemn

Figura 24
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6.2. Usi pentru mobilier

La utilizarea de materialele pe baza de lemn ca usi pentru mobilier (a se vedea fig. 25), va rugam sa retineti urmatoarele:
= Placa se poate deforma daca partea din fata si partea din spate sunt supuse unor conditii de climat diferite.
= Numarul de balamale depinde de tipul balamalei, de dimensiunile, precum si de greutatea usii. Utilizati informatiile furni-
zate de producatorii de balamale pentru a calcula numarul de balamale si pozitionarea corecta. Balamale adecvate sunt
disponibile de la Blum, Hettich sau Héafele, de exemplu.
= Deoarece modificarile de format in directie longitudinala sunt diferite de cele in directie transversala, se recomanda intot-
deauna ca foile de usi sa fie produse din placa realizata in aceeasi directie.

Figura 25 (BLUM)
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7.Recomandari pentru curatare si utilizare

Ca regula generala, petele si substantele varsate, cum ar fi ceaiul, cafeaua si vinul etc., trebuie sa fie curatate imediat, deoa-

rece, dupa uscare, efortul de curatare este mai mare. Daca este necesara curatarea, se vor folosi agenti de curatare delicati.

Agentii de curatare nu trebuie sa contina componente abrazive, intrucat acestea pot avea un efect negativ asupra gradului de
luciu sau pot zgéria suprafata. Deoarece este posibila aparitia oricarui tip de murdarie, de la usoara si proaspata la murdarie

profunda si persistenta provocata de diverse substante, curatarea adecvata este importanta.

Pentru utilizarea zilnica trebuie respectate urmatoarele indicatii:
Asezarea tigarilor aprinse pe placile Eurodekor provoacé deteriorarea suprafetei.
L~
L1

Utilizati intotdeauna o scrumiera.

in general, placile Eurodekor nu trebuie utilizate ca suprafete de taiere, deoarece téieturile de cutit lasa urme de téiere
=gl chiar si pe suprafete rezistente. Utilizati intotdeauna un tocétor.

Asezarea vaselor de gatit fierbinti precum oale, tigai etc., precum si a surselor de caldura continue, precum laptopul, pe
g placile Eurodekor, trebuie evitata; in functie de expunerea la caldura, poate aparea o modificare a gradului de luciu sau
deteriorarea suprafetei. Utilizati intotdeauna protectii termice.

Lichidele varsate trebuie curatate intotdeauna imediat, deoarece expunerea mai indelungata la anumite substante
H. poate afecta gradul de luciu al placilor Eurodekor. In special in zonele din jurul decupajelor si imbinarilor, lichidele var-
sate trebuie sa fie sterse intotdeauna complet si repede.

Aceste recomandari sunt valabile in special pentru suprafete mate in combinatie cu decoruri inchise, care sunt captivante ca
aspect si senzatie tactila, dar pe care urmele de utilizare sunt mai pronuntate.
Pentru mai multe informatii, va rugam accesati www.egger.com/downloads

8. Eliminarea

Orice resturi de materiale pe baza de lemn care se acumuleaza pe santier, precum si cele rezultate din demolari, ar trebui in
principal reciclate. Tn cazul in care acest lucru nu este posibil, trebuie trimise pentru recuperarea energiei in loc sa fie trimise la
groapa de gunoi. Pentru ardere trebuie insa avut in vedere faptul ca materialele pe baza de lemn genereaza emisii suplimen-
tare comparativ cu lemnul masiv din cauza ingredientelor lor, cum ar fi adezivul etc., emisii care pot fi nocive pentru mediu, mo-
tiv pentru care se recomanda sisteme de filtrare adecvate pentru recuperarea de energie.

Codul de deseu conform Catalogului european al deseurilor: 170201/030105.

Trebuie respectate intotdeauna legile si reglementarile nationale specifice cu privire la eliminare.

Nota provizorie:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost intocmite pe baza celor mai bune informatii disponibile si cu toata responsabilitatea cuvenita. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de
greseli, erori in ceea ce priveste standardele sau greseli de tipar. Tn plus, pot aparea modificéri tehnice ca urmare a dezvoltérilor continue a materialelor EGGER pe baza de lemn, a tehnologiei
uneltelor si a modificarilor aduse standardelor si documentelor de drept public. Prin urmare, continutul acestor instructiuni de prelucrare nu constituie o baza cu caracter obligatoriu din punct de

vedere legal.
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