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Instructiuni de prelucrare
Blaturi de lucru EGGER

Datorita functionalitatii lor, blaturile de lucru EGGER se utilizeaza in bucatarii, bai si birouri, insa

si pentru solutiile de amenajare a magazinelor si mobilierul de uz casnic. Indiferent cu ce provocari se intalnesc zilnic, suprafetele fsi
vor pastra caracteristicile de Tnalta performanta, cu conditia sa respectati indeaproape recomandarile noastre cu privire la
prelucrare si asamblare. Urmatoarele instructiuni sunt pentru o suprafata de lucru din bucatarie.
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1. Descrierea materialului

Gama de blaturi de lucru de la EGGER este diversa si include si alte modele si optiuni, in afara clasicului blat de lucru postformat.

Blat de lucru postformat — Model 300/3

Laminate
Eurospan, 38 mm
Strat de protectie foarte compact
Hartie de balans
4 Vopsea de etansare UV
Etansare

Blat de lucru Feelwood cu canturi — Model 100/1,5
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Blat de lucru din laminate compact — Model 90/1,0
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Laminat XL — Feelwood

2 Eurospan, 38 mm
Canturi ABS, 1,5 mm

- Hartie de balans
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Laminat PerfectSense Topmatt

2 MDF, 16 mm
Canturi ABS, 1,5 mm

Hartie de balans pentru laminat

Laminat compact decorativ
Miez laminat compact, 12 mm
Frezare fatetata pe ambele laturi

longitudinale, 1 x 1 mm
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2. Transport, depozitare si manevrare

2.1 Transport

De obicei, blaturile de lucru sunt ambalate si transportate ca in imagine — a se vedea figura 1. Pachetele trebuie transportate intr-
un mediu uscat si nu trebuie expuse la intemperii. in plus, incarcitura trebuie asiguratd impotriva alunecarii si rasturnérii in timpul
transportului, prin utilizarea unor mijloace de fixare adecvate (chingi de ancorare, chingi de tensionare etc.). Pentru a impiedica
alunecarea incarcaturii trebuie utilizate covorase antiderapante. La transportarea manuala a blaturilor de lucru lungi, in special a
,blaturilor de lucru din laminate compact” si a ,blaturilor de lucru PerfectSense Topmatt”, acestea trebuie transportate pe muchie,
pentru a preveni deformarea.

Carton
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Figura 1

Blaturile de lucru trebuie dezambalate dupa livrare si depozitate in conformitate cu informatiile prezentate la capitolul 2.2. Acesta
este singurul mod in care se pot asigura conditiile optime pentru prelucrarea ulterioara a blaturilor de lucru.

2.2 Depozitare si aclimatizare

Blaturile de lucru trebuie depozitate in incaperi inchise si uscate, protejate de umiditate. in plus, in inciperi trebuie s3 existe
conditii climatice normale.

Odata ce a fost indepartat ambalajul original, blatul de lucru trebuie depozitat pe intreaga lui suprafata pe placi de protectie
dispuse orizontal, drepte, stabile. Trebuie evitat in permanenta contactul direct cu pardoseala si/sau lumina solara. Partea
superioara trebuie acoperitd cu o placad de protectie din laminat (nu placd de PAL brut) cu format cel putin la fel de mare.

Blatul de lucru din laminat compact reactioneaza la schimbarea conditiilor ambientale prin modificare dimensionala. Din acest
motiv, conditiile de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cat mai mult posibil climatului locului unde acestea vor fi
montate ulterior. inainte de montare, elementele de laminat compact trebuie aclimatizate pentru o perioadd adecvati de timp la
locul de instalare si in conditiile de utilizare ulterioara. Si pe santiere este necesara respectarea recomandarilor privind depozitarea.

2.3 Manipularea

Dupa indepadrtarea ambalajului si inainte de prelucrare, blaturile de lucru trebuie examinate pentru a identifica eventuale
deteriorari vizibile. Data fiind greutatea relativ mare, este necesara o atentie deosebitd la transportul si manipularea blaturilor de
lucru. De reguld, toate persoanele implicate in transportarea si/sau manipularea blaturilor de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie precum manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata. Placile trebuie ridicate. Fetele
cu decor nu trebuie impinse niciodatd una in cealalta sau trase una peste cealalta.
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3. Procesarea

Conform descrierii din capitolul 2.2, asigurati aclimatizarea corespunzatoare a blaturilor de lucru inainte de prelucrare. Blaturile de
lucru trebuie aclimatizate timp de cel putin 24 de ore in conditii climatice normale Tnainte de prelucrare.

3.1 Risc pentru sanatate din cauza formarii de praf

n timpul prelucrarii se poate genera praf. Exista riscul de sensibilizare a pielii si tractului respirator. in functie de prelucrare si de
dimensiunile particulelor, in special in cazul inhalarii prafului, pot exista si alte riscuri pentru sanatate.

La evaluarea riscurilor de la locul de munca trebuie luata in considerare formarea de praf.

in special in cazul proceselor de prelucrare cu masini (de ex. debitare, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie
eficient, in conformitate cu reglementarile in vigoare privind sanatatea si securitatea. Daca nu exista aspiratie corespunzatoare,
trebuie purtatd protectie respiratorie adecvata.

3.2 Pericol de incendiu si explozie
Praful generat in timpul prelucrarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile privind
siguranta si rezistenta la incendiu.

3.3 Taierea

Blaturile de lucru se pot tdia la dimensiune utilizand echipamente standard pentru prelucrarea lemnului, de ex. ferastraie de
dimensionare, ferastraie circulare cu masa, ferastraie circulare de mana sau ferdstraie mecanice, precum si rindele CNC. Pentru
tdierea blaturilor de lucru la dimensiune se utilizeaza in general ferastraie de dimensionare sau ferastraie circulare cu masa. Un
rezultat de tdiere bun depinde de diferiti factori, inclusiv de plasarea partii cu decorul in sus, proiectia panzei ferastraului, viteza
avansului, forma dintilor, distanta dintre dinti, viteza motorului si viteza de tdiere.

Exemplu — Ferastrau circular:

aprox. 40 pana la 60 m/sec.

aprox. 3.000 pana la 4.000 rpm.

aprox. 10 pana la 20 m/min (avans manual)

Viteza de tdiere:
Viteza de rotatie:
Viteza avansului:

Cu exceptia ferastraielor de dimensionare si rindelelor CNC, toate operatiunile de tdiere implica avansul manual. Data fiind calitatea
naltd a rasinilor melaminice utilizate pentru suprafata laminatelor EGGER, uzura uneltelor este considerabil mai mare decat in cazul
materialelor conventionale pe bazi de lemn. Tn special blatul de lucru din laminat compact duce la 0 uzurd crescuti a uneltelor, din
cauza faptului ca este foarte compact. Recomandam sa utilizati panze de ferastraie sau rindele cu varfuri din metal dur carbid sau
chiar panze diamantate.

Utilizati urmatoarele forme ale dintilor in functie de standardul de finisare dorit (tdiere grosiera sau taiere find) — a se vedea figura

Dinte plat

=

Dinte Duplovit cu fata concava Dinte duplovit ascutit

x4 W ' | d, ? ﬁ

———— == B 5

Alternativ dinte de fatetat Dinte Duplovit cu fateta Dinte trapezoidal plat

Figura 2
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Utilizati un ghidaj pentru tdiere atunci cand lucrati cu un ferdstrau circular de mana sau cu un ferastrau mecanic. Tdierea trebuie
realizata din partea inferioara a placii.
Tip ferastrau Fata decor Utilizare

Ferastraie circulare de
dimensionare sau cu masa sus

Blatul de lucru este plasat pe sania
de ghidare si este ghidat inspre
ferastraul circular cu masa.

Muchia frontala a
blatului de lucru

Muchia frontala inspre glisiera de
ghidare.

Ferastraie circulare de mana sau
ferastraie mecanice dedesubt

Ferastraul circular de mana este
ghidat spre blatul de lucru.

Muchia frontala inspre operator.

Muchia frontala a
blatului de lucru

3.4 Canturi si cantuire
Canturile expuse ale blatului de lucru EGGER pot fi cantuite cu benzi pentru canturi termoplastice EGGER ABS sau cu banda pentru
cant melaminat EGGER. Pentru aplicarea manuala a cantului melaminat, ih mod normal se utilizeaza adezivi PVAc sau adezivi de
contact. Adezivul PVAc se aplicd uniform pe cantul curat si fara urme de praf al placii de PAL, utilizand o pensula pentru vopsit.
Apoi, cantul melaminat se preseaza cu o presa pentru canturi, o clema pentru presarea adezivului sau o clema cu surub, utilizand o
bucata rigida de lemn pentru protectie si asigurand o proeminentd suficientd a cantului, atat pe fata, cat si pe partea inferioara a
blatului de lucru. Timpul de intdrire poate fi redus substantial prin utilizarea unor bare de incalzire.

Va rugdam sa respectati instructiunile oferite de producatorul masinii si de furnizorul de adeziv.

Pentru finisarea canturilor melaminate se utilizeaza cutite pentru frezarea canturilor, pile, dalti sau raboteze ascutite. Tdierea
trebuie realizatd intotdeauna cu presiune usoard, in unghi oblic fata de cant (actiune de forfecare). Canturile melaminate si ABS de
la EGGER se utilizeaza pentru protectia si designul blaturilor de lucru. Expunerea la umiditate in zonele neprotejate ale canturilor,
precum si in decupajele pentru plita si pentru chiuvete va duce la umflare. Aceasta situatie apare si la blaturile de lucru cu un miez
P3 (V100) din placa de PAL, descris adesea in mod eronat ca ,impermeabil”.

Pentru informatii mai detaliate, consultati informatiile de prelucrare ,Canturi EGGER ABS”.

Pe de alt3 parte, blatul de lucru din laminat compact are un cant omogen, inchis, datoritd structurii sale. in plus, blatul de lucru
dispune de frezare fatetata pe laturile longitudinale. Daca dimensiunile panoului se modificd, este de preferat frezarea canturilor
dupa taiere. Pentru un aspect si mai frumos al calitatii cantului, se recomanda tratarea cantului laminatului compact cu ulei. Uleiul
ofera protectie suplimentara impotriva impuritatilor si efectelor nedorite de oxidare si garanteaza astfel un aspect perfect
permanent.

Uleiuri recomandate pentru canturi:
* Adler Linseed Oil Varnish 95901 " Hesse Proterra Natural-Solid-Oil GE 11254
" Adler Legno-Oil 50880ff " Rubio Oil Plus Pure (incolor)

3.5 Decupaje
Tnainte de prelucrare, asigurati-va ca blatul de lucru este fixat in mod sigur, astfel incat lucrarile de téiere, decupare sau giurire s3
nu cauzeze vreo deteriorare. In special zonele inguste ale placii, din jurul orificiilor, se pot rupe sau crapa, daca placa este
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manipulata necorespunzator in timpul prelucrarii. Decupajele din placa trebuie de asemenea asigurate, astfel incat sa nu se poata
rupe sau sa nu cada intr-un mod necontrolat, cauzand astfel ranirea persoanelor sau daune materiale.

Canturile decupajelor pentru plite si pentru chiuvete trebuie sa aiba raza de curburd (razd minima >5 mm), deoarece canturile
ascutite au un efect negativ asupra materialului si pot duce la formarea de crapaturi — a se vedea figurile 3 si 4. Acest aspect se
aplica in special in zona plitei, unde expunerea frecventa la caldura poate usca laminatul, crescand astfel tensiunea de contractare.

Va rugam sa respectati cu atentie instructiunile si sabloanele pentru montaj furnizate de catre respectivul producator!

Este de preferat ca decupajele sa se realizeze folosind o rindea portabila sau o masina de frezat CNC. Daca utilizati ferastraie
mecanice, colturile decupajului trebuie gaurile in prealabil cu o raza adecvata, iar decupajul trebuie taiat de la raza la raza. Pentru a
impiedica desprinderea stratului de acoperire laminat, tdiati de pe partea inferioara a placii. Canturile trebuie finisate cu smirghel,
prin pilire sau frezare manuala de sus, pentru a elimina crapaturile cauzate de ciobire.

Din cauza presiunii ridicate de tdiere, este deosebit de importanta fixarea piesei de prelucrat si controlarea uneltei. Burghiele
pentru plastic se preteaza cel mai bine pentru gaurirea blaturilor de lucru din laminat compact. Toate muchiile trebuie sa fie
netede, fara crapdturi si crestaturi —a se vedea figura 3. Canelurile si cutele trebuie de asemenea fatetate pentru a preveni
crestaturile. Pentru componentele montate trebuie asigurat spatiu suficient pentru dilatare.

Pentru informatii mai detaliate si recomandari de unelte corespunzatoare pentru blatul de lucru din laminat compact, consultati
instructiunile de prelucrare ,,Blat de lucru compact EGGER”.

Incorect

Corect °

Figura 3

Incorect

Corect °

Figura 4
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3.6 Etansarea canturilor, decupajelor si gaurilor

Blaturile de lucru EGGER sunt protejate eficient impotriva patrunderii umiditatii de suprafata laminata. Umezeala poate ajunge insa
in panoul suport, prin canturile neprotejate, cum ar fi cele de la decupaje, imbinari de colturi, rosturi de imbinare in colt, canturi
posterioare lungi, gauri, gauri pentru suruburi si elemente de feronerie. Aceasta inseamna ca lucrarile de etansare necesare trebuie
efectuate la instalarea finald. S-a constatat cad cele mai bune produse pentru etansarea blaturilor de lucru sunt profilele de etansare
si etansantii cu auto-intdrire, precum cauciucul siliconic, poliuretanul si acrilicul.

Pe de alta parte, blaturile de lucru din laminate compact sunt rezistente la umiditate datorita structurii lor, desi utilizarea unei
paste de etansare este recomandata. Pe |dngd etansarea opticd, pasta de etansare impiedica si patrunderea lichidelor in dulap.
Cand utilizati etansanti, trebuie sa utilizati si o amorsa; fie una care formeaza un film, fie 0 amorsa de curatare, in functie de
material.

La utilizarea acestor materiale, trebuie sa respectati cu atentie instructiunile producatorului.

Este absolut esential sa curatati zonele pe care le etansati si sa alocati timpul de ventilare specificat de catre producator atunci
cand folositi o amorsa. Aplicati etansantul fara a lasa spatii sau gduri si apoi uniformizati cu apa si detergent. Mascati zonele din
apropierea imbinarilor pentru a preveni murdarirea suprafetei. Toate tevile sau cablurile care trebuie scoase prin blatul de lucru
trebuie centrate cu o distanta minima de 2 pana la 3 mm pe fiecare parte si trebuie etansate cu grija — a se vedea figura 5.

Figura 5

Canturile taiate pot fi etansate si utilizand o vopsea sau un adeziv bicomponent. Producatorii furnizeaza inele de etansare, profile
sau garnituri cu accesorii precum cele pentru baterii cu dubla comanda, chiuvete si plite. La montarea acestor elemente respectati
intotdeauna instructiunile producatorului.

Etansantul EGGER dezvoltat special este disponibil pentru etansarea imbindrilor create pentru imbinarea la colturi a blaturilor de
lucru. Etansantul flexibil impiedicd patrunderea umezelii si a lichidelor in imbinare. Informatii detaliate despre etansantul EGGER se
pot gasi in capitolul 4.2.

4. Fabricare si asamblare

Blaturile de lucru au o rezistenta dimensionala buna. Modificarile de climat pot determina contractarea sau dilatarea blatului de
lucru, ceea ce inseamna ca trebuie tinut cont de schimbarile de format.

Schimbarile de format pentru blatul de lucru din laminat compact sunt aproximativ la jumatate pe directie transversala fata de
directia longitudinala. Schimbarile de format trebuie sa fie luate in calcul inca de la inceputul proiectarii si prelucrarii. Ca regula,
trebuie asigurat un joc de dilatare de 2 mm/m.
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4.1 Instalarea chiuvetelor si plitelor

Decupajele pentru plite sau chiuvete trebuie realizate conform masuratorilor si detaliilor de pozitionare si/sau utilizind sabloanele
furnizate de cdtre producdtor. Canturile decupate trebuie protejate cu grija impotriva umiditatii, conform instructiunii ,,Etansarea
canturilor, decupajelor si gaurilor”. Garniturile de etansare atasate sau integrate si suruburile de fixare furnizate de catre
producdtor trebuie utilizate conform instructiunilor lor de asamblare — a se vedea figura 6.

Garniturd de
etansare

Figura 6 Figura 7

Pentru orice tip de plitd - otel inoxidabil, vitroceramica - decupajele trebuie realizate in toate cazurile conform instructiunilor si
sabloanelor de instalare furnizate de catre producator. Asigurati centrarea corecta si o marja de siguranta adecvata fata de cantul
decupat, in special pentru plite. Ca protectie suplimentara impotriva acumularii de caldura, recomandam si aplicarea unei benzi de
aluminiu autoadezive sau montarea unui profil metalic in jurul canturilor — a se vedea figura 7. Plita nu trebuie sa fie lipitd de
suprafatd din motive de siguranta, deoarece este posibil sa apara o crestere de temperatura de pana la 150 K in caz de functionare
defectuoasa. Alte optiuni sunt montarea incastrata sau o solutie cu sub-structura. Pentru varianta de montare incastrata, placa de
bazd este frezatd pana la laminat si apoi se toarna o rama din rasind sub laminat — a se vedea figura 8.

Solutia cu sub-structura se poate realiza numai cu un blat de lucru din laminat compact — a se vedea figura 9.

Figura 8 Figura 9

Deoarece chiuvetele disponibile Tn comert se monteaza in general pe blaturi de lucru cu o grosime de aprox. 38 mm, este necesara
o solutie speciald pentru variantele de blaturi de lucru subtiri ,blat de lucru din laminat compact” si ,blat de lucru PerfectSense
Topmatt cu cant”. Tn acest scop, se oferd setul de fixare EGGER, care asigura o instalare simpl3 — a se vedea figura 10. in combinatie
cu blaturile de lucru din laminat compact, profilele de fixare se rotesc si se lipesc in sectiune transversala — a se vedea figura 11.

Pentru informatii mai detaliate, consultati brosura tehnica ,Set EGGER de fixare pentru chiuvete”.
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lipit

insurubat

Figura 10 Figura 11

Blatul de lucru nu trebuie sa masoare mai putin de 50 mm in niciun loc. Din motive de ergonomie, distanta dintre zona plitei si un
dulap vertical nu trebuie sa fie mai mica de 300 mm. Asigurati marja de siguranta specificata de producatorul plitei. Aceeasi
distanta este recomandatd pentru spatiul dintre chiuveta si plita — a se vedea figura 12.

>300 mm > 300 mm

>50 mm

£
IS

R
Al \I\
Figura 12

Atat din motive de siguranta, cat si din motive de ergonomie, proiectarea bucatariilor trebuie discutata cu un specialist in bucatarii,
iar montajul trebuie efectuat de o companie specializatd. in special racordurile la curent, gaz si alimentare cu ap3 trebuie realizate
de specialisti calificati. in zona Imbinarilor de colt trebuie avuts in vedere o distantd minima de 300 mm la planificare — a se vedea

figurile 12-14.

>300 mm

Corect Incorect

Figura 13
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>300 mm

5 S

Corect Incorect
Figura 14

Odata ce sectiunile decupate au fost realizate in blaturile de lucru, orice alt transport trebuie realizat cu cea mai mare grija, pentru
a preveni ,craparea in punctele subtiri”. Blaturile de lucru trebuie transportate vertical, deoarece decupajele si blaturile au un risc
mai mare de deteriorare daca pldcile sunt transportate orizontal.

Pentru dulapurile inferioare conventionale se poate utiliza in general o structura standard. La realizarea dulapurilor inferioare
pentru chiuvete si/sau plite, asamblarea cu traverse metalice s-a dovedit a fi de succes. Blatul de lucru este asigurat impotriva unei
posibile indoiri de traversa metalica, deoarece blaturile de lucru sunt slabite din cauza decupajelor pentru chiuveta si/sau plita, iar
suprafata de contact pe dulapurile inferioare este redusa la minimum. Utilizarea unor traverse metalice EGGER este recomandata
n special pentru versiunile de blaturi de lucru subtiri ,blat de lucru din laminat compact” si , blat de lucru PerfectSense Topmatt cu
cant” —a se vedea figura 15. Pe langa stabilizare, traversele metalice se utilizeaza si pentru fixarea blaturilor de lucru sau capacelor
— a se vedea figura 16.

Figura 15 Figu"ra 16

Pentru montarea traverselor metalice, trebuie realizate gauri in partile laterale ale dulapurilor. Sablonul de gaurire prevede doua
gduri cu @ 8 mm si adancime 7 mm. Mai trebuie realizatd si o gaurd cu @ 5 mm si adancime 13 mm, daca fixarea se realizeaza cu un
surub Euro 6,3 x 13 mm — a se vedea figurile 17 si 18.
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Figura 17 Figura 18

Traversele metalice EGGER sunt disponibile pentru dulapuri cu Iatimi de 600, 800, 900, 1.000 si 1.200 mm, precum si pentru diferite
grosimi ale peretilor dulapurilor. Suruburile de fixare furnizate se utilizeaza pentru montarea blaturilor de lucru din laminat
compact. Asigurati-va ca surubul de fixare este insurubat in blatul de lucru prin gaura canelata din traversa metalica.

Pentru informatii mai detaliate, consultati brosura tehnica ,Traversd metalica EGGER pentru dulapurile inferioare”.

4.2 Tmbinarile blaturilor de lucru si imbinari de colt

n general, o lungime a blatului de lucru de 4.100 mm inseamné c& se evitd imbinarea panourilor, pe cand imbinarile de colt sunt
uzuale. Acestea nu trebuie sa fie sldbite de deschideri interioare sau decupaje precum cele pentru plite sau chiuvete —a se vedea
figurile 13 si 14. imbinarile de colt la blaturile de lucru se realizeaz3 prin imbinare pe ferdstraie circulare sau rindeluire pe rindele
CNC si/sau utilizand rindele speciale de méana, cu ajutorul sabloanelor — a se vedea figurile 19 si 20.

Figura 19

Figura 20
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Alternativ, se pot monta profile metalice de imbinare. Aceste profile sunt usor de instalat, dar pot avea un impact negativ asupra
aspectului general al suprafetei de lucru, deoarece intrerup decorul si pot fi dificil de mentinut curate — a se vedea figura 21.

Figura 21

Tmbinérile blaturilor de lucru si imbinarile de colt trebuie s3 fie realizate perfect si sa fie complet etanse, nu doar din motive
estetice. Acestea trebuie s respings orice urma de umiditate care poate provoca umflarea plicii de PAL. Tn acest scop a fost
dezvoltat special etansantul EGGER, pentru etansarea imbinarilor (imbinari de colt) blaturilor de lucru pentru bucatarii. Etansarea
flexibila Tmpiedica patrunderea umezelii si a lichidelor in imbinare. Aceasta este rezistenta la detergenti, apa, grasimi, uleiuri etc. si
este disponibila in patru culori diferite. Continutul tubului de 10 g este suficient pentru o lungime medie de imbinare de 600 mm —
a se vedea figura 22.

Figura 22

Blaturile de lucru din laminat compact nu necesita etansare, datorita structurii omogene a placilor. Blatul de lucru dispune de
frezare fatetatd pe laturile longitudinale. Tn plus, atunci cand laturile transversale sunt si ele frezate in acest fel, frezarea uzuala de
contur pentru Tmbindrile de colt nu mai este necesara. Fatetarea separa cele doua blaturi de lucru, ceea ce inseamna ca se obtine o
evidentiere constienta a fatetarii in partea frontala a blatului de lucru — a se vedea figura 23. Aceasta utilizare, cu imbinarea
fatetata este cunoscutad si uzuala de exemplu in domeniul blaturilor de lucru din piatra.
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Figura 23

Aplicarea etansarii incepe cu perforarea membranei de inchidere a tubului, urmata de desurubarea suportului de aplicare de
culoare neagrd — a se vedea figura 22. Apoi, suportul de aplicare este ghidat de-a lungul partii superioare a imbinarii blatului de
lucru, iar pasta de etansare este presata uniform atunci cand iese din tub. Imediat dupa aplicarea etansarii, blaturile de lucru
trebuie imbinate si insurubate. Orice reziduu scurs trebuie indepartat imediat cu un produs de curatare adecvat — a se vedea figura
24.

Pentru informatii mai detaliate si combinatiile recomandate de culori pentru respectivele decoruri de blaturi de lucru, consultati
brosura tehnica , Etansant EGGER pentru imbinarile de colt”.

Etansant EGGER
Biscuiti (Lamello)
Adeziv

Figura 24
Blaturile de lucru individuale se ataseaza utilizand conectori pentru blaturi de lucru, precum si suporturi de fixare, asa-numiti
biscuiti si adeziv suplimentar pentru ranforsarea legdturii — a se vedea figurile 24 si 25. in functie de gama de blaturi de lucru, sunt
necesari diferiti conectori pentru blaturile de lucru. ,,Blatul de lucru PerfectSense Topmatt” si ,blatul de lucru din laminat compact
necesita utilizarea unor conectori speciali pentru blaturi de lucru, din cauza grosimii reduse a materialelor lor. EGGER ofera
conectorii corespunzatori ca set, in doua versiuni, adecvate pentru blaturi de lucru cu grosime de 12 mm si 16 mm. — a se vedea
figurile 26 si 28.

”

Figura 25

@ qualityaustria N )
I::Net

SYSTEM CERTIFIED

1S0 9001:2015 No.00184/0

1SO 14001:2015 No.01128/0



MORE FROM WOOD.

Managementul calitatii ISO 9001

Figura 26

Figura 28

—
E EGLCER

Codificare: Pl WT RO
Revizie: 11
Aprobat: 19.10.2022
Pagina: 14 din 18
h)
62 o
\\\
\\
‘\\\‘EJ
Figura 27
47 ?‘,L:,
R

Figura 29

Locasul frezat pentru conectorul de 16 mm este frezat pana la o adancime de 11 mm — a se vedea figura 27. Locasul frezat in

laminatul compact pentru conectorul de 12 mm este frezat pana la o adancime de 8 mm — a se vedea figura 29.

Pentru informatii mai detaliate consultati brosura tehnicd ,Conectori EGGER pentru blaturi de lucru”.

Numarul de conectori pentru blatul de lucru depinde de I&timea blatului de lucru. Tn general se utilizeaz doi conectori pentru
latimi de pana la £ 799 mm si trei conectori pentru blaturi de lucru cu o latime > 800 mm.
Suprafetele aliniate ale blaturilor de lucru se obtin prin masurarea permanenta a locasurilor biscuitului in forma de semiluna
(Lamello) fatd de partea de sus a suprafetelor blatului de lucru si prin asigurarea unei fixari ferme a biscuitilor.
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Trebuie respectate urmatoarele etape de productie:

L Indepértati orice urme de aschii din apropierea muchiilor tiiate sau frezate folosind smirghel (granulatie 120).

2 Fatetati usor laminatul de-a lungul imbinarii cu un burete de slefuit sau cu smirghel (granulatie 360).

3 Asezati blaturile de lucru pe cadrul aliniat al dulapurilor si verificati pozitionarea corecta a imbinarilor si gaurilor.

4. Aplicati adeziv, calitate D3, in zona centrala si inferioara a imbinarii.

5 Aplicati etansant (de ex. etansant EGGER) uniform si continuu pe marginea de sus tdiata, precum si pe profil si pe marginea
lunga din spate. Trebuie sa faceti acest lucru chiar inainte de a insuruba conectorii pentru blatul de lucru.

6. Tmbinati blaturile de lucru, introduceti feroneria si strangeti usor suruburile. Aliniati blaturile de lucru orizontal (pana sau
parghie) si vertical (ciocan cu cap de cauciuc sau cleme - protejati cu blocuri de amortizare). Strangeti conectorii pentru blatul
de lucru la mana dupa aliniere. La strangere, trebuie sa verificati ca cele doua suprafete ale blaturilor de lucru sa ramana
aliniate si ca etansantul sd iasa pe toate partile. Nu solicitati blaturile de lucru cat timp se intareste etansantul — a se vedea
figura 24.

7.

Tndepartati imediat excesul de etansant. Curatati suprafata blatului de lucru utilizand un agent de curétare adecvat, cum ar fi un
detergent cu acid citric sau acetona. Atentie: Acetona poate afecta suprafata daca este lasata pe ea o perioada indelungata.
Prin urmare, recomandam mascarea zonei imbinarii cu banda de mascare.

4.3 Prinderi si imbinarea la perete

Tnainte de a etansa latura lungd a blatului de lucru la perete, asigurati-vd nu numai c3 este sustinutd corespunzator, ci si ca este
fmbinata cu

sub-cadrul. In caz contrar, pot aparea solicitari care vor afecta imbinarea de etansare.

Pentru blatul de lucru din laminat compact se recomanda suruburi cu filet lent, deoarece acestea asigura o mai buna rezistenta la
retragere. De obicei, blatul de lucru se fixeaza pe dulapurile inferioare cu suruburi, utilizand traversele dulapurilor — a se vedea
figura 30. Aceasta fixare conventionald este posibild si pentru blaturile de lucru subtiri precum ,,blatul de lucru din laminat
compact” si ,blatul de lucru PerfectSense Topmatt cu cant”. Cu toate acestea, trebuie avut in vedere faptul ca suprafata de contact
a unui blat de lucru subtire pe traversele dulapurilor inferioare trebuie ajustata pentru dulapuri inferioare cu o latime > 600 mm,
pentru a preveni o posibild indoire. Pentru stabilizarea dulapurilor si a blatului de lucru, traversele metalice EGGER si-au dovedit
eficacitatea, aspect care permite in acelasi timp insurubarea blatului de lucru pe dulapul inferior — a se vedea figura 15.

Figura 30

La fixare, asigurati-va ca blatul de lucru nu este inclinat inspre perete. Acest lucru va cauza acumularea de apd in zona de imbinare.
Curatati si degresati in jurul zonei de etansare, atat pe blatul de lucru, cat si la imbinarea cu peretele, si pre-tratati cu un agent de
lipire, in functie de etansarea utilizata.

Chiar daca utilizati profile de inchidere la perete pentru blatul de lucru, trebuie sa etansati muchia lunga din spate si toate muchiile
traverselor lipite de perete. Pentru blatul de lucru din laminat compact, este deosebit de important sa se asigure o distantd minima
de 2 mm intre blatul de lucru si perete si sa se etanseze conform descrierii de mai sus — a se vedea figura 32. La atasarea sinelor de
fixare furnizate cu sistemele complete de profile de inchidere la perete, asigurati-va ca laminatul este gaurit in prealabil in zona de
prindere cu surub. Gaurile trebuie sa fie cu cel putin 1 mm mai mari decat diametrul surubului, pentru a impiedica acumularea de
tensiune Tn material — a se vedea figura 31. Recomandam de asemenea protejarea interiorului gaurii pentru surub cu etansant
fnaintea fixarii surubului.
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Figura 31 o Figura 32

Pentru informatii mai detaliate, consultati brosura tehnica ,Profil de inchidere la perete EGGER” sau instructiunile de prelucrare
pentru ,Profil de inchidere la perete EGGER".

4.4 Masuri structurale pentru respingerea apei

Blaturile de lucru sunt supuse Tn mod deosebit expunerii la aburi si cdldurd in apropierea masinilor de spalat vase si a cuptoarelor.
Pe langa stratul de acoperire si etansant, ar trebui sa protejati si partea inferioard a blatului de lucru, prin metode structurale.
Foliile de aluminiu autoadezive ofera in general protectie fiabila impotriva vaporilor de apa si sunt usor de manevrat — a se vedea
figura 33. Producatorii de electrocasnice furnizeaza benzi sau placi de acoperire din aluminiu, pe care trebuie sa le utilizati. Aceasta
bandd sau placa de acoperire hidrofoba respinge aburul si caldura — a se vedea figura 34.

Consultati cu atentie instructiunile producatorului inainte de montare.

Banda adeziva din aluminiu Placa de acoperire

Figura 33 Figura 34

Montarea foliei de aluminiu pe partea inferioara a panoului diferad intre modelele 300 si 100. Pentru blatul de lucru postformat
(model 300), folia de aluminiu ar trebui sa se suprapuna peste laminat cu circa 2 mm — a se vedea figura 35.

Pentru modelul de blat de lucru cu cant drept (model 100), folia de aluminiu trebuie montata in asa fel incat sa se suprapuna peste
cantul ABS cu circa 1 mm — a se vedea figura 36.
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Figura 35 Figura 36
5. Recomandari privind intretinerea si curatarea

S Asezarea tigarilor aprinse pe suprafata laminatului provoaca deteriorarea suprafetei.
=gl Utilizati intotdeauna o scrumierd.

Suprafetele laminatelor nu trebuie utilizate ca suprafata pentru taiat, deoarece pot aparea urme de tdieturi chiar si pe suprafata
PP laminatului deosebit de rezistent. Utilizati intotdeauna un tocator.

laminatului, deoarece, in functie de expunerea la cdldura, poate sa apara modificarea aspectului lucios sau deteriorarea suprafetei.

E Trebuie evitata asezarea ustensilelor de gatit fierbinti, cum ar fi cratitele si tigdile, direct de pe plita sau din cuptor pe suprafata
Folositi intotdeauna suporturi rezistente la caldura.

Pentru a preveni umflarea blatului de lucru, de ex. in zonele decupajelor si imbindrilor, lichidele trebuie sterse rapid. Nu deschideti masinile de
spalat vase, masinile de spalat rufe si uscatoarele pana cand nu s-au racit.

o Lichidele varsate trebuie curdtate intotdeauna imediat, in special in zonele din jurul decupajelor si imbindrilor, deoarece expunerea
é prelungita la unele substante poate duce la o modificare a aspectului lucios al suprafetei laminatului.

Pentru informatii mai detaliate, consultati brosura ,,Instructiuni de curatare si intretinere pentru laminatele EGGER”.

6. Tratarea resturilor

Datoritd puterii lor calorice ridicate, diversele designuri de blaturi de lucru se preteaza foarte bine pentru reciclarea termica in
instalatii de ardere adecvate. Daca reziduurile de lemn sunt colectate de o societate de eliminare a deseurilor pentru reciclarea
ulterioard, este posibil ca acestea sa contina o cantitate mica de materiale pe baza de lemn cu canturi ABS. Aspectul legat de cat de
mare poate fi proportia de ABS si alte asa-numite impuritati trebuie agreat cu societatea de eliminare a deseurilor. Trebuie
respectate intotdeauna legile si reglementarile nationale specifice cu privire la eliminare.

7. Documente suplimentare / Informatii privind produsul

Informatii suplimentare veti gdsi in documentele urmatoare:

Fisa tehnica de date ,,Blat de lucru EGGER postformat”

Fisa tehnicad de date ,Blat de lucru EGGER Feelwood cu cant”
" Fisa tehnic de date ,Blat de lucru EGGER PerfectSense Topmatt cu cant”

Fisa tehnica de date ,,Blat de lucru EGGER din laminat compact”

Brosura tehnica ,,Laminat EGGER cu structura suprafetei ST9 — Smoothtouch Matt”
Brosura tehnica , Instructiuni privind curatarea si intretinerea laminatelor EGGER”
Brosura tehnica , Rezistenta la substantele chimice — laminate EGGER”

Brosura tehnica ,Set de fixare EGGER pentru chiuvete”
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" Brosura tehnicé ,,Conector EGGER pentru blaturi de lucru”

" Brosura tehnicd ,, Etansant EGGER pentru imbinérile de colt”

* Brosura tehnicd , Traverse metalice EGGER pentru dulapurile inferioare”
" Brosura tehnicd ,,Profil de inchidere la perete EGGER”

" Instructiune de prelucrare ,,Profil de inchidere la perete EGGER”

Nota:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost redactate cu atentie, in conformitate cu informatiile pe care le detinem. Informatiile furnizate sunt bazate pe experienta practica si pe teste interne si
reflectd starea curentd a cunostintelor noastre. Scopul este pur informativ si nu constituie o garantie din punctul de vedere al proprietdtilor produsului sau al caracterului adecvat al acestuia pentru
aplicatii specifice. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de greseli, erori in standarde sau greseli de tipar. in plus, modificirile tehnice pot rezulta din dezvoltarea continui a blaturilor de
lucru EGGER, precum si din modificarile aduse standardelor si documentelor eliberate de autoritati. Din acest motiv, continutul instructiunilor de prelucrare nu trebuie considerat ca instructiuni de

utilizare sau ca avand caracter obligatoriu din punct de vedere legal. Se aplicd termenii si conditiile noastre generale.
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