ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de schimbare a modului 7-1. Panza de ferastrau 12-2. Gradatie
de taiere 7-2. Rola de ghidare 13-1. Cheie inbus
2-1. Tragaciul intrerupatorului 7-3. Fixator 13-2. Bolt
2-2. Buton de blocare 7-4. Cheie inbus 13-3. Talpa
3-1. Rondela de reglare a vitezei 7-5. Bolt 14-1. Gaura de pornire
4-1. Suportul panzei 7-6. Talpa 17-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Bolt 8-1. Capac de protectie contra prafului 17-2. Furtun
4-3. Cheie inbus 9-1. Linie de taiere 18-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-1. Bolt 9-2. Talpa 18-2. Protuberante
5-2. Panza de ferastrau 11-1. Cheie inbus 19-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-3. Rola de ghidare 11-2. Bolt 19-2. Talpa de aluminiu
6-1. Agatatoare 11-3. Talpa 20-1. Placa de acoperire
6-2. Cheie inbus 12-1. Muchie 20-2. Talpa de aluminiu
SPECIFICATII
Model 4326 4327 4328 4329
Lungimea cursei 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tipul panzei Tip B
Capacitati maxime Lemn 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
de taiere Otel moale 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Curse pe minut (min'W) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm 217 mm
(tip de talpa din otel) (tip de talpa din otel)
Lungime totala 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(tip de talpa din aluminiu) (tip de talpa din aluminiu)
1,8 kg 1,8 kg
Greutate nets (tip de talpa din otel) (tip de talpa din otel) 18 kg 1.9kg
1,9 kg 1,9 kg
(tip de talpa din aluminiu) | (tip de talpa din aluminiu)
Clasa de siguranta B B B B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii $i
panze de ferastrau, masina poate fi utilizatéa in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau
circulare.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

45

ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 4326,4327

Nivel de presiune acustica (Lya): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model 4328,4329

Nivel de presiune acustica (Lya): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului




ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 4326,4327

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (any): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (anu): 5,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau pendular
Model Nr./ Tip: 4326, 4327, 4328, 4329
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele Si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB016-3
AVERTISMENTE PRIVIND
SIGl{RAN'[A PENTRU
FERASTRAU MECANIC PENTRU
METALE

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de tdiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.
Folositi bride sau altd metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.
3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. \Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masgina.

8. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.



10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13.  Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.

47

DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

(pentru modelele 4328/4329)

Fig.1

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie | Mod de taiere Aplicatii
Pentru taiere in otel moale, otel
0 Mod de taiere in | iNOX si plastic.
linie dreapta Pentru téiere curata in lemn i
placaj.
I Mod de taiere cu | Pentru taiere in otel moale,
orbita mica aluminiu si lemn de esenta tare.
. Pentru taiere in lemn si placaj.
I Mod de taiere cu
orbita medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
il Mod de téiere cu | Pentru téiere rapida in lemn si
orbita mare placaj.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2
/N\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

(pentru modelele 4327/4328/4329)

Fig.3

Viteza masinii poate fi reglaté continuu intre 500 si
3.100 curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 6; vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.



Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari v permit s
taiati piesele mai rapid, insad durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 5-6
Otel moale 3-6
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-6
Plastic 1-4

/\ATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se
va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.4

A\ATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile

straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.

in caz contrar, panza ar putea fi stransa insuficient
existand pericol de ranire grava.
Nu atingeti panza sau piesa prelucratd imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Fixati intotdeauna ferm pénza. Strangerea
insuficientd a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.
Folositi numai panze de tip B. Folosirea altor
panze decat a celor de tip B cauzeaza strangerea
insuficientd a panzei, existand pericol de ranire
grava.
Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe suportul
panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.
Cu dintii panzei orientati fnainte, introduceti panza in
suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de
ghidare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa
panza.

Fig.5
Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.
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NOTA:

Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
Depozitarea cheii inbus
Fig.6
Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
Rola de reglare (pentru modelele 4326/4327)
Fig.7
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
fixatorul astfel incat rola de ghidare sa intre usor in
contact cu panza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa si fixatorul.

NOTA:
Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Capac de protectie contra prafului
Fig.8

/\ATENTIE:

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar si
atunci cand folositi masina cu capacul de protectie
contra prafului coborat.
Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica impréastierea agschiilor. Cand executati taieri
inclinate, insa, ridicati-l complet.

FUNCTIONARE
A\ATENTIE:

Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. In caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.
Deplasati masina foarte lent inainte atunci cant
taiati linii curbe sau traforati. Fortarea masinii va
avea ca efect o suprafatd de tdiere inclinata si
ruperea panzei.
Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
asezati talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina fnainte de-a lungul liniei de tdiere marcate in
prealabil.

Fig.9
Taierea inclinata
Fig.10

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
deconectata inainte de a inclina talpa.
Ridicati capacul de protectie contra prafului inainte
de a executa taieri inclinate.
Cu talpa inclinatad puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.



Fig.11

Tnclinat,i talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare dorit.
Marginea carcasei motorului indica unghiul de inclinare prin
gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.

Fig.12

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.13

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua

metode A sau B.
A) Practicarea unei gauri de pornire

Fig.14
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare

Fig.15

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire

sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie

dupa cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontald a talpii sé nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

(3) Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa maginii pe
suprafata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

Fig.16

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand taiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. Tn locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Extragerea prafului

Fig.17

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conectarea
acestei masini la un aspirator Makita. Introduceti furtunul
aspiratorului in orificiul de la spatele masginii. Coborati
capacul de protectie contra prafului naintea utilizarii.

NOTA:
Extragerea prafului nu poate fi realizata cand se
executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare (accesoriu optional)

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata nainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte

1. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din otel

Cand taiati Tn mod repetat la I&timi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, curate si drepte.

1. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din alumini

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in
gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii
cu ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla de
ghidare in pozitia Iatimii de taiere dorite, apoi
strangeti boltul pentru a o fixa.

Tip de talpa din otel | 1. Cheie inbus
2SR 2. Bolt
% 3. Rigla de ghidare
or L (Regula de
ghidare)

4. Fata ghidajului




Bolt

. Ghidajul riglei

. Cheie inbus

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din aluminiu

HON -

2. Taieri circulare

. Buton filetat

. Fata ghidajului

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

. Stift

Tip de talpa din otel

WN =

. Buton filetat

. Stift

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

. Ghidajul riglei

WN =

-

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

-

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Cand taiati cercuri sau arce cu razd mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare in  gaura
dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri
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ale ghidajului riglei. Tngurubati butonul filetat pe
stift pentru a-l fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet inainte.

NOTA:
Folositi intotdeauna pénzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din otel
(accesoriu optional)

Fig.18

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet Tnainte si introduceti dispozitivul
ntre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din
aluminiu (accesoriu optional)

Fig.19

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet fTnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

/A\ATENTIE:

Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Placa de acoperire pentru talpa din aluminiu
(accesoriu optional)

Fig.20

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii maginii.

INTRETINERE

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemanétoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 3

Set rigla de ghidare

Dispozitiv anti-aschiere

Furtun (pentru aspirator)

Placa de acoperire (pentru tip de talpa din
aluminiu)

NOTA:

Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.

51



