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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializata nr. 1 “Elemente structurale si fundatii” din cadrul S.C. PROCEMA
CERCETARE S.R.L. analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic,
prezentatd de S.C. PROCEMA S.A Bucuresti si inregistrati cu nr. 2486 din data de
13.03.2023, referitoare la PLASE SUDATE DIN SARMA DE OTEL TIP B500A,
B500A4s, B500B SI B500C realizate de S.C. PROCEMA RWP S.A Bucuresti — Punct
de lucru Jilava, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-01/181-2023, in
conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd,

valabile la aceastd dati.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta
PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OTEL
Jabricate de catre societatea S.C. PROCEMA
RWP S.A B—ucure.sti — Punct de lucru Jilava, sunt
EAULII!L“I: dl”’ .)L"l"u dﬁ U!Cl La" }}I UJH Pclll}dlb
In functie de calitatea ofelului utilizat se
realizeazd urmdtoarele tipuri de plase:
- B500A - cu diametre nominale de 5 mm;
5,5 mm; 6 mm; 6,5 mm; 7mm; 7,5 mm; 8
mm,; 8,5 mm,; 9,0 mm; 9,5 mm; 10,0 mm,
11 mm si 12 mm;
- B300As- cu diameire nominaie de 4 mm;
Si 5 mm;
- BS500R - cu diametre nominale de 8 mm:
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10,0 mm si 12 mm
- B300C - cu diametre nominale de 8 mm;
10,0 mm si 12 mm

Plasele sudate se executd prin imbinarea, la
noduri, a sarmelor longitudinaie si transversaie
prin sudare electrica care asigurd rezistenta la
Jorfecare a nodurilor.

Pentru realizarea plaselor sudate se folosesc
urmdtoarele tipuri de otel beton:

1. Otel beton B500A, B500As si B500B care
se obtine prin trefilare si profilare la rece in
sectiile proprii ale S.C. PROCEMA RWP S.A
Bucuresti — Punct de lucru Jilava si pentru care
producdioril define Agremenit Temnic

Materialul de baza din care se obtine sdrma
prelucrata la rece B500A, B500As si B300B este
ofelul laminat neted, livrat sub forma de colaci,
mdarcile SAE 1006, SAE 1008, SAE 1010 sau SAE
1012 in conformitate cu ASTM A510/4510M-13.

Otelurile beton B500A, B500As si B500B
oblinuie prin prelucrare la rece au cdie irei siruri
de nervuri; doud siruri de nervuri sunt inclinate in
acelasi sens, iar cel de al treilea in sens invers fata
de celelalte doua.. Sirurile de nervuri sunt uniform
repartizate pe perimetrul sdarmei, la un unghi de
120° unul fata de celdlalt. Nervurile transversale
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sunt paralele si sunt situate la distante egale
intre ele.

Caracteristicile geometrice ale otelurilor
B5004, B500As si B500B obtinute prin
deformare la rece sunt prezentate in anexa 1.
Pe un rdand de nervuri transversale se prezintc
marcajul fabricii PROCEMA RWP. (Anexa 1)

2. Otel beton B500B si B500C care se
obtine prin alungire la rece in sectiile proprii
ale S.C. PROCEMA RWP S.A Bucuresti —

Punct  de lucru Jilava .yi peniru  care

vndiinitam ] dati ome Talisrin
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Materialul de baza este otelul laminat la
cald. livrat sub formd de colaci pe baza de
protocol tehnic, in categoriile de rezistenta 3
respectiv 4 si cu caracteristici chimice in
conformitate cu ST 009:2011. Otelul de baza
este prevazut cu proﬁl periodzc Tipul profilului
qumu :'buuu iiei vmuur} 53¢ atubucgw iii
protocolul tehnic.

Otelurile beton alungite la rece R500R si
B500C se fabrici cu doud sau patru randuri de
nervuri transversale:

a) cdte un  rand de nervuri
transversale  dispuse in  directii
conirare pe cele doud jumdidafi ale
profilului.  Sirurile de nervuri sunt
uniform repartizate pe perimetrul
sdarmei, la un unghi de 180 ° unul fat
de celalalt. Nervurile transversale sunt
paralele si sunt situate la distante egale
intre ele.

b)pairu siruri de nervuri; doud
siruri de nervuri sunt inclinate in

nnn’n(r w’JH(‘ rr!v' !‘niﬁ’n’fﬂ fl{’l“’ﬂ 111 ll)‘?(‘
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invers. Sirurile de nervuri sunt uniform
repartizate pe perimetrul sarmei, la un
unghi de 90 ° unul fata de celdalalt.
Nervurile transversale sunt paralele si
sunt situate la distante egale intre ele.
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Caracteristicile geometrice ale ofelurilor
B300B si B300C obfinute prin alungire la rece
sunt prezentate in anexa 2. Pe un rdand de nervuri
transversale se prezinta marcajul fabricii
PROCEMA RWP. (Anexa 2)

3. Otel beton B500C laminat la cald, cu
Agrement Tehnic valabil, comercializat in
Romdnia (de diversi furnizori) cu respectarea
prevederilor regulamentului TIE 3052011 si HG
668/2017.

Otelul beton B500C laminat la cald poate fi
cu doua sau cu patru rdanduri de nervuri
transversale dispuse in mai multe moduri:

c) cdte un rand de nervuri
transversale dispuse in directii contrare
pe cele doua jumdtai ale profilului.
Sirurile de  nervuri  sunt  uniform
repartizate pe perimetrul sdarmei, la un
unghi de 180 ° unul fata de celdlall.
Nervurile transversale sunt paralele si
sunt situate la distante egale intre ele.

d) Doud siruri de nervuri; un rdnd
avdnd nervuri oblice paralele inclinate la
60° in raport cu axa longitudinala pe una
din jumdatati si un alt rand de nervuri
avdand unghiuri alternante de inclinare
Jata de axa barei pe cealalta jumdtate

e) Doud siruri de nervuri; cdte un
rand de nervuri avand unghiuri
alternonte de inclinare fafa de axa barei
pe cele doua jumatati ale profilului.

f) patru siruri de nervuri; doud
siruri de nervuri sunt inclinate in acelasi
sens, iar celelalte douda in sens invers.
Sirurile de nervuri  sunt  uniform
repartizate pe perimetrul sdarmei, la un
unghi de 90° wunul fotd de celdlals.
Nervurile transversale sunt paralele si
sunt situate la distante egale intre ele.

Otelul beton B500C laminat la cald poate fi
prevazut si cu nervuri longitudinale.

Caracteristicile  geometrice ale otelului
B500C laminat la cald sunt prezentate in anexa 3.
Pe un rand de nervuri fransversale se prezintd
marcajul fabricii producdtoare de ofel B500C
realizat in conformitate cu standardele europene
si internationale. Marcajul difera in functie de
producator si sunt previzute in Agrementele
Tehnice elaborate pentru ofelurile respective.

In conformitate cu ST 009-2011, otelurile
beton B3004, B5004s, B3500B si B300C
(indiferent de metoda de obftinere se incadreaza in
ciasa de rezistenta 3 (Iimita de curgere mun. 500
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N/mm’) si categoria de ductilitate A, As ,B
respectiv C.

Plasele sudate se fabrica cu lungimea
(dimensiunea celei mai lungi laturi a unui
panou de plasa sudata , independent de directia
de fabricare) cuprinsa intre 1 m si 12 m si
latimea (dimensiunea celei mai scurte laturi a
unui panou de plasa sudatd, independent de
directia de fabricare) cuprinsd intre 0,8 m si 3 4
m.

Plasele sudate standard

Plasele sudate standard sunt executate cu
sdarme singulare, cu diametre nominale egale
pe lungimea plasei, cu pasul constant pe fiecare
sens, sdarmele pe acelasi sens avdnd aceeasi
lungime. Diametrele si pasul sdrmelor pot fi
diferite pe cele doua sensuri. Plasele sudate
standard se fabrica cu lungimea cuprinsd intre
1,40 m si 6,0 m si latime cuprinsd intre 1,0 m si
2,4 m.

Plasele sudate speciale

Plasele sudate speciale se executd cu
geomeltria si dimensiunile stabilite prin acord
intre producator si beneficiar, indicate pe
desenul plasei.

Produsele sunt codificate in sistem propriu
de codificare sub forma:

Tipul otelului, 0... x PL.x PcxLx B

Unde:

A — digmetrul sdrmei, in mm

P;- Pas longitudinal, in mm

Pc- Pas transversal, in mm

L- Lungimea panoului, in m

B- Latimea panoului, in m

Produsele sudate se livreaza in legdturi
(pachete) formate din plase de acelasi tip.
Numarul de panouri dintr-un pachet se vo
stabili prin contract, de la caz la caz.

Fiecare pachet este legat cu sarma de ofel
in mai multe puncte. Metoda de legare asigurd
compactitatea pachetelor si nedeteriorarea lor
in timpul transportului si manipuldrii. Fiecare
pachet de plasa sudata este prevazut cu etichete
din material plastic inscriptionate cu date de
identificare.

1.2. Identificarea produselor
Produsele sunt identificabile dupd etichetele
si documentele insotitoare:

Fiecare etichetd contine urmatoarele date:
e denumirea producdtorului;

o tipul ofelului

o diametrul nominal al sarmei;

 Pasul longitudinal x pasul transversal x
latime x lungime, in milimetri;
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« standardul de referinta (agrement tehnic);
o numdr bucdti sau kg;
« cod operator;
e cod de bare.
La fiviare, produsele vor fi insofite de
"Instructiuni de punere in operd” — prezentate in

fisa tehnica de produs si de declaratia de
conformitate a producdtorului cu referire la
prezentul agrement tehnic nr. 003-01/181-
2023.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

PLASELE SUDATE DIN SARMA DE O]EL
TIP B500A, B5004s, B500B SI B500C se
utilizeazad  penfru  armarea elementelor  si
structurilor din beton cum ar fi plansee monolite
si  prefabricate, panouri prefabricate peniru
locuinte, ziduri de sprijin, pardoseli industriale,
Jundatii de drumuri si autostrizi, piste de
aeroporturi eic,

Conditiile de utilizare a plaselor sudate la
armarea elementelor si structurilor se stabilesc
conform  reglementdrilor  tehnice  specifice
romanesti in vigoare, tindnd cont de categoriile de
rezistentd, de ductilitate si de aderentd ale
sdarmelor constituente.

Produsul se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de execufie intocmit cu respectarea legii
nr.  10/1995 “lLegea privind calitatea in
constructii”, republicata si a reglementdrilor
tehnice in vigoare in Romdnia

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Apftitudinea de exploatare in

constructii

Prin conformarea constructiei si prin mdsurile

de protectie seismicd, la foc, anticorozivd, termicd,
acustica,  conform  reglementarilor  tehnice
specificate in cadrul prezentului agrement tehnic,
cladirile avind elementele de constructie din beton

nae zaloc il L
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din Legea nr. 10/1995 “Legea privind calitatea in
constructii”, republicatd.
Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Rezistenta mecanicd si  stabilitatea
construcfiilor la care se utilizeaza elemente
structurale din beton cu armdturi din plasa sudata
B500A, B5604s, B500B s5i B500C este asigiiaid
prin proiectarea si realizarea armarii conform
reglementarilor tehnice specifice in vigoare §i
depinde in mod esential de calitatea armdturii — sub
aspecm[ cahtam o[elulm (rezistenid mecamca i
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2011, plasele sudate fabricate de S
PROCEMA RWP SA. se Ezzcad,reazﬁ in
urmdtoarele categorii:

 categoria de rezistenta 5 (pentru limita
de curgere R.—min 500 N/'mm’);

o pentru otelul beton B500A4 categoria de
duciiliivie A (peniru alungirea lu joric maximd
Agi=min 2,5 %, alungirea la rupere A,~min 6%
si raportul R,/R. min 1,05). In conformitate cu
ST 009/2011 pentru sarme cu diametrul nominal
de 4,0..5,5mm inclusiv, se admit urmdtoarele
valori Age=min 2,0 % §i RwRe > 1,03;

o pentru ofelul beton B500Ascategoria de
ductiiitate As (pentru aiungirea ia jortd maximd
Agr=min 1,5 %, alungirea la rupere An,~min 6%
§i raportul Ro/Re min 1,03). In conformitate cu
ST 009/2011 pentru sdrme cu diametrul nominal
de 4,0..5,5mm inclusiv, se admit urmdtoarele
valori Agr=min 1,0 % si RywRe >1,02

o pentru ofelul beton B500B categoria de
ductilitate B (pentru alungirea la forta maxima
Agi=min 5,0 %, alungirea la rupere A,=min 10%
i raporiiil Ry Re iin 1,08)

o pentru ofelul beton B500C categoria de
ductilitate C (pentru alungirea la for{d maximda
Agi=min 7,5%, alungirea la rupere A,=min 16%
si raportul Ryw/Re cuprins intre 1,15-1,35);

» categoria de produs de inalta aderenta
pentru suprafata relativa a nervurilor precizatdi
i arrexa [ §i arnexa 2

o Forta de forfecare Fs a unui punct de
sudura intr-o plasa sudatd indeplineste
urmatoarea conditie:

Fs 20,30% 8§, X Re

Sn este sectiunea nominala a sarmei

R. este limita de curgere caracteristicd

specificaic

Securitate la incendiu:

Ofelul beton se incadreaza in clasa de
reactie la foc A(Cy) conform ordinului comun al
MICT si MAI 1822/394 din 2004, cu
completarile uiterioare.

Pentru produsele pentru constructii care fac

obiectil agrementiliii tehiic i aii fost efectuate
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incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor:

Produsul nu este clasificat ca produs
periculos in conformitate cu regulamentul CE
1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si a amestecurilor. In
conditii normale de utilizare aceste produse nu
JJ!‘.P m__ta J"J’ Sour J _&P}ﬂ]}}ﬁf‘qf] ve J'JPJlf)’_y _sarmfgjpﬂ
populatlel, in corgformltate cu legislatia in
vigoare. Pentru protectia personala a
lucratorilor se respecta cerintele in
conformitate cu normele metodologice de
aplicare a legislatiei, securitatii si sanatatii in
munca conform Legii nr.319/2006 privind
securilatea §i  sandtalea in  muncd, Cu
modificdrile si completarile ulterioare.

FElementele componente ale otelului beton
nu sunt cuprinse in lista noxelor cancerigene
sau substante potential cancerigene pentru
om, in conformitate cu Regulamentul (CL)
nr.1907/2006 al Parlamentului European si al
Consilinlui privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea §i resirrc_nonarea substantelor
chimice (REACH) si in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.1272/2008 privind
clasificarea, etichetarea si  ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare
a Directivelor 67/548/'CLE si 1999/45/CE,
precum §i de modificare a Regulamentuliui
(CE) nr.1907/2006.

Produsele sunt reciclahile.

Producatorul are implementat sistemul de
management de mediu in conformitate cu SR EN
ISO 14001:2015; certificat nr. 5338 emis de
SRAC CERT S.R.L., Bucuresti

Siguranid i accesibilitate in exploatare:

Armaturile din otel beton sunt inglobate in
elementele din beton armat,

creeaza riscuri de accidentare prin agdfare,
ranire sau lovire a utilizatorilor.

Protectie impotriva zgomotului: Produsele
nu influenfeaza cerinta.

Economia de energie si izolare termicd:

Produsul nu influenteazd aceasta cerinfa.

astfel incdat nu

TT¢slimvnenns crectosmmhils BIOTE PO
Utilizarea sustenabild a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicata.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si

Intretinerea produsului:
Durabilitatea armaturilor din plase sudate
este egala cu durata de viata a elementelor din
beton armat in care acestea sunt inglobate.
Durabilitatea armaturilor este realizata prin
AT 003-01/181-2023

s respectarea grosimii de acoperire cu beton
corespunzatoare mediului in care este
amplasat elementul de beton armat;

o respectarea  masurilor de  protectie
anticoroziva a elementelor din beton armat
in concordanta cu clasa de agresivitate a
mediului.

Garantia acordata de producator pentru
produsele livrate, se va stabili prin contract, de
la caz la caz, dar nu va fi mai mica de 2 ani,
respectdand conditiile de transport, manipulare,
depozitare, fasonare

2.2.3. Fabricatia si controlul

PLASELE SUDATE DIN SARMA DE
OTEL TIP B500A4, B5004s, B500B SI B500C
sint  fabricate de cdtre societatea S.C.
PROCEMA RWP S.A Bucuresti — Punct de
Iucru Jilava. Sectiile de productie proprii sunt
dotate cu utilaje specifice si cu personal
calificat pentru deservire.

Fabricarea produselor se efectueazd pe
baza normelor tehnice ale producatorului, in
condifii  care asigurd  reproductibitiiatea
performantelor, corespunzatoare domeniilor de

utilizare ’r)rannnwnta

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B5004, B5004s, B500B
din otel prelucrat la rece sunt urmdtoarele:

-laminare la rece

-irefilare projiiare

-bobinare

Do rutavo s nanaueilne o
TOALL R VU fET

sudat electric

~-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de
panouri si depozitarea.

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B500B si B500C din ofel

sead 2 smsvan ad e

(.-H’Ml’lsll 1’u FECE SUril ui rnuzuui::z’s:

-alungirea la rece pe utilaje specifice a
otelului laminat la cald prevazut in protocolul
tehnic;

--bobinare

-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea puchieielor de panouri sudaie,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de
panouri si depozitarea.

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B500C din otel laminat la
cald sunt urmatoarele:

-alrmenrarea utilajului cu ofel B500C
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-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de panouri
si depozitarea

Confrofui  caiifarii  se  efeciueaza de
producator conform specificatiei tehnice de
produs si conform instructiunilor CTC de-a lungul
intregului proces de fabricatie si cuprinde
controlul materiei prime, controlul procesului
tehnologic de executie si controlul produselor
finite.

in vederea asigurarii constantei caiitdfii,
producdtorul are obligatia sa urmdreasca :

a) Intern unitdtii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului SR
EN ISO 9001:2015. Producatorul are
implementat  sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 11545 emis de SRAC
CERT S.R.L., Bucuresti.

b) Extern unitdtii : Obtinerea unei forme de
certificare pentru produs de la un organism de
specialitate acreditat.

Producatorul de plase sudate se asigurd prin
control intern, la receptia materialelor, cd acestea
sunt insotite de declaratii de conformitate,
certificate de inspectie si corespund conditiilor
cerute de procesul tehnologic.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a plaselor sudate se face
conform  planurilor  de
proiectului de executie, elaborate pentru fiecare
element de beton armat, cu respectarea
reglementarilor tehnice in vigoare specifice
acestui tip de lucrari, fara dificultati particulare,
intr-o lucrare de precizie normala.
Punerea in opera se face in baza unui

nvnrn/-f r’n ovoritio nlnl\nrnf f‘]f) un nrnn}/\fnnf An
t—/ e w l.l

armare  aferente
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specialitate,  cu  respectare  prevederilor
reglementarilor tehnice specifice executdrii
lucrarilor din beton armat.

Confectionarea si montarea plaselor se face
in conditiile respectarii  prevederilor de
securitate a muncii specifice acestor lucrari.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Condifii de conceptie

PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OJEL
TP B500A, B5004s, B500B SI B500C sunt
concepute  pentru  armarea elementelor i
structurilor de beton.

La elaborarea proiectelor de executie a
elementelor din beton armat realizate cu plase

AT 003-01/181-2023

sudate, se va fine seama de wurmdtoarele
reglementari tehnice :
o SR EN 1992-1-1:2004 — FEurocod 2

Proiectarea structurilor de beton. Partea I-
1 : Reguli generale si reguli pentru clddiri.
SR EN 1992-1-2:2006 — FEurocod 2 :
Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-
2 : Reguli generale — Calculul comportdirii
la foc.
SR EN 1992-2:2006 — Furocod 2
Proiectarea structurilor de beton. Partea 2
. Poduri de beton — Proiectare si prevederi
constructive.
SR EN 1992-3:2006 — Furocod 2
Proiectarea structurilor de beton. Partea 3
: Silozuri si rezervoare.
Cod de proiectare seismicda --indicativ P
100-1/2013.
Specificatie tehnica privind produse din otel
utilizate ca armdturi, cerinfe si criterii de
performanta — indicativ ST 009-2011.
Normativ de siguranta la foc a constructiilor
— indicativ P 118-99.
Produsele indeplinesc conditiile specifice.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea se face conform tehnologiei

stabilite de producator.

control

Constanta calitdtii este asiguratd prin
intern  si extern,  conform

reglementarilor in vigoare.

Controlul nlnculnr sudate R5004, R5004,

B500B si BJOOC se referd in principal, la :

determinarea rezistentelor mecanice;
determinarea alungirii;

indoirea pe dorn

verificarea sudurii

verificarea caracterisiicilor geomeirice

2.3.3. Conditii de livrare

PR S Y - T—— i
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de declaratia de conformitate cu prezentul

agrement

tehnic,  potrivit  prevederilor

standardului SK EN 15O CEI 17050-1:2010 si

SR EN ISO CEI 17050-2:2005

“Criterii

generale pentru declarafia de conformitate data

de furnizori”

in limba romdnd. La livrare,

prodasete yor fi insofite 5i de  docameriele
referitoare la rezultatele incercarilor pe sarjele
corespondente produselor.

Pentru depozitarea de scuria si lunga

dura!a producatorul va preciza datele privind

depozitdrii .

Pagina 6 din 30



Produsele sudate se livreaza in legdturi
{pachete) formate din plase de acelasi tip. Legarea
se face in mai multe puncte, astfel incdt sa se
asigure manipularea si transportul in sigurania.

Depozitarea va fi facuta in urmdtoarele
condifii :

e rezemarea s nu produca deformafii
remanente;

e produsele sd nu fie in contact direct cu
pamantul sau alte materiale care le pot
murddri sau degrada prin coroziune:

e spatiul si modul de depozitare trebuie sa
asigure ventilarea pentru a se impiedica
stagnarea umezirii produselor;

o produsele sa poata fi usor si corect identificate
in depozit.

Se interzice:

- supunerea la lovituri prin impact;

- deporzitarea directa in apa sau in contact cu
alte materiale care pot produce coroziune

- expunerea produselor la alte conditii care
pot produce degradarea lor.

2.3.4. Conditii de punere in operd
Punerea in opera a plaselor sudate se face

nnnfnrm nfrnn:mlnr de armare nfnronro nroiectilii

..............

de execujie a elementului din beton armat.

La punerea in operd se va fine seama si de
urmdatoarele reglementari tehnice :
o (' 28-1983 — " Instructiuni tehnice pentru
sudarea armdaiurilor de ogei - beion”
NE 012/2-2010 — "Normativ pentru executarea

/ el Ak h i h
Tl s S N Py ol T8 ot ntn ot o1 2t
ST LA ) i N RRAT Ry LA A el FrECer 5’3 LR A

precomprimat”.

« NE 013-2002 "Cod de practica pentru
execufia elementelor prefabricate din beton,
beton armat si beton precomprimat”.

o (C 300-94 — "Normaiiv de prevenire §i stingere
a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
consiriicfii 3i instalafii afereiite acestoia’.

Pentru protectia personald a lucratorilor
trebuie  respectate  cerintele  expunerii
ocupationale in conformitate cu NORMFELE
METODOLOGICE de aplicare a legislatiei
securitatii in muncd, conform HG 1425/2006
pentru aprobarea normelor metodologice de
aplicare a Legii 319/2600 — Legea Securiiafii
si Sanatatii in muncd.

o HG 6682017 privind stabilirea conditiilor

pentru  comercializarea produselor pentru
constructii

AT 003-01/181-2023

Concluzii

Aprecierea globald
[tilizarea PLASELOR SUDATE

a4 saan s av PO R S 8 &

DIN SARMA DE OTEL TIP B5004,
B300AS, B300B SI  B500C in
domeniile de utilizare acceptate este

eciatd  favorabil, in  conditiile
specifice din Romdnia, daca se
re(-hnnf;’r nrovaAdowilo nworomntiling
l_!!./\wDCM FI\.«V\/“UI [ i_/l A R ST R RS
agrement.
Conditii

o Calitatea produseior si metoda de

_fabricare au fost examinate si  gdasite

£ tnren An Arvtrn
JLIIIJJ“K:MIU“I w e witer ©

CERCETARE S.R.L. si vor fi mentinute la acest
standard pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii, nu se
imphca in pre zenja si/sau absenta drepturilor
n:guw gle ;u el de a GG, Lu:ﬁé‘h.:u!uu, Sciii
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranfa a acestor produse, care
este continutd sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea lor in opera.

o PROCEMA  CERCETARE  S.R.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizald conform
prevederilor ST 009:2011 si specificatiei
tehnice a producdatorului. Se vor verifica:

- rezistenfa mecanica ;

- alungirea ;

- indoirea pe dorn

- verificarea nodului sudat
-verificarea caracteristicilor
geomelrice

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de

DROYTICAAA
L AN A UVILL

Jabricare si/sau introducere de noi materii

prime si materiale se va aduce la cunostinfd
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elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare 3i a se proceda la extinderea
/ modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE SRL.
BUCURESTI va informa Consiliul ~ Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
menfinerea apftitudinii de utilizare, va solicita
CIPC  declansarea acfiunii de  suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectdrii menfinerii constante a
condifiilor ~ de  fabricatie si  utilizare ale
produselor.

o in cazul in care iituiarul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Agremente elaborate anterior:
" AT 003-01/109-2017
"AT 003-01/121-2018
“AT 003-01/127-2018
“AT 003-01/150-2020

Valabilitatea agrementului tehnic: 19.07.2026
Valabilitatea avizului tehnic: 19.07.2025
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.
in  cazul  nepretungirii - valabiliiciii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 1

Pregedinte
CS2 ing. Claudiu Ciulacu
/

Ll

DIRE CTOR GENERAL

Grupa specializata nr. 1 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele
incercarilor referitoare la plasele sudate pentru armarea elementelor din beton armat realizat de firma
S8.C. PROCEMA RWP S.A. BUCURESTI, concluziondnd urmdtoarele :

onliritravon hownotioisviilg pou!m: n(n*ﬂmﬂnfnf nn? nl 191 7”‘)? nonfrg Df AVL_' (‘HTMTF hr?\j Qd‘ Qﬂ/{d

= SLservriler Ule CUriC e ilar eietis M ML CiTEv TRl

prerres e g vaisa

DE OTEL TIP B5004, B500A4s, B500B SI B500C respecta prevederrle din ST 009-2011 ;

AT 003-01/181-2023

PLASELE, SUDATE DIN SARMA DE OTEL TIP B500A, B5004s. B500B SI B500C pentru armarea
elementelor din beton armat prezinta caracteristici corespunzdtoare domeniului de utilizare (conform
pet. 2.1. din agrementul tehnic);

in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia s asigure urmdrirea
comportc?rii in expioatare a armaturilor din ofel beton care fac obiectul prezentul-ui agrement tehnic,

e oy e alehsecetyae T

uun:u: (}(Ifﬂlf“’lﬂ Jllflu }}I CLCIIILIIC 1= CluUl)’u‘Uf ill ugrc:ﬂcruut’lu tchnu.. Lu JLUP&!' bU"lbt”l‘L#U’lu! Il aau[./lu
comportdrii acestora in conditii reale de exploatare.
4gremeny_:[ tehnic este un document neufru, elaborat de un arganism neutru fatd de producdtor.

Pentru plase sudate PROCEMA RWP S.A. Bucuresti a obtinut certificate/agremente in strdindiate:
- certificat nr. 150 SC026 si 150 SC023 emis de TMS CEFE d.o.o. Belgraci Serbia
- evaluare tehnica nationala nr A-73/2018 si a-100/2018 emis de EMI Budapesta, Ungaria
- agrement tehnic SK TP 20,004 emis de TSUS Bratistlava, Slovacia
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In laboratorul de incercdri acreditat RENAR - L1676 din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
aui fost verificate, respecitdnd prevederile normatividui ST 009-2011, caracteristicile fizico-mecanice §i
rezistentele mecanice ale nodurilor sudate ale plaselor tip B500A, B500As, B500B si B500C pe esantioane
puse la dispozitie de cdatre solicitant. Rapoartele de incercare 787/07 06.2023; 604/02.052023;
640/08.05.2023; 656/12.05.2023; 249/08.03.2023; 344/24.03.2023; 440/05.04.2023; 212/24.02.2023;
345/24.03.2023; 439/05.04.2023; 618/03.05.2023, 625/04.05.2023; 638/08.05.2023; 438/05.04.2023;
471/12.04.2023; 485/13.04/2023; 785/07.06.2023; 161/14.02.2023 si 783/07.06.2023 arata incadrarea
parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor de referinia
romanesii.

AT 003-01/181-2023

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
Tabelul 1 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500A
; i Valoare de 5 Incercare
Determinarea UM. Valoare obtinuta rfirtagh Metoda de determinare oot e
@5,0 mm__Sarja: 22501154/787-2023
Limita de curgere, Ry o2 Categoria SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinai N/mm® 346+350 rezistenfa-3 B g L
- transversal 550554 > 500 i CRRCETARS
T L S SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudina N/mm? 576+580 - i . = ARE
transversal 382+583 2:2009 CERCEL
V\Alungirea procentuald lo rupere, . Ductilitate A
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 15,4+15,4 >6 2:2019 CERCETARE
- irunsversal 15,i+15,1
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 3,5:35 25 2:2019 CERCETARE
- transversal 3,4+3.5 -
Raport R/ Ry 0.2 Ductilitate A | ¢p 07 165 15630 PROCEMA
- longitudinal = 1,05+1,06 ) _ T iy ) ad )
. transversal 1.05+1.06 min. 1,05 2:2019 CERCETARE
A RIS ot Sui SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 213+6793 min. 2940 i 019 CER C}’ET ARE
- transversal 3862+68352 min. 2940 siyi o
Indoire pe dorn 160° 180° z i ‘
- longitudinal - Fird fisuri Fard fisuri 3R E\;Eg] ;563 ¢ Cg;%g?ﬁ%
- transversal Fard fisuri Fara fisuri - i
\D3,0mm  Sarja: 22501151/787-2023
Limita de curgere, Ry > Categoria I
: !ongimd."na:: Nimm? 532-536 rezistentd-5 S EA’?LSOO é" e PRO,C i
- transversal 539+544 > 500 el CERCELARE
Rezistenta la tractiune Ry, , .
ongitadina | 570570 .|| SOl RROCHMA
- transversal 571576 - ‘ o
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 15,9159 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,9161 -
Alungirea totala procentuald la Ductilitate A
Jorta max., Ag 0 SR EN ISO 15630- PROCFEMA
- longitudinal : 3,435 25 2:2019 CERCETARE
- transversal 32:33 -
Raport R/ Ry o2 Ductilitate A SR EN ISO 15630- PROCEMA
' - longitudinal - 1,06+1,07 1. 1.05 | & % ,0]9' ' CER(‘FﬂRF
- fransversal 1,06+1,06 TR LA e i
Forta forfecare nod sudat SR EN ISO 15650 PROCEMA
- longitudinal o J007+6570 min. 2940 e 3 o oo
- transversal VS \\\g 760+6213 min. 2940 2:2019 CERLEEARE
C
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S S SR ENISO 15630- |  PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri 2:2019 CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri - T
D3 0mm  Sarja: 22501156/787-2023
Limita de curgere, Ry o2 Categoria SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm?® 536539 rezistenfd-3 S i CERC ET&R s
- transversal 538+547 > 500 Lo e M S
Reatstengala trociune Be SR EN ISO 15630- | PROCEMA
longitudinal Nmm? 569576 - i . -
(ransversal 372583 2:2019 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
A, o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 16,1-16,1 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,8+16,1 B
Alungirea totald procentuaid fa Ductilitate A
forta max., Ag 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal i 3,536 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 3,2:33 B
Raport Ry Ryo.2 Ductilitate 4
- longitudinal - 1.06+1.07 I i FN,J?GO ;5630- fiqgﬁ{uf =
L e 1.06+1.07 min. 1,03 2:201 CERCETARE
Forga jorjecarenod sudul SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 50075556 miin. 2940 oy 019 CERC ET ARF
- transversal 57496467 min. 2940 - :
kit peraamg B LK SR ENISO 15630 | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri 22019 CERC ET ARE
- transversal Fard fisuri Férd fisuri o ' i
@8,0 mm Lot : 604-2023
Limita de curgere, Ry Categoria SR EN ISO 15630 PROCEMA
- longitudinal N/mm? 531+542 rezistenfd-3 T } i iy s
-~ lransversa 335:526 =500 i LHRATTARE,
Rezistenfa ia tracfiune Re ) SR ENISO 15630- | PROCEMA
longitudinal Nimm? 570579 - T TARE
transversal 572+57] i S
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
A, o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal Y 17,8+17,8 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 17,2+17,7 B
Alungirea lotald procentuald la Puctitiiaie
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 5,4+5,7 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 5,4+5,6
fraport el y42 Ductilitate 11 sp N 1O 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1071,07 min. 1,05 ©2:2010 CERCETARE
- transversal 1,07+1,07 i il i I i -
Far]a Jarfecaeanon sudat SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 7972+8762 min. 7545 > 3079 CERCETARE
- transversal 80709677 min. 7545 o '
akonn e 1620 ES0F SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Farda fisuri i 019 CERCETARE
- Iransversal Férd fisuri Férd fisuri o o
@8,0 mm__Lot: 640-2023
Limita de curgere, Ky Categoria " . S
- longitudinal N/mm?® 566+572 rezistenfd-3 =R E'\ﬁg ;563 ? C{;};%%?L%E
- ransversal 559+559 > 500 -
Rezistenta la tractiune R, SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal Nimn® 3593601 - g :
transversal 385590 22009 PERCRTIRD
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
4, 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinai ! >6 2:2019 CERCETARE
- transversal <. -
% //PRO CENA — DMﬂh ji
AT 003-01/181-2023 i Pagina 10 din 30
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Alungirea totald procentuald la
Sfortamax., Ay 4,953 553 SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal 5.3:54 =t 2:2019 CERCETARE
- transversal
Raport fd Rsez Ductilitate 4| g fx 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,05+1,05 in. 1.05 - 2:2019 CERCETARE
- fransversal 1,05+1,06 iy -
Forta forfecare nod sudat . seapL o
-~ longitudinal N 79238769 min. 7545 | SRENE faof S C’;ﬁ%%?ﬁg
- transversal 8834+9316 min. 7545 o )
Indoire pe dorn 160° 180°
- longitudinal , . , SR EN 1SO 15630- PROCEMA
. transversal ) o s i e 2:2018 CERCETARE
‘ Fard fisuri Fara fisuri
D8, 0 mm__ Lot /Nr pachet: 656-2023
Limita de curgere, Rpp2 Categoria SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal Nimm? 535+536 rezistenfd-3 5. - 019 CERCETARE
- transversal 530+541 > 500 i _ERCET.
Rezistenta la tractiune Ry, . y .
il poig i SR EN ISO 15630- PROCEMA
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
A % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 16,9+16,9 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 16,9+16,9 B
Alungirea fotald procentuald la | Ductilitate A
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 5,3+5,4 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 52454 -
Raport Ru/ Rpo.2 Ductilitate A N .
= Tongitwiinnl i 1106 min. 1,05 o E\’I:g] ;J 254 CI:E];%%?‘ZL;E
- transversal 1,06+1,06 o - '
Forta forfecare nod sudat ; —_—
- longitudinal N 9814+10133 min. 7545 b EN;:Z, (‘25630_ (g;?.(ﬁ.%,zjg P
- transversal 92429989 min. 7545 = C malieod 4
Indoire pe dorn 160° 180° s :
- longitudinal - Farad fisuri Fard fisuri SR EN}‘E{% ;5630- Cﬁ%g?ﬁ%
- transversal Fard fisuri Fard fisuri o -
B10,0 mm Lot /Nr pachet: 249-2023
Limita de curgere, Rp o2 Categoria i =
- longitudinal Nomm? 598+598 rezisten{d-3 o E,\,,I;;)] ;563 & CE??%?;?E
- transversal 604+606 > 500 “ i
| Rezistenja la tractiune Ry, T
5 SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mm-~ 628+632 - . =
transversal 634+635 A CHRcERIn
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 15,1+15,1 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,3+15,3 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
Jjoria max., Ag o SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 5,3+5.5 25 2:2019 CERCETARE
- transversal 5,1:5,3 B
Raport R/ Rpoz Ductilitate 4 | ¢ 15 150 15630- |  PROCEMA
= longttiidhial - 1,05+1,06 i, 105 2:2019 CERCETARE
- transversal 1,05+1,05
Forfa forfecare nod sudat s o iy s
-" longitudinal N 12456+14140 | min 11775 | SRENDD D630 PR
- fransversal 13750+13861 min, 11775 2201 MRCL AT
fndoire pedorn 160" 150 SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri g il Rascciimusdieuiuiod
- transversal FargAsari—=—._ Fard fisuri | 7777 TR i
010,0 mm Lot /Nr pachet: 344-2023

AT 003-01/181-2023

Pagina 11 din 30




Limita de curgere, R, o2 Categoria : . - .
- longitudinal N/mm?® 526+533 rezistenjd-3 Ak E‘{\(,_]f(c))] é‘) 630 (”}E?(?‘CE?ZL;F
- {ransversal 518530 > 500 < all CERCETARE
Raozictonta la teantivms R
““‘*"“"’;‘o'n"’g ;.;j;;:;}“ . _ S ti2 ) SR EN ISO 15630- PROCEMA
transversal 545-555 2:2019 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An by SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 14,3-14,3 >6 2:2019 CERCETARE
- iransversal 14,4148 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max. | A, % SR EN IS 15630- PROCFAMA
- longitudinal ’ 4,0+4,3 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 4,2:4.4
faport R Ry 0.1 Ductiiraie 4 | op N ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,05+1,05 . 105 B .,,‘,019 CERCETARE
- transversal 1,05+1,05 eI L T ]
#hega fovReure wod sugt SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 14296: 13105 min. 11775 g 019 CERCETARE
- transversal 1390914742 min. 11775 o o
fgsire pe dora 1ol 1507 SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri ' 2:2019 CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fird fisuri - '
210,00 mm Lot /Nr pachet: 656-2023
Limita del curgere, Ryo2 = o i at'egorm SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm® 595+606 rezistenfd-3 2:2019 CERCETARE
- transversal 588+603 >3500 o o
Rezis!enz? la rra;tiur;e Rp N , SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudina [mm? 64365 - o
transversal 637647 #2018 CERCEZARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 15,0+15,0 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,2+15,7 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max., Ag i SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal o 3,8+4,2 25 2:2019 CERCETARE
- fransversal 3.8+4,2
faport Rf-;/ Rpoz il P s Ductlitate A1 op EN IS0 15630- PROCEMA
gL v e ) pei o min. 1,05 2:2019 CERCETARE
Forja forjecare nod sudat SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 15919+17321 min. 11775 T 2019 CERCETARE
- transversal 1584118205 min. 11775 o i
Indoire pe dorn 160° 150" . I
- longitudinal - Fard fisuri Férd fisuri =i EA{,‘E(?] ;5 otk Cﬁ%%?ﬁg
- transversal Fard fisuri Fdrd fisuri o ’
12,0 mm  Sarjd/ Lot: 212-2023
Limita de curgere, R, 02 Categoria SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm? 512+512 rezistentd-35 ENE 019 CERC ET—i RE
- transversal 516521 > 500 T |
Rezistenfa la tracfiune R e e - SR FN IS0 15630- PROCFMA
longitudinal N/mm= QD52 - : v
- transversal 554+357 22018 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 16,2+16,2 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 16,1+16,2
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
Sforta max., Ag 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- lungitudinal 0,4+0,6 >25 2.201% CERCETARE
- transversal P A B
Raport Ry’ Ry 0.2 - A SN Ductilitate 4

AT 003-01/181-2023
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- longitudinal 1,07+1,08 n. 105 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- transversal 1,07:1,07 S 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat 27
=" “longitudinal N 1935921012 min. 16950 | K E‘\Z_Ii(‘;)] ;5 630- C‘ﬁ%%ﬁ}f
= transversai 19613+21498 min. 16930 ) ' )
inidaire pe dorn 160 189" SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri g 019 CER CETriRE
- transversal Fara fisuri Fara fisuri o )
12,0 mm__Sarjd’ Lot: 345-2023
| Limita de curgere, R, 52 Categoria BT 55 I
- longitudinal N/mm? 506+510 rezistenfd-35 SR E‘N”:’jgr ;"650‘ Cﬁ%&i’ﬂfﬁﬁﬂ'
- transversal 506+507 > 500 B ‘
Kezistenja ia tracfiune Ky, SR EN ISO 15630 PROCEMA
- longitudinal Nimm? 541+545 - B i wiimiommmeyiis B
transversal 538544 A= CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
Ay by SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 15.3+15.3 >6 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,9+15,9 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
Jorjaiax., Ag o SR EN ISC 15630- PROCEMA
- longitudinal = 5,8:6,0 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 3,9+6,1 -
Raport Ro/ Ry 0,2 Ductilitate A oy - —
- longitudinal . 1,07+1,07 s | MRS 1630 | PROCEM
- transversal 1,06=1,07 v e
Forta forfecare nod sudat r A
- longitudinal N 1809119841 min. 16950 SR EA,‘_I'E(% ;563 e CZ??%%%%E
- fransversal 10461+ 10664 min, 16950 o i
it e ooy 5B HO0F SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri iy 019 CERC ET ARE
- transversal Farad fisuri Fard fisuri o i
@12,0mm  Sarjd’ Lot: 439-2023
Limita de curgere, Ry | Categoria SR EN'ISO 15630 PROCELA
- longitudinal N/mm? 521524 rezistenfd-3 B S
- Iransversal 528+529 > 3500 202013 CERCETARE
Rozictonta la trantinne R
R~ g gt s 2 = SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mm* 564+568 - .
transversal 369573 ——— SEL
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 17,9+17,9 =6 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,1+18,2 -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max.. Ay % SR EN IS0 13630- PROCEMA
- longitudinal ’ 51451 >25 2:2019 CERCETARE
- transversal 4,849 B
ot Bu By oz Ductilitate 4 | op oy 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,08+1,08 n 105 ‘2_ 2019 CERCET4RE
- transversal 1,08+1,08 i - ‘
Forta jorfecare nod sudar ; .
- longitudinal N 17156+18333 min. 16950 &R EA;];?] ;J ol C*E{OC%I;%%E
il transversal 18021+19563 | min. 16950 ) o
FRINIDRS P . 1007 4501 SR EN ISO 15630- |  PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri e s 019 CERCETARE
- transversal Fara fisuri Fard fisuri T S |

Nota: In conformitate cu ST 009/2011 pentru sirme cu diametrul nominal de 4,0...5,5mm inclusiv, se admit

urmdtoarele valori Ag=min 2,0 % $i Rw/R.> 1,03

AT 003-01/181-2023
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Tabelul 2 — Incerciri mecanice — Plase sudate B5 00As

; o Valoare de y Incercare
Determinarea UM. Valoare obtinuti referintl Metoda de determinare foctuad de
D4, 0 i Lot /Surjd. 616-2023
Limita de curgere, Ry g2 Categoria e
- longitudinal N/mm? 621+627 rezisten{d-35 o EN:I_S,E.)’ ::5630' P};%CE"A‘M
- transversal 23+631 > 3500 e CERCEEAM
Rezistenta la tractiune R, . 3
longitudinal N/mm? 637644 - SR ENZIEC?I ;5630" CE??."CE?;?E
transversal 642648 - i
Alungfrea procentuald la rupere, Ductilitate Ags
A % SR EN ISC 156306- PROCENMA
- longitudinal 12,5+12,5 >6.0 2:2019 CERCETARE
- transversal 2,212, B
Alungirea totald procentuald la | Ductilitate As
forta max., Ag 9% SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal : 2,1+21 >15 2:2019 CERCETARE
- transversal 21+22 -
Raport Ry Ryo.2 Ductilitate As o ,
- !o.@éi!z:fﬁna! - 1,03=1.03 in. 1.03 4R EN;I:;(())I ;” Sk (}z;i?,%?f]g i
- transversal 1,03+1,03 s 4, B ' i
Forta forfecare nod sudat . . )
- longitudinal N I813+3122 o, S 3 ST TG0 e RSO,
- transversal 2836+2934 min. 1890 T i
Rikotsd ptiatony d0F Ol SR ENISO 15630- |  PROCEMA
- longitudinal - IFara fisuri Irard fisuri = 2:2019 CERC ET‘i:RE
- transversal Farda fisuri Fdrda fisuri ) ] ’
D40 mm_ Lot /Sarji: 625-2023
Limita de curgere, R, > Categoria SR EN ISO 15630 PROCEMA
- longitudinal Nmm? 368+575 rezistenfd-3 ' 4o ) A
- iransversai ' 564373 > 500 2:2019 CERCETARE
Rezistenfa la tractiune R, z EMA
longitudinal Nimm? 390+592 - o EN,{fg[;jéjo- CfJE};R(ég’T ARE
transversal 588+595 o ' N
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate As
A o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 14,0+14,0 > 6.0 2:2019 CERCETARE
- transversal 13,7+14,0 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As
forta max., Ay Y SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 2,0:21 >15 2:2019 CERCETARE
- Iransversal 2,0:22 -
Raport Ry’ Ry o2 Ductilitate Ag :
- longitudinal - 1,03=1,04 s SR EA.,IS,?, {,5630_ Pﬁ,o{?f,f -
- transversal 1,03+1,04 e e e S
Forta forfecare nod sudat TN 6300 _
~ longitudinal N 26943920 min. 1890 SR E')\,_[fg)] ;3630 Cﬁ?%%%
- transversal 33863623 min. 1890 T '
dardoine,peviorn 16 180 SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fara fisuri Fara fisuri — 2019 CERCETARE
transversal Fard fisuri Firdg fisuri -
P4,0 mm__ Lot /Sarjd: 638-2023
Limita de curgere, Ry 0> Categoria D AT " i
- longitudinal N/mm? 616+626 rezisten{d-3 SR E‘Vq{fgj ;5630 Cﬁ%%‘?ﬁ%
- transversal 612:617 > 500 o -
Rezistenta la tracfiune Ry, , SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mm? 640648 - g )
transversal 638+639 42009 CHERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate As
An - SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal h >6,0 2:2019 CERCETARE
- transversal
l}uci"ﬁﬂe As

AT 003-01/181-2023
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Alungirea totald procentuald la
forta may., A, 20=2, 515 SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal 2,0:22 - 2:2019 CERCETARE
- Iransversal
Kaport Re' Kpo2 Ductilitate As| o 1rr i ;
- longitudinal - 1,04+1,04 , SREN {SO o f RQCEMA "
) min. 1,03 2:2019 CERCETARE
- ftransversal 1,04+1,04
Forta forfecare nod sudat SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 2842+3116 min. 1890 2:2019 CERC ET ARE
- transversal 26123747 min. 1890 o i
Indoire pe dorn 160° 180°
Il i : Fard fisuri Farafisari | SRENI0 13630- ) TROCEMA
i P UaYET U Faurd-ﬁsur[ f«'d’ﬁﬁsur; L.aULZ AWV AL LG LY e VA VAA
D5, 0 mm  Sarjd/ Lot: 438-2023
Limita de curgere, Ry Categoria : .
- longitudinal N/mm? 503+504 rezistenfd-5 8% EA7{§$;563 - CI‘;L{;?%%?LQE
- transversal 501503 > 500 o el
Rezistenja la tracfiime Ko SR ENISO 15630- | PROCEMA
g I o ) SR EN IS
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate As
A, % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 14,9149 >6.0 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,1+15,3 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A«
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 2 3,7+3,7 >15 2:2019 CERCETARE
- transversal 3 7+3R M
apois e Syue Ductilitate As| - sp EN 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,04+1,04 . . =
st e min. 1,03 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat o —— —_
- longitudinal N 4410-4474 min. 2040 | SRENISO 13630- | PROCIM
- Iransversal 54825550 min. 2940 S -
Indoire pe dorn 160° 180° T ‘
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri SR EJ\-;].EE,} ;5630_ Clgf'g%%?@“
- transversal Fard fisuri Fard fisuri o
5,0 mm  Sarja’ Lot: 884-2020
Limita de curgere, Ry Categoria Sl " 5
- longitudinal N/t 501+503  |rezistema-s | SRENED 1030 PROCEME
- transversal 502+503 > 500 o o
|Restome ok H : SR ENISO 15630- | PROCEMA
ongitudinal Nimm? 320521 - e »
transversal 520+522 SEE CRAEESIRE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate As
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal & 15,9+15,9 560 2:2019 CERCETARE
- transversal 15,8+16,1 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As
Jjoria max., Ag o SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 4,0:4,1 >15 2:2019 CERCETARE
- transversal 3,9+3,9
Raport R/ Ryo.2 Ductilitate As|  op g 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,04+1,04 _ "y 5 e
<. dramsversal 1.04+1.04 min. 1,03 2:2019 CERCETARE
Feepufonp urt e sudat SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudina N 713656 min. 2940 A AATE.
- transversal 51515208 min. 2948 il s
inggire pe oont 160180 SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri EL e DT ARE
- transversal | | Fardfisuri —f=¥Grdafisuri | "7 | TU/UUTUY o

D5, 0 mm  Sarjd’ Lot: 485-2023

Fara fisuri —]

=kgrd fisuri

AT 003-01/181-2023

-

Pagina 15 din 30




Limita de curgere, Ry o>

Categoria

SR EN ISO 15630-

PROCEMA

- longitudinal N/mm? 502506 rezisten{d-3 . .
- transversal 504+507 > 500 ki ]
Reozictonta J'n fraptitme R
i e S 5 SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mmr- 522+526 - )
transversal J27+528 42019 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, | | Ductilitate As
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 15,6+15,6 > 6.0 2:2019 CERCETARE
- transversal 15, 7=15.8
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As
 forta max | Ay, % SR EN IS0 15630- PROFMA
- longitudinal ! 3,8+3,8 >15 2:2019 CERCETARE
- transversal 3,737
fraport R Rpo2 Ducrititate ds\  op py 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,04=1,04 n. 1.03 2-2019 CERCETARE
- transversal 1,04+1,05 i T ’
Ferja forfecaré nod sudas SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 4712:5489 min. 2940 . 2019 CERCETARE
___- transversal 47645457 min. 2940 - )
Indofrepodarn 16071607 SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri 2:2019 CERCETARE
- transversal Férd fisuri Fé&rd fisuri ) )

Notd: In conformitate cu ST 009/2011 pentru sirme cu diametrul nominal de 4,0...5,5mm inclusiv, se admit
urmdtoarele valori Ag=min 1,0 % si R,/R.> 1,02

Tabelul 3 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500B

AT 003-01/181-2023

4 o Valpare de : Incorcare
Determinarea UM. Valoare obfinutd refuvingid Metoda de determinare alsctiotl de
@8,0 mm__ Sarjd: 2211301740/785-2023
| Limita de curgere, Ry o2 Categoria . -
- longitudinal N/mm? 540548 rezistenfd-3 B E‘\,}{‘ggl 5563 & C‘Fg;%%%ﬁg
- transversal 545+553 > 500 o o
Rezistenta la tracfiune Re . SR ENISO 15630- | PROCEMA
longitudinal Nemm?® 584+3591 - . e
el 580506 2:2019 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinai ! 18.5:18,5 > 10 2:2019 CERCETARE
- transversal 17,7+18,3
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,0+8,3 >5 2:2019 CERCETARE
- transversal 7.6+8.0
faport R/ Ryoz | Ductilitate B op n 150 15630- | PROCEMA
~, longinidinal - e min. 1,08 2:2019 CERCETARE
- iransversal L, 08+1, 0
Forta forfecare nod sudat . : e
-" longitudinal N 9542+10567 il sty - |- L0 | - THOCHE,
- transversal 915810262 min. 7545 - S )
Indoire pe dorn 160° 180° —
- longitudinal - Fard fisuri Fera fisuri SK E‘N,_Lz?, f,5630 ,.,Pf ,,(,)1(:‘,%%3,,
- transversal Fard fisuri Fard fisuri R S |
D8, 0 mm__ Sarjd: 2301208740/785-2023
Liwiita de curgere, Rpoz Categoria : - .
2 L - SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm-® 538+541 rezistentd-35 4,9
- transversal 532:542 > 500 2019 CERCETARE
Rezistenta la tractiune R, ” & -
; = SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm 588+592 = 5.5 5
transversal 383+590 il CRRGERARE
j lungirea procentuald la ruper : /ﬁ;—\ \ Ductilitate B SR EN ISO 15630- PROCEMA
Ap £ i sl .
- longitudinal A Ancﬁ;\"‘p&g «\I8,2:18,2 210 %208 RN
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- transversal 17,9+18,7
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal : 8.1+8.3 5 2:2019 CERCETARE
- transversal 8,184 B
praport R";;ﬁ;_’é . ) 3 e Ductilitate B |~ ¢p pn 15O 15630- |  PROCEMA
R 109110 min. 1,08 2:2019 CERCETARE
e fo'ﬁﬁ;ffugfnifm N 9100+9119 ww; Fogs, { SRENIRLLIGI0- 3 EECUEMA
) ' 2:2
- transversal 94039601 min. 7545 d CERCETARE
smiaise pe dorn. G0 1608 SRENISO 15630- | FPROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri ot .30 ]; CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fara fisuri . ; 5
D8, 0 mm__ Sarjdt: 2301208540/785-2023
Limita de curgere, Ry Categoria . ,
e , i SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm?® 535:543 rezistentd-3 o
- fransversal 537+542 > 500 22014 CERCETARE
Rezistenta la tractiune Ry, —_ vy
longitudinal N/mm® 582+589 - < LNJ‘E?, ;5630‘ C??Z?‘C"?;‘f’if
transversal 582+587 e -
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An 9 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal % 18,4+18.4 > 10 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,2184
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag o SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,0+8,0 >5 2:2019 CERCETARE
- transversal 7,9+8,3
fropant R";(')f;;f}; il 09100 Ductilitate B | op g\ 1SO 15630- |  PROCEMA
B > } e i 2:2
- transversal 1.08+1.09 min. 1,08 2:2019 CERCETARE
Borgagerfecare nod sudai , . o SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 954210078 min, 7545 22019 CERCETARE
- transversal 968410364 min. 7545 - =
RS pfos;;';cj;:i?:‘: a Fara fisur Fara fisuri S B IRE), 3G PROGERMA
- transversal Fdrd fisuri Fara fisuri i i
D10,0 mm  Sarjd: 2301203140/785-2023
Limita de curgere. Ry o; e . Categoria | op EN1SO 15630- |  PROCEMA
- longitudinal N/mnr 567+569 rezistenfd-3 22019 CERCETARE
- transversal 565+573 =500 T )
Rem"‘?oﬁ;?ffﬁfiﬂf o N/mm? 618+621 LR e EoEs: Fhocian]
/ . - 7.
. Iransversal 6i3+623 2240 CHBCRTIRE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal - 19,0+19,0 > 10 2:2019 CERCETARE
- transversal 19,0+19,1
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,6+8,7 >3 2:2019 CERCETARE
= framsversal 84188 -
Fapon R”;;f;g; e - Ductilitate B | * ¢p oy 150 15630- | PROCEMA
- - ’ Ty : 1R 9.9 v /
- iransversal 1.09+1.09 min. 1,08 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat o SEa i
- longitudinal N 14781+15277 min. 11775 o EN,[?,,,O, 13630 ; ﬂpi(,),gbfﬂr
- transversal 13940+15923 min. 11775 v s
3 : ) o
A onb " loi i | SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fars fisupim—=g Fird fisuri 5.4 2 -
- transversal Fara pgari- 1 ara fisuri 22014 CERCETARE
10,0 mm__Sarja: 2301202240/783-2023 [ \

AT 003-01/181-2023
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Limita de curgere, Ry >

Categoria

SR EN ISO 15630-

PROCEMA

- longitudinal Nmm? 557+564 rezistenid-35 )
- transversal 568+569 > 500 22080 CERCETARE
Rozictanta la teartisims
£l caoilragle ols b Glpianl o\m - ¥
longitudinal N/mm?® 605614 - 85 EA;I'E‘OO] ;5630_ C}gi(éi?;%lf
. transversal 619620 o i
Alungirea procentuald la rupere, Duetilitate B
An 9% SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 18,9+18,9 > 10 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,6+18,7 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max | Ag 5 SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 8,4+8,6 > 5 2:2019 CERCETARE
- transversal 8285 B
Raport ' Ry o2 Ducriiirare 55 | SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal - 1,10+1,10 . 108 ’ 2.20]9 CERCETARE
- transversal 1,09:1,10 S - ‘
Forta forfecare nod sudat e "
- longitudinal N 1340614233 min. 11775 e EN;!??I ;” Gtk CIE{;%%?LL}?E
- transversal 12812+13438 min. 11775 - )
: o o
Indoire pe dorn 160° 180 A Y | SRENISO15630- | PROCEMA
- longitudinal - Frd fisuri Farda fisuri 2:2019 CERCETARE
- transversal Férd fisuri Fard fisuri -
@10,0 mm__ Sarja: 2301202140/785-2023
Limita de curgere, Ry o> Categoria 3 < ‘
- longitudinal Nimmr? 558+566 rezistenfd-3 48 EA?{E(?] ;" 630- Ciﬁi’%%?}if‘éi
- transversal 561566 >300 T ) i
Rezistenta la tractiune Ry, SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal Vmm? 615+623 - ' o . \RE
transversal 613+624 e CRRCET,
Alungivea procentuald la rupere, | Ductiiitate B
e 2 SRENISO 15630- | PROCEMA
e 18,1+18,1 > 10 2:2019 CERCETARE
18,3+184
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,386 >3 2:2019 CERCETARE
. - transversal 8I1+R7 - !
Report Ke/ Rya Ductilitate B op kN 150 15630- |  PROCEMA
M L it - Lihiy min. 1,08 2:2019 CERCETARE
- transversal 1,09+1,10
Forta forfecare nod sudat - . ;
- longitudinal N 13406+14233 min. 11775 58 E"\;.{‘z(?, 55630 r};{;??iﬁtg .
- transversal 12812+13438 min. 11773 "'" o
Idoire e dam 100”450 SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fara fisuri Fara fisuri 23019 CERCETARE
- transversal Fara fisuri Fard fisuri o i
D12,0 mm__ Sarja: 2303221340/783-2023
Lt de cirgere dlger - i Categoria SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal Nimm® 568574 rezistenfd-3 3.2019 CERCETARE
- transversal 567577 >3500 e b )
Nesistenfaria buchiune Ko, SRENISO 15630- | PROCEMA
longitudinal Nmm? 621+628 - e g
transversal 621+626 “E201% CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An % SR ENISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 19,1+19,1 >10 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,9+19 1
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
Joria max., Ag % SR ENISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 2:2019 CERCETARE
- transversal

AT 003-01/181-2023
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it R”;;fgﬂidm ; ] s Ductilitate B} op £ 150 15630- | PROCEMA
el e £, 04, L ; s 5.7 S —
. tonsereal 1.08-1.09 min. 1,08 2:2019 CERCETARE
Forga forfecare:nod sudat SR EN 1SO 15630- PROCEMA
- longitudinai N 20876+20939 min. 16930 ' 5. \
- transversal 2033720707 min. 16950 ik CERCETARE
S i SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Férd fisuri Fara fisuri ' . 019 CERCETARE
- transversal Fara fisuri Fara fisuri o e
B12.0mm__ Sarja: 2301203140/785-2023
Limita de curgere, Ry g2 Categoria . ,
- longitudinal N/mm? 564574 rezistenfd-3 R E!\‘th.f‘())] ;5630- %%%?L%E
- iransversal 509577 > 500 o
Rezistenta la tracfiune R, S SN e e = i
. 2 SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mm? 619+625 - g
transversal 621629 220 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An 5 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 19,0:19,0 >10 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,9+18,9
Atungirea toiaid proceituald la Luctilitate B
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal "’ 8.2:8,6 >5 2:2019 CERCETARE
- transversal 8,0+8,5
Raport Ru/ Ry o2 Ductilitate B | o 17y 150 15630- |  PROCEMA
- longitudinal - 1,09+1,10 min. 108 2:2019 CERCETARE
- transversal 1,09+1,09 S )
Forta forfecare nod sudat
- longitudinal N 1927810324 min. 16950 e EA;LE:OO] ;5630' CJE((Z%?L%E
- transversal 18162+19423 min. 16950 T
fdrpe.dim dal 150~ SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal B Fard fisuri Fard fisuri 2.201 9' CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri T
12,0 mm  Sarjd: 2302329340/785-2023
Limita de curgere, Rpo: Categoria
- longitudinal Nmm? 564565 rezistenfd-3 SR EA;LS;)I 55630' C%};OC%%
- fransversal 568560 > 500 Py » ¥
Rezistenja la tracfiune Ry, i .
5 h A - W5k
longitudinal Nimm? 608+612 - R Foaa il o B
transversal 615617 - ]
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal - 18,5+18,5 > 10 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,0+184
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 5,2+5,2 >5 2:2019 CERCETARE
- transversal 5,1+5,3
e R"}’ s B § P15 Ductilitate B} ¢p g 150 15630- | PROCEMA
il e ) 2 min. 1,08 2:2019 CERCETARE
- iransversal 1,06+1,09
Forta forfecare nod sudat S Sran
=l N 1711518472 i, dioyy - | CRENALISEE | RV
- transversal 1715419124 min. 16950 o e
indoire pe dorn 160" 180" SR ENTSO 15630- | PROCEMA
- longitudinal B Fara fisuri Fara fisuri i hind 019 CER CE’I;" ARE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri T i

AT 003-01/181-2023
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Tabelul 4 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500C

; . Valoare de . Incercare
7 /
Determinarea UM. Valoare obtinutd refaring Metoda de determinare efectuatd de
B8, G i Sarja/ Lot 161-2023
Limita de curgere, Ry o> Categoria ; _
- longitudinal N/mm? 536+561 rezistentd-3 e EN{,LE?[ ;563 > vai(éca‘;@fgg
_ ansversal 556565 > 500 L &0 RO AL
Rezistenta la tractiune R,
- .3 SR EN IS0 15630- PROCEMA
longitudinal Nmm- 622+643 - .
transversal 637+650 AkE CER RS
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C
An 9% SR EN SO 15630- DROCEMA
- longitudinal 16,4+19,0 > 16 2:2019 CERCETARE
- transversal 18,9+19,0 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C |
forta max., Ag % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,2+8,3 >75 2:2019 CERCETARE
- transversal 8 1+83 B
Raport Ry’ Ry 0.2 Ductilitate C R
- !e.'?zr[!udma! - 1,15+1,16 min. 115 ol EA;LE‘?} ;563 - C}gé%%;gﬁ'
- transversal 1,15+1,15 max. 1,35 -
Forta forfecare nod sudat N I5 PROCEMA
- longitudinal N 9450+ 12100 min. 7545 | “BE ",";g)] S oa e ék(()‘}??;z?
- transversal 10073+10686 min. 7545 fices T
Aoy e 106 iollt SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Farda fisuri B 2.2019 CERCETARE
- Iransversal Fard fisuri Fdrd fisuri ) )
DR O mm — Saric/lot: 2303226440/783-2023
Limita de curgere, Ry o2 Categoria i o
- longitudinal Nimm? 538+541 rezistenfd-3 SR EA_}‘.I'EHOI ;5630_ (W}E?(()ﬂ(];%‘,ﬁ% -
- [ransversai ' 330+349 > 500 T T '
Rezistenta la tractiune R, .
2 SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal N/mm? 622628 - o
transversal 619+637 ekl LR
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C
A, o SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 22,6+22,6 > 16 2:2019 CERCETARE
- transversal 22,2+22,8 B
Alungirea forald procentuaid ia Ductilitate C
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCFEMA
- longitudinal ’ 11,1+11,1 >7.5 2:2019 CERCETARE
- transversal 10,8+11,4 B
Raport Ru/ Rpoz Ductilitate C| o 1o 190 15630- | PROCEMA
- longitudinal < 1,16+1,16 min. 1,15 - o CERCETARE
- transversal 1,16+1,17 max. 1,35 cen S
Honpy ferfocare nod sudgt SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 923610051 itiri. 7545 .
- transversal 8529+10248 min. 7545 S50 CERCETARE
I, : o 1Q/)0
S o U 150 ol L | SRENISO15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri 2:2019 CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri B ' )
@8,0 mm  Sarjd/Lot2303218340/783-2023 1
Limita de curgere, Ry o2 Categoria . )
s - : SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N/mm? 523+533 rezisten{d-5 oy -
- transversal 536-542 > 500 AR CERCEIARE
Rezistenta la tracfiune R, " %
longitudinal N/mm?® 610-616 - SR E}V,L;g] ;563 v (f;fquC?%L}gF
transversal 619625 B T
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C
An o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal —t 21,4214 > 16 2:2019 CERCETARE
- transversal /_ \\7’08 +20,8 B
= PROCEMA 2
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Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
farta max., Ag » 1 SR EN IS0 15630- PROCEMA

- longitudinal ) 11,1114 >7,5 2:2019 CERCETARE

- transversal 10,5+10,8
Kaport R’ Kpo2 Ductilitate C SR .

- longitudinal ; 1165117 min. 1,15 | SREVEO D030 C‘f;‘;(zfﬁww

- transversal 1,15+1,15 max. 1,35 hall i
Forta forfecare nod sudat . - ‘

- longitudinal N §770:9191 min. 7545 | SREN 0 1630
= transversal 8459+10134 min. 7543 o o
Sl el SR ENISO 15630 | PROCEMA

- longitudina - Fara fisuri Fard fisuri ' 5 d =

- iransversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2019 CERCETARE
@100 mmm Sarjd/ Lot: 161-2023
Limita de curgere, R, 02 Categoria e 7

- longitudinal Nmm?® 520+532 rezistenfd-3 ikt HV,‘_"EB)I ;563 i C{gQOC%%i}‘{lE

- transversal 519+522 > 500 T
Rezistenta la tractiune R.. P Y s

e - ) SR EN ISO 15630- PROCEMA
longitudinal Nimnr 613+621 - it
transversal 600608 it GERCEIARR
Alungirea proceniuaid la rupere, Ductilitate C
An % SR EN ISO 15630- PROCEMA

- longitudinal p 22,5+23,9 > 16 2:2019 CERCETARE

- fransversal 23,2:23.6 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA

- longitudinal - 11,7+11,8 >75 2:2019 CERCETARE

- transversal 12,1125
DR annwt P /D Nasrntilitate
W Lde gy s1p 0,2 AR I = X

- longitudinal = 1,17+1,18 min. 1,135 o E;\?J.’.'S)S)I é" eol C};};%%%;IE

- transversal 1,16+1,16 max. 1,35 o &
Forta forfecare nod sudat g FEQEY TSEINL T

- longitudinal N 8040+12426 min, 11778 | E‘N; 3(?1 ;’ 4l C}z;?%?ﬁﬁ
. transversal 12133+13116 min. 11775 ) )
Indolre P dorn é‘”; I8¢ S o SRENISO 15630- | PROCEMA

- ongitudina - ard fisuri drd fisuri ) ) . .

- fronsversal Fard fisuri Fvii fisuri 2:2019 CERCETARE
010,0 mm  Sarjd’ Lot: 2302329040/783-2023
Limita de curgere, Ry o> Categoria . - i

- longitudinal N/mm? 523+527 rezistenfd-3 ok EJ\’{ggI é') G- C};};%%%LLEE

- transversal 24+533 > 500 - 3
Rezistena la tra;;r‘une R ] D LN IS0 ]5630- PROCEMLA

longitudinal N/mm?® 605613 - T ummse o
transversal 612618 22019 CERLETARE
Al ungireq nwv‘anrum’ﬁ 1o s rupere, Ductilitute C
A o SR EN ISO 15630- PROCEMA

- longitudinal ’ 225:22.5 >16 2:2019 CERCETARE

- transversal 22,2+22,5
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA

- longitudinal ’ 10,9+11,1 >75 2:2019 CERCETARE

- transversal 10,8+11,1 B
Raport R/ Ry o2 Ductilitate C SR E \' IS0 15630- PROCEMA

- longitudinal - 1,16+1,16 min. 1,15 = 2019 CERCET. 4 RE

- transversal 1,16+1,17 max. 1,35 T
Forta forfecare nod sudat ; o 1 g

=" longitudinal N 1448514561 min. 11775 | R Ef\,‘_’fﬁ ;5 &4 C‘E{é’%}%

- transversal 13917+14530 min. 11775 o - i
S s it | SRENISO15630- | PROCEMA

- longitudinal - Pard f surf Fara fisuri 22019 CERCETARFE

- transversal st Fdrd fisuri - ' ‘
10,0 mm  Sarjd/ Lot: 2303221740/783-2023 // N
Limita de curgere, Ry Nimni? // oRO CET- f« \\ Categoria
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- longitudinal rezisienyi-3 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- transversal 514517 > 500 2:2019 CERCETARE
Rezistenya la tractiune R, EN ISO 15620 PROCENA
longitudinal Nemm? 604+607 - IO Sy
transversal 601605 2:3019 CERCHIARE
Alungirea procentualdi ln rupere, DBuctilitate €
An % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 21,3+21,3 5 16 2:2019 CERCETARE
- transversal 21,3+21,9 -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
Jorta max., Ag by SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 10,9+11,0 >75 2:2019 CERCETARE
- transversal 11,0:11,1
Raport Rw/ Ry 0. Ductilitate C SR EN ISO 15630~ PROCERA
- longitudinal - L16+1,17 min. 1,15 ' 2:2019 CERCETARFE
- transversal 1,17=1,17 max. 1,35 T ) )
Forta forfecare nod sudat At i ‘
" longitudinal N 13987+ 14959 min. 11775 | SR E‘\,{gg, ;5 630 C’E;?gg%
- transversal 1270514112 min. 11775 - ' )
Indoire pe dorn i160° [8G° ‘
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri s EA;]‘E(?] ;5630_ CPE}}?I%E?}—'EE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri - )
@12,0mm_ Sarjd/ Lot: 161-2023
Limita de curgere, R, o2 Categoria . - ‘
- longitudinal N/mm?® 528+532 rezisten{d-35 SR EN;IL;,'OO] ;‘J 030- CE?(()"%?%L;E
- transversal 506526 > 500 T o
Registentala iractiune Ru . SRENISO 15630- | PROCEMA
iongitudinal Nomm? 60G+610 - =5 TARE
transversal 390+603 Lo CERCEL
Alungirea procentuald la rupere,  Ductilitate O |
Ay y SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 16,2+16,2 > 16 2:2019 CERCETARE
- transversal 16,4+16,9 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal /‘5 §,8:8,9 S 2:2019 CERCETARE
- transversal 8,8:9,7 -
RRaport Ry/ Rpo,2 Ductilitate C | SR EN ISO 15630~ PROCEMA
- longitudinal - 1 15+115 min. 1,15 "22019 CERCETARE
- transversal 1,15+1,17 max. 1,35 ’ )
Forta forfecare nod sudat SR ENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal N 17090<17151 min. 16950 s 019 CER C'ET; ARE
- transversal 2100122102 min. 16950 o i
I TReP £ SHIF SRENISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri e 019 } CERC FT4RE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri T -
K012,0 mm__ Sarjd’ Lot: 2303221840/783-2023
Limita de curgere, R, > Categoria ; ;
- longitudinal N/mm? 527+535 rezisten{d-3 SR EA;'%)] ;5630- CPE{EE(()"%%MRE
- Iransversal 542+546 > 300 - -
Rezistenta la tracfiune R, SR EN ISO 15630- PROCEMA
Tnnoitudinal AT LI33-FR47 - = . -
longitudinal 633642 5
transversal 651652 $4012 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C
An o SK EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ¥ 20,6+20,6 > /6 2:2019 CERCETARE
- transversal 20,1+20,2
Alungirea totald procentuald la Ductilitate €
forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 11,3+11.5 ~75 2:2019 CERCETARF
- transversal 10,7+11,0 B
Raport Ry/ Ry 0.2 / FC 2 COZPN Ductilitate C | SR EN ISO 15630- PROCEMA
- lungitadiral / i O\ ,26+1,26 min. 1,15 2:2619 CERCETARE
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- transversal 1,19+1,20 max. 1,35
Forfa forfecare nod sudat s AT .
-" longitudinal N 20406:21033 | min. 16950 | SRENIO 13630- ) FROCIMY
- transversal 1976521486 min. 16930 T )
Indoire pe dorn 160° 150° .
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri o EI\L]SBJI £5630_ C};};{%%%}{?E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri e
@120 mm Sarjd/ Lot: 2303221340/7583-2023
Limita de curgere, Rpo2 Categoria "
- longitudinal | Nipam? | 537+53R8 | rezistentd-5 SR E}\;IEEI ;') 630- (_gf;(?_g?ﬁb
- transversal 332+537 > 3500 - ' )
S ;‘; pagp e S i SR ENISO 15630- |  PROCEMA
THTe - 2.9
transversal 638643 52019 CERCETARE
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C
e . Selmaied " SR EN ISO 15630- | PROCEMA
&t ’ 21,3+21,3 > 16 2:2019 CERCETARE
- ftransversal ST BT A =
i 20,7<21,0
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C
foiia iax., Age % = SR EN IS0 15630- PROCEMA
- longitudinal ! 11,3+11,5 >75 2:2019 CERCETARE
- transversal 11,0115 B
fraportRe ot _ Ductilitate C | op gy 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal - 1,19+1,20 min. 1,15 22079 CERCETARE
- transversal 1,201,20 max. 1,35 =% )
Forta forfecare nod sudat . S
" SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal N 19666+20178 min. 16950 - {RE
-~ .’r{:ﬁ&‘versa! 1859020008 min. 16950 Sl GERCEL
Indoire pe dorn 160° 180° ’ —
- longitudinal B Fara fisuri Fara fisuri 5 '_'SO LXg08 P‘FOC EAL
ciiss . i : 2:2019 CERCETARE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri
4. Anexe

o FExtrase din Procesul Verbal Nr. 1542

din data de 05.07.2023.

AT 003-01/181-2023

sedintei

de deliberare a Gn

IN2T AN
et L

ecializate nr, 1

Anexa 1 — Caracteristici geometrice sdrma prelucratd la rece B5 004, B500A4s, B500B
Anexa 2 — Caracteristici geometrice sdarmd alungita la rece B500B si B500C

Anexa 3 — Caracteristici geometrice sarma laminata la cald B500C
Anexa 4 - Caracteristici geometrice plasa sudata
Anexa 5 - Exemple, mod de etichetare
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Extrme din Procesul Verbal Nr. 1542 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1 din data
ng

Grupa Specializatd nr. 1 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.I. intrunitid in urmdtoarea
componentd: CS2 ing. Claudiu Ciulacu

CS ing. Liliana Militaru

(83 ing. Mihaela Bdlan
CS ing. Laszio Széll

a analizat cererea de elaborare a Agrementului Tehnic 003-01/181-2023 inaintati de S. C. PROCEMA RWP
S A RIICIRE, STT si documentatia tehnica prezentata de raportorul desemnat, referitoare ln 7 PIASE
SUDATE DIN SARAJA DE OTEL TIP B500A, B500As, B500B $I B500C" si a ficut urmdtoarele
observatii:
* Produsele corespund cerinfelor de performanta pentru lucrdri curente, cu condifia ca la punerea in
operd sa se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare;
* producatorui trebuie sa aiba asigurar controlul produsuiui conform normeior in vigoare, tindnd
evidenta la zi pentru vertf care;
® caracierisiicite ienirice aetermiinate la S.C. PROCEM
conform normelor tehnice romdnesti;

nr P e e ARPIESY LD o R [Pt [ [
C LN L AN O\ L., CRESIA CUL quHK‘Uf'ULFHGU!Uf

Grupa specializata propune aprobarea Agrementului Tehnic 003-01/181-2023 cu termen de
valabilitate 19.07.2026.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1542/03.07.2023

Dosdariil tefiriic @l ugi‘erﬁeﬂ:uuil tefifiic fir. 003-01/181-2023 continidiia

integrantd din prezentul agrement tehnic.

i

CS ing. [aszig Szeii

Raportorul grupei spejjflizate nr. 1

Membrii grupei specializate ,f
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Anexa 1

Caracteristici geometrice ofel prelucrat la rece B500A; B500A4s, B500B
Profil cu nervuri pe trei randuri
A

'%/% FA 77

v-_—"\-_-fw\.‘/w‘v.‘:f-._:

3 f‘z’_"'
A r"'
{-C -
-
e E "{3 7;&H’:
(L e e gl \&: ;/
Diametru Unghi de inclinare faja de Indl{ime nervurd' | | Distanta intre nervuri %, | Suprafata relativa
nominal, axul barei. B . Gy a nervurii , min

d. mm mm Ir
mm

4.0 0,12 - 0,60 1,6 -4.8 0,036
4.5 0,135-0,675 1,8-5,4 0,036
5,0 0,15-0,75 2,0-6,0 0,039
5.5 0.165 - 0.825 2,2-6.6 0.039
6,0 0,18 -0,90 24-772 0,039
6,5 0,195 - 0,975 26-728 0,045
7,0 35°-75° 0,21 -1,05 28-84 0,045
7,5 0,225-1,125 3,0-9,0 0,045
8,0 0,24 - 1,20 3,2-96 0,045
8,5 0,255 -1,275 3.4-10.2 0,052
2.0 0,270 -1,350 36-10,8 0,052
9.5 0,285 - 1,425 48-11,4 0,052
100 0,300 - 1 500 40-120 0,052
11,0 0,330 - 1,650 44-132 0,056
12,0 0,360 - 1,800 48-144 0,056

! Inaltime nervurd: 0,03d - 0,15d
* Distanta intre nervuri 0,.4d — 1,2d
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Anexa 2

Caracteristici geometrice otel alungit la rece B500B si B500C

Profil cu nervuri pe doud randuri

=

ANNNNNN\Y

Diametru Unghi de inclinare fata de Inaltime nervurd' , | Distanta intre nervuri °, | Suprafaa relativa
nominal, axul barei, 8 hy, Cs; a nervurii , min
d, mm mm f
mm
8.0 0,24 -1,20 3.2-9,6 0,045
10,0 35°-75° 0,30 -1,50 4,0-12,0 0,052
12,0 0,36 — 1,80 480144 0,056
! Iniil{ime nervurd: 0,03d - 0.15d
* Distanta intre nervuri 0.4d — 1.2d

AT 003-01/181-2023
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Anexa 3

Caracteristici geometrice ofel laminat la cald B500C

Profil cu nervuri pe doud rinduri dispuse in directii contrare pe cele doud jumatiti

Profil cu nervuri pe doud rianduri avind unghiuri alternante de inclinare fati de axul barei pe una din
Jumatdti

:-_:- PROCEI".:‘:\\l-

==

C TAR
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Profil cu nervuri pe doud randuri avind unghiuri alternante de inclinare fati de axul barei

77N

== cimm)

Il G Gl | 1
| N N N U -

pe ambele jumdtdti

AT 003-01/181-2023

ERCE\h

Diametru Unghi de inclinare fata de Iniltime nervurd' , | Distanta intre nervuri 2, Suprafata relativa
nominal, axul barei. B h, Cas a nervurii , min
d, i fiiin Jr
mm
8,0 0,24 - 1,20 3,2-9,6 0,045
10,0 35°-75° 0,30 - 1,50 4,0-120 0,052
12,0 0 36\80 480-144 | 0,056
! Inaltime nervuri: 0,03d - 0,15d " ;_\
2 Distanta ntre nervur 0.4d 124 pROC"" 2
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Anexa 4

Caracteristici geometrice plase sudate

Simbolizare :Plasa sudatid B500...., 0......x PCx PLx L xB
O -4 mm: :5mm: 55 mm: 6mm; 6,5mm; 7mm; 7.5 mm:8 mm; 9 mm; 9.5 mm; 10 mm; 11 mm; 12 mm

Exemple diametre/formate plasa sudata

Plasa sudata B500... ¢f AT......... Wi - oxPcxP.xLxB
4.0%100<100%2m>6in | 4.0x100x100<2m=5m | 6.0x150x150=2m<06im
5.0x100%100>2m>6m | 5.0x100x100%2m*5m | 8.0x150*x150%2mx6m
5.5x100%1002m~6m | 5.5100x100x2mx5m | 6.0»200>%200x2mx6m
6.0x100x100x2m>x6m | 6.0x100x100x2m*5m | 6.0x200x200%2.45m*6m
7.0%x100x100x2m*6m | 7.0x100%100%2m*5m | 8.0x200%200%2m*6m
8.0x100%100%x2mx>x6m | 8.0x100x100%x2m*5m | 8.0x200x200x2m*5m
10.0x100x100x2m>6m | 10.0x100x100x2m=*5m | 10.0x200%200%2m>5m
12.0x100x100x2m>6m | 12.0x100x100x2mx*5m | 12.0x200%200%2m*5m

Pasul sirmelor longitudinale si al sarmelor transversale nu trebuie sd fie mai mic de 50 mm.
Lungimea capdtului nu trebuie sd fie mai micd de 25 mm.

Lungimile, latimea, pasul si lungimile nominale ale capetelor plaselor sudate trebuie stabilite la
momeniul cererii de oferid §i ai comandarii.

Abaterile limiti admise pentru cotele de gabarit si pas sunt:
e [lungimeas si latimea plasei sudate cea mai mare din cele doua valori . 15 mm sau 1.0,5%
e pasul intre sdrme cea mai mare din cele doua valori = 15 mm sau +7,5%
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Anexa 5
Exemple, mod de etichetare

i} e #

J{s'fll; 'hl; HI

!;i! ik

Fabrica de plase sudate

Masina de fabricat plase sudate

Plase sudate din sirmda de otel
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