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Date tehnice
Baza Cauciuc sintetic
Sistem de intarire Uscarea fizica
Densitate 0,83 g/ml
Continut total de solide Ca. 30 %
Rezistenta la temperatura** -20°C — 100 °C
Timp de evaporare (=timp minim nainte Ca. 5 minute
de lipire)
Timp deschis (23°C, 55% RV)* Ca. 110 min.
Timpi de presare 15-30s, apasati, rulati sau presati bine
Temperatura de aplicare 5°C — 30°C
Model de pulverizare Retea

Cconsum*

Ca. 300 ml/m2, fiecare parte

* Aceste valori pot varia in functie de factorii de mediu, cum ar fi temperatura, umiditatea si tipul de substrat. ** Aceste

informatii se refera la produsul complet uscat.

Descriere produs
Soudabond 280 Power Spray este un adeziv de
contact gata de utilizare, puternic si rapid, pe baza

de cauciuc sintetic. Se aplica pe doua fete prin pulverizare.

Proprietati

- Utilizare universala

- Timp scurt de evaporare

- Crestere rapida a fortei.

- Rezistenta de varf

- Gata de utilizat si foarte usor de
- utilizat, fara diclormetan (DCM) .
- Nu ataca polistirenul.

- Proces de uscare rapida.

- Aderenta buna la multe materiale Lipire
- stransa rapida la mana.

Aplicatii

- Pentru lipirea unei game largi de materiale
(nu este potrivit pentru
suprafete neuniforme).

- Potrivit pentru lipirea rapida a materialelor
plastice, metal, cherestea, portelan, pluta,
piele, ceramica, carton, hartie si cauciuc,
polistiren, laminate, materiale textile, vata

minerala, burete, MDH, HDF, ratan,
covoare, etc.. Nu este recomandat pentru
PVC moale.

- Potrivit pentru lipirea suprafetelor cu
energie scazuta.

Ambalare

Culoare: transparent

Ambalaj: 500 ml aerosol

Termen de valabilitate

Cel putin 18 luni in ambalaj sigilat, intr-un loc racoros
si uscat, la temperaturi cuprinse intre +5°C si +25°C.
Se recomanda depozitarea verticala. Produsul trebuie
depozitat in conformitate cu regulile de depozitare a
substantelor inflamabile. Consultati fisa cu date de
securitate a materialelor pentru mai multe informatii.

Substraturi

Natura: Materialele care urmeaza sa fie lipite trebuie

sa fie plane si sa se potriveasca bine, precum si

curate, uscate si fara praf si grasimi. Pregatirea
suprafetei: Nu este necesara pretratare.

Slefuirea bruta a suprafetelor netede imbunatateste
aderenta. Asigurati-va ca suprafata este uscata, plana,
solida, pura, praf, reziduuri de adeziv, fara grasimi si

uleiuri

Se recomanda un test preliminar de aderenta pe
fiecare suprafata.

Soudabond 280 Power Spray poate fi aplicat pe
toate substraturile Atentie la migrarea
plastifiantului din materialele plastice moi, aceasta
ar putea influenta negativ aderenta.

Observatie: Aceasta fisa tehnica inlocuieste toate versiunile anterioare. Instructiunile cuprinse in aceasta documentatie sunt rezultatul
experimentelor noastre si ale experientei noastre si au fost transmise cu buna-credinta. Din cauza diversitatii materialelor si substraturilor si a
numarului mare de aplicatii posibile care sunt in afara controlului nostru, nu ne putem asuma nicio responsabilitate pentru rezultatele
obtinute. Deoarece designul, calitatea substratului si conditiile de procesare sunt in afara controlului nostru, nu este acceptata nicio
responsabilitate in temeiul acestei publicatii. In fiecare caz, se recomandi efectuarea unor experimente preliminare. Soudal isi rezerva dreptul

de a modifica produsele fara notificare prealabila.
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Metoda de aplicare

Mod de aplicare: Agitati bine recipientul inainte de
utilizare. in timpul procesirii, pastrati recipientul de
aerosoli in pozitie verticala si apasati complet duza.
Pulverizati la o distanta de cca. 5 - 10 cm de obiect.
Aplicati adezivul uniform pe ambele suprafete de lipit.
Pulverizati benzile peste suprafata, de preferinta
avand o suprapunere la jumatatea benzii anterioare
pentru a fi acoperit intreaga suprafata cu 2 straturi.
Doua straturi usoare (cu suprapunere) dau rezultate
mai bune decét un strat gros. Asteptati cel putin 5
minute (la 23°C si 50% RH) si uniti cele doua parti.
Apoi apasati ferm impreuna. Atunci cand se realizeaza
o legatura, presiunea aplicata si nu durata compresiei
va determina rezistenta finala. Dupa pulverizare, tineti
recipientul cu capul in jos si apasati capul de
pulverizare pana cand nu iese decat propulsor si nu
mai iese produs pentru a preveni infundarea
recipientului de pulverizare.

Recomandari de sénatate si siguranta Luati in
considerare igiena obignuita a muncii. Utilizati
numai in zone bine ventilate. in caz de ventilatie
insuficienta este indicat sa se poarte protectie
respiratorie. Consultati eticheta si fisa cu date de
securitate a materialelor pentru mai multe
informatie. Deoarece recipientul contine
propulsor inflamabil, toate sursele posibile de
aprindere trebuie indepartate inainte de aplicare.

Remarci

- Nu utilizati in aplicatii in care este posibila
imersarea continua in apa. Nu este potrivit

- pentru vinil sau alte materiale cu un continut
ridicat de plastifianti.

- Presiunea aplicata si nu durata
compresiunii va determina rezistenta
finala a legaturii.

- Avand in vedere marea diversitate a suprafetelor
posibile, se recomanda efectuarea unui test de
aderenta pe ambele suporturi inainte de

aplicare.
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Raspundere

Continutul acestei fise tehnice este rezultatul
testelor, monitorizarii si experientei. Este de
natura generala si nu constituie nicio
raspundere. Este responsabilitatea utilizatorului
sa determine prin propriile sale teste daca
produsul este potrivit pentru aplicare.

Observatie: Aceasta fisa tehnica inlocuieste toate versiunile anterioare. Instructiunile cuprinse in aceasta documentatie sunt rezultatul
experimentelor noastre si ale experientei noastre si au fost transmise cu buna-credinta. Din cauza diversitatii materialelor si substraturilor si a
numarului mare de aplicatii posibile care sunt in afara controlului nostru, nu ne putem asuma nicio responsabilitate pentru rezultatele
obtinute. Deoarece designul, calitatea substratului si conditiile de procesare sunt in afara controlului nostru, nu este acceptata nicio
responsabilitate in temeiul acestei publicatii. In fiecare caz, se recomanda efectuarea unor experimente preliminare. Soudal isi rezerva dreptul

de a modifica produsele fara notificare prealabila.
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