Pentru panza mare cu grosime intre 3,2-4,.4 mm, adancimea de tiere fiind de
1,5-2 mm. Pentru masini de formatizare cu incizor si rold de presare. Material
prelucrat: pal melaminat sau furniruit, materiale fibroase (MDF, HDF, HF) si
materiale compozite. Forma dintilor: Kon/alternativ KON/WZ. Forma sculei este
adaptata pentru a reduce forta de téiere. Latimea de taiere se ajusteaza prin
adéncimea incizorului: la o crestere de 1 mm a inciziei rezultd o latime de tdiere
mai mara cu 0,2 mm.



