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1. GENERALITATI
1.1. OBIECT

Prezenta specificatie tehnica stabileste conditiile tehnice de calitate, regulile pentru
verificarea calitatii, cerinfe de mediu, conditiile de marcare si depozitare ale produsului.

1.2. DOMENIU DE APLICARE
Textile de casa, hoteluri.

1.3. DESCRIERE PRODUS
Articolul este confectionat prin matlasarea materialului netesut (umplutura) de cele
doua fete din tesatura, rezultdnd un produs cu:
- spalare usoara
- uscare rapida

1.4. CERINTE DE MEDIU
Produsul nu pune probleme privind mediul inconjurator.

2. CONDITII TEHNICE DE CALITATE
2.1. MATERIALE

Fetele pilotei se confectioneaza din tesatura 100% bbc sau in amestec cu poliester, sau
tesatura microfibra 100% poliester, culoare alba, uni, sau modele imprimate cu masa intre
100 - 150 g/m?.

Umplutura este netesut din 100% poliester siliconizat cu masa intre 80 — 500 g/m?, in
functie de cerinte.

Cusaturile se executa cu ata din bumbac in amestec cu poliester sau 100% poliester,
pasul cusaturii fiind de 2 - 5 pasi /cm.

Ata trebuie sa fie rezistenta iar finetea si culoarea trebuie sa fie in concordanta cu
tesatura folosita.

Modelele de matlasare sunt diverse.

2.2. CARACTERISTICI TEHNICE DE CALITATE
Tabel nr.1

Dimensiuni

N Caracteristici | UM Toleranta | Verificare

crt. 140/ | 150/ | 160/ | 180/ | 200/ | 200/
200 200 200 200 200 220

1 Lungime finala | cm 200 200 200 200 200 200 | +/-5cm

masurare cu
metrul etalon
masurare cu
metrul etalon

2 Latime finala cm 140 150 160 180 200 220 | +/-5cm

— 100- | 100- | 100- | 100- | 100- | 100 - cantarire cu
2 -
3 | Masatesatura 1g/m*| "5y | 450 | 150 | 150 | 150 | 150 | *"10% | cantar
o | Masaneion_|gne | 200|200 200200 1200 200 g | ey
Masa totala
5 pentru pilote 1190 - | 1270 -| 1360 - | 1520- {1680 - | 1840- +/- 10 % cantarire cu
(tesatura si 9 2370 | 2540 | 2710 | 3040 |3360 3680 0 cantar
netesut)

Nota: Caracteristicile din tabelul nr.1, punctele 1; 2; 4; 5 sunt caracteristici de lot si se
verifica de furnizor la fiecare lot fabricat.
2.3. INSTRUCTIUNI DE SPALARE / INGRIJIRE
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Fiecare pilota este prevazuta cu eticheta textila aplicata prin coasere ce indica compozitia
fibroasa a materialelor folosite si simbolurile de utilizare, in conformitate cu SR EN 23758,

acestea fiind specifice in functie de materialele folosite, astfel:

Pentru tesaturile compozitie bumbac 100% sau amestec bumbac + poliester:

Spalare:

- temperatura maxima 30°C

- tratament mecanic foarte redus

- clatire la temperatura normala

- stoarcere normala

- a nu se stoarce prin rasucire
Clorurare:

- este exclusa clorurarea

Calcare:

- nu se calca

- tratare aburi interzisa

Curatare chimica:

- nu se curata chimic

- a nu se indeparta petele cu solventi
Uscare:

- a nu se usca pe 0 masgina de uscat cu tamburi rotativi

o/ & EH R

La spalare, conform instructiunilor de mai sus tesatura bumbac se poate contracta
cu maxim 6,5% pe lungimea firelor de urzeala si/sau cu maxim 7% pe lungimea

firelor de batatura.

Pentru fesaturile albe compozitie microfibra 100% poliester:
Spalare:
- temperatura maxima 95°C
- tratament mecanic foarte redus
- clatire la temperatura normala
- stoarcere normala
- a nu se stoarce prin rasucire
Clorurare:
- este permisa
Calcare:
- nu se calca
- tratare aburi interzisa
Curatare chimica:
- se curata chimic
Uscare:
- a nu se usca pe o0 masina de uscat cu tamburi rotativi

B AER®

La spalare, conform instructiunilor de mai sus tesaturile se pot contracta cu maxim 2% pe
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lungimea firelor de urzeala si/sau batatura.

2.4. DEFECTE NEADMISE

Pentru caracteristicile prezentate in tabelul nr.1 nu se admit abateri mai mari decat
cele inscrise la tolerantele din tabel.
2.5. ASPECTUL PRODUSULUI

Pilota trebuie sa fie curata, fara defecte de {esatura sau de culoare, cu marginile
drepte.

3. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII

3.1. Verificarea calitatii produsului pilota se face pe loturi.

Se considera lot cantitatea de pilote cu aceleasi caracteristici, produsa in urma aceluiagi
ordin de fabricatie si cu acelasi tip de materie prima.

3.2. Pentru verificarea de lot se iau la intamplare minim 10% din numarul de pilote din lotul
supus verificarii.

Daca se constata abateri de la caracteristicile tehnice lotul se reclama furnizorului.

3.3. Verificarea cusaturilor si a dimensiunilor se face cu ajutorul metrului etalon.

3.4. Verificarea aspectului se face vizual.

3.5. Verificarea masei totale se face prin cantarire cu cantarul sau cu balanta.

3.6. Verificarea cantitatii se face prin numararea sacilor si a numarului de pilote din fiecare
sac.

4. MARCARE, AMBALARE
4.1. MARCARE
Fiecare pilota este insotita de eticheta de prezentare inscriptionata cu:
- denumirea produsului
- dimensiunile finale ale produsului
- compozitia fibroasa a materialelor din care este confectionat produsul
- simbolurile de utilizare ale produsului
- numele si sediul producatorului
- codul de bara, daca clientul solicita.
Marcarea materialelor si a dimensiunilor produsului se face cu marcherul pe eticheta
de prezentare.
Dimensiunile pilotelor, numarul de bucati, numarul de marca al executantului ambalarii
sunt marcate pe sac.

4.2. AMBALARE

Pilotele se ambaleaza individual in pungi de polietilena, odata cu introducerea
etichetei de prezentare; astfel ambalate se grupeaza mai multe bucati in saci de polietilena,
suficient de rezistenti pentru a asigura conservarea calitatii si curateniei produsului. La
cererea clientului pilotele se pot ambala in sacosa transparenta cu fermoar si cu manere.
La cererea clientului pilotele se pot vida (ambalarea putandu-se face in acest caz doar in
pungi de polietilena).
4.3. Fiecare lot va fi insotit de declaratie de conformitate, in conformitate cu legislatia.

5. DEPOZITARE, TRANSPORT
5.1. DEPOZITARE
Pilotele se depoziteaza pe rafturi, in magazii acoperite, aerisite, ferite de umezeala.
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Stivele de pilote se aseaza pe gratare de lemn la minim 15 cm de perete.

Depozitarea se face la temperaturi cuprinse intre -10°C + +40 °C si umiditate max. 85 %.
5.2.TRANSPORT
Transportul pilotelor se face cu mijloace de transport acoperite, curate in interior, cu peretii
lipsiti de cuie sau parii taioase.

6. RECEPTIA PRODUSULUI
Termenul de receptie si de formulare a eventualelor reclamatii este de 5 zile de la
primirea marfii.
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