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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 1 “Elemente structurale §i fundatii” din cadrul S.C. PROCEMA
CERCETARE S.R.L. analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic,
prezentati de S.C. FIERCTC SIBEL S.R.L. GALATI, si inregistratd cu nr. 2650 din
data de 22.04.2024, referitoare la ,,PANOURI SUDATE DIN SARMA DE OTEL
DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE” realizat de S.C. FIERCTC SIBEL
S.R.L. GALATI, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-01/198-2024, in
conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd,
valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintdi

1.1. Descrierea succintd

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE
OTEL DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE,
produse de firma S.C. FIERCTC SIBEL S.R.L.
GALATI, sunt executate din sdrma de otel cu
profil periodic cu diametre nominale de 3,7 mm;
4,5mm; 5,5mm; si 7,5 mm.

Materialul de baza este sdrma de ofel
laminata, livratd sub forma de colaci, marca
OB37 in conformitate cu SR 438-1:2012 sau
mdrcile SAE 1006, SAE 1008 sau SAE 1010 in
conformitate cu ASTM A510/A510M-13 sau alte
marci de otel echivalente.

Panourile sudate se executd din sdrma
trefilata si profilata in sectiile proprii ale S.C.
FIERCTC SIBEL S.R.L. GALATI prin imbinarea,
la noduri, a sarmelor longitudinale si transversale
prin sudare electricd care asigurd rezistenfa la
forfecare a nodurilor.

Rezistenta la tractiune al sarmei profilate Ry,
este de min. 450 N/mm’, iar forta minimd de
forfecare a nodului sudat este stabilita prin relatia
Piinin [N] =0.3 x sx Rin (s = aria sec{iunii)

Caracteristicile ~ geometrice ale  sdrmei
profilate sunt prezentate in anexa 1.

Caracteristicile geometrice si tipurile de
panouri sunt prezentate in anexa 2.

Panourile sudate sunt executate cu sdrme
singulare, cu diametre egale pe cele doud sensuri,
cu pasul constant pe fiecare sens, sdrmele pe
acelasi sens avdnd aceeasi lungime.

Dimensiunea tipicd pentru panourile sudate
este de 2000mm x 5000mm sau 2000mm x
6000mm, cu pasul de 100 mm; sau 200 mm pe
fiecare sens. '

La solicitarea beneficiarului se pot executa

panouri cu geometrie speciald. In acest iz
~ Watall
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lungimiea si Idtimea panourilor, respectiv
pasul se stabilesc prin acord intre producator
si beneficiar. m. Latimea panourilor poate fi de
2000 = 300 mm, iar lungimea poate varia intre
3000 + 6000 + 300 mm.

Produsele sunt codificate in sistem propriu
de codificare sub forma:

g. xprxprxLxl

Unde:

O — diametrul sarmei in mm

pi- Pas longitudinal in mm

pi~ Pas transversal in mm

L- Lungimea panoului in mm

I- Latimea panoului in mm

1.2. Identificarea produselor

Produsele  sunt identificabile — dupd
ducumetele si etichetele insotitoare:

Produsele se livreaza in legaturi
(pachete); numdrul de plase din legatura
diferd in functie de diametrul sdrmei: 50
pentru sdrmd de 3,7 + 05,5 si 30 pentru
sdarmd de 97,5. Pachetele de panouri sudate
sunt legate cu sarmd in 6 puncte. Fiecare
pachet are cel putin o etichetd cu date
referitoare la:

» denumirea producdatorului;

= datele de contact ale producatorului;

= notarea panoului sudate;

= nr. buc de panouri din pachet

= lotul de fabricatie;

* data fabricatiei,

= numdr agrement tehnic;

La livrare, produsele vor fi insotite de
"Instructiuni de punere in opera” si de
declaratia de conformitate a producdtorului cu
referire la prezentul agrement tehnic nr. 003-
01/198-2024.
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE OTEL
DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE, se
utilizeazd la realizarea de impre Jmuiri cu caracter
provizoriu, pentru armarea straturilor de mortar,
efc.

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE OTEL
DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE se pot
utiliza respectdnd instructiunile producatorului
referitoare la modul de punere in opera a
produselor.

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE OJEL
DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE nu se
vor utiliza la armarea betonului. la lucriri care
intra sub incidenta SR 438-3:2012 i ST 009:201 1

Utilizarea produselor se va face cu respectarea
cerinfelor esenfiale impuse prin Legea nr.
1071995 privind  calitatea  in constructii
republicatd i a reglementdrilor tehnice in vigoare
in Romania.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in

constructii

Produsul satisface cerintele stabilite in Legea

1071995 privind  calitatea  in constructii,
republicata.
Rezistentd mecanici si stabilitate:

Produsele  prezintd  rezistente  mecanice
corespunzatoare  domeniului  de  utilizare
preconizal.

o Rezistenta si stabilitatea este asiguratc
prin mentinerea in timp a caracteristicilor tehnice.
Securitate la incendiu:

Otelul beton se incadreazd in clasa de reactie
la foc A1(Cy) conform ordinului comun al MTCT si
MAI 1822/394 din 2004, cu completdrile ulterioare.

Pentru produsele pentru constructii care fac o
biectul agrementului tehnic nu au Jost efectuate
incercari - pentru  determinarea performantelor
de comportare la foc.

Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor:

Produsul nu este clasificat ca produs
periculos in conformitate cu regulamentul CE
1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si a amestecurilor. In

conditii  normale de utilizare
produse nu prezintd riscuri sem
pentru sandtatea populatiei, in coffor
cu legislatia in vigoare. Pentru proté
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personala a lucratorilor se respectd
cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
Securitafi isi sandtdfii in muncd conform
Legii nr.319/2006 privind securitatea i
sandatatea in muncd, cu modificdrile  si
completdrile ulterioare.

Elementele componente ale ofelului
beton nu sunt cuprinse in lista noxelor
cancerigene  sau  substanfe  potential
cancerigene pentru om, in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.1907/2006 al
Parlamentului European si al Consiliului
privind Inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor
chimice (REACH)si in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.1272/2008 privind
clasificarea, etichetarea si  ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de
modificare a Directivelor 67/548/CEE Si
1999/45/CE, precum si de modificare a
Regulamentului (CE) nr.1907/2006.

Produsele sunt reciclabile.

Sigurantd si accesibilitate in exploatare:

Cerinfa este asiguratd ca wrmare a
indeplinirii  conditiilor  impuse produsului
privind caracteristicile fizico-mecanice si prin
respectarea instructiunilor de punere in operd.

Protectie impotriva zgomotului: Produsele
nu influenteaza ceringa.

Economia de energie si izolare termici:

Produsul nu influenteazd aceastc cerintd.

Utilizarea  sustenabild a  resurselor
naturale Se va aplica conform Legii Nr.
1071995 privind  calitatea in  constructii,
republicald.

2.2.2. Durabilitatea i intrefinerea
produsului:

Caracteristicile fizice si mecanice ale
sarmelor constituente si ale panourilor sudate
realizate cu acestea, asigurd realizarea de
armari rezistente si stabile in timp.

Panourile  sudate inglobate in beton
prezintd o buna comportare in timp si rezistenfa
la  coroziune  corespunzitoare  cerintelor
domeniilor de utilizare.

Durata de viata a produsului inglobat in
beton este egalid cu durata de exploatare a
elementelor de constructie in care se
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inglobeazd, care variazd in funcfie de destinafie si
de conditiile de mediu de ufilizare.

In cazul utilizdrii ca imprejmuiri si utilizate in
aer liber sub actiunea fenomenelor meteorologice,
durata de viata, in functie de diametrul sdrmei
poate varia intre 5 si 10 ani.

Garantia acordata de producdtor pentru
panouri sudate din sdrmd de ofel, de la livrare
pand la punere in operd, este de 1 an, in conditiile
respectdarii  instructiunilor  de  transport,
manipulare si depozitare prevaizute.

2.2.3. Fabricatia si controlul

PANOURILE, SUDATE DIN SARMA DE
OJEL DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE
se fabrica de catre firma S.C. FIERCTC SIBEL
S.R.L. Galafi. Sectiile de productie proprii sunt
dotate cu utilaje specifice, aparatura de laborator
pentru  asigurarea §i  verificarea  calitatii
produselor si cu personal calificat  pentru
deservire.

Fabricarea produselor se efectueazd pe baza
normelor tehnice ale producdtorului, in conditii
care asigurd reproductibilitatea performangelor,
corespunzdtoare  domeniilor  de  utilizare
preconizate.

Fazele principale de fabricatie ale panourilor
sudate sunt urmatoarele:

-laminare la rece

-trefilare/profilare

-bobinare

-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de panouri
si depozitarea

Controlul  calitatii  se  efectueaza de
producdtor conform specificatiei  tehnice de
produs.

Controlul calitatii se executda de-a lungul
intregului  proces de fabricatie si cuprinde
controlul materiei prime, controlul procesului
tehnologic de executie si controlul produselor
finite.

In vederea asigurdrii constantei calitdfii,
producatorul va urmdri:

Intern wunitatii - realizarea produsului in
conformitate cu prevederile EN 1SO 9001:2015.

Producdtorul are implementat  sistemul
managerial al calitatii. (Certificat nr. QC/1035
emis de QUALITAS )

Extern unitdtii - obfinerea unei forme \de _ __

certificare pentru produs de la un organism)de
specialitate acreditat.
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2.2.4. Punerea in operd
Produsul se utilizeaza fara dificultdafi
particulare intr-o lucrare de precizie normala.
Punerea in operd a produsului se face
conform instructiunilor de punere in operd
elaborate de producator — precum §i a
prescriptiilor tehnice in vigoare. Modul de
punere in operd se stabileste prin proiectul de
execufie pentru fiecare obiectiv in parte
Proiectele de executie si execufia propriu -
zisd vor fi efectuate de catre personal calificat.
2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Produsele sunt astfel concepute incdt sd
corespunda reglementdrilor tehnice romanesti
in domeniu.

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE
OJEL DESTINATE UTILIZARILOR
GENERALE se fabricd in conformitate cu SF-
PS elaborat de producdtor si dupa tehnologia
de fabricatie proprie

Produsele indeplinesc conditiile specifice.

2.3.2. Conditii de fabricare

PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE

OJEL ~ DESTINATE — UTILIZARILOR
GENERALE se fabrica de catre firma S.C.
FIERCTC SIBEL S.R.L. Galati in sectiile de
productie  proprii, in conformitate cu
specificatia tehnica proprie, asigurdnd o
calitate corespunzdatoare si o comportare
bunca a produselor in timp.

Producdtorul efectueazd controlul calitdtii

procesului de fabricare si a produsului finit.

2.3.3. Conditii de livrare

Pe durata transportului si a depozitdrii se
vor lua mdsuri ca panourile si nu se deformeze
remanent.

Transportul se efectueaza in mijloace de
transport auto. Pachetele de panouri sudate
sunt bine asezate si fixate in mijloacele de
transport, ferite de deteriorari mecanice.

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN 1SO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate datd
de furnizori”

Pentru depozitare de lunga sau scurta
duratd, producdatorul va furniza date privind

~conditiile de depozitare pentru  produs
(temperatura, intemperii). Tot la livrare
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produsul trebuie sa fie insofit de instructiuni de
punere in operd in limba romdnd.

Depozitarea panourilor sudate se Jace in aer
liber, asezate pe bile de lemn pentru o bund
ventilare si pentru o mai usoard preluare cu
utilajele de ridicat, in stive nu mai mari de 15

pachete pentru a preveni deformarea remanentdi a
panourilor,

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se va face de catre echipe
specializate in acest gen de lucrari, conform
instructiunilor elaborate de producdtor,

Se recomandci ca punerea in operda sa se facd la
temperaturi ambiante cuprinse intre 5°C si 35°C,
in lipsa vantului puternic si a precipitatiilor.

La punerea in operd se va tine seama st de
urmdtoarele reglementdri tehnice -

» C 300-94 — "Normativ de prevenire si stingere
a incendiilor pe durata executdrii lucrérilor de
constructii si instalatii aferente acestora”.

o Pentru protectia personald a lucritorilor
lrebuie  respectate  cerintele expunerii
ocupafionale in conformitate cu NORMELE
METODOLOGICE de aplicare a legislatiei
securitafii in muncda, conform HG 14252006
peniru aprobarea normelor metodologice de
aplicare a Legii 319/2006 — Legea Securitditii
si Sandtdtii in munca.

Concluzii

Aprecierea globali

Utilizarea  PANOURILOR SUDATE
DIN SARMA DE OJEL DESTINATE
UTILIZARILOR ~ GENERALE  in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd  favorabil, in conditiile
specifice  din  Romdnia, dacd se
respectd  prevederile  prezentului
agrement.

Conditii

» Calitatea produselor si metoda de
Jabricare, au  fost examinate st gasite
satisfacdtoare de citre PROCEMA CERCETARE
S.R.L. sivor fi mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Acordind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru  Constructii, nu se
implicd in prezenta si/'sau absenta drepturilor
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legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la Jolosirea
in conditii de siguranti a acestor produse, care
este confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea lor in operd.

* PROCEMA  CERCETARE SR
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incerccrile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvéi pe furnizori
st/sau utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatc conform
programului  stabilit de S.C. PROCEMA
CERCETARE S.RIL. Anual se va Jace
verificarea  aspectului,  dimensiunilor Si
caracteristicilor  mecanice ale panourilor
sudate; rezultatele vor fi prezentate in rapoarte
de incercari.

* Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
st reglementarile tehnice in vigoare.

» Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si/'sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostingd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare si a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.

* PROCEMA  CERCETARE SRI.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea mu dovedesc
mentinerea apftitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
condifiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de refragere a
agrementului tehnic.
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Valabilitatea agrementului tehnic: 18.09.2027 \
Valabilitatea avizului tehnic: 15.09.2026 Plutru grupa specializatd nr. 1

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic \ Presedinte
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de - Liliana Militaru
data expirarii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitatii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
delasine, o DIRECTOR GENERAL
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

3. Remarci complementare ale grupei specrilizi \ //

nat documentatia $i
rezultatele incercarilor referitoare la PANOURI SUDATE DIN SARMA DE OTEL DESTINATE
UTILIZARILOR GENERALE realizat de firma S.C FIERCTC SIBEL S.R.L. Galai, concluziondnd
urmatoarele :
« PANOURILE SUDATE DIN SARMA DE OTEL DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE prezinta
caracteristici corespunzdtoare domeniului de utilizare (conform pct. 2.1. din agrementul tehnic);
e in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute
fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluzionarii asupra comportarii
acestora in conditii reale de exploatare.
Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de producdtor.

Grupa specializati nr. 1 din S.C. PROCEMA CERCETARE SRL am

In laboratorul de incercdri acreditat RENAR L1676 din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
au fost verificate caracteristicile fizico-mecanice ale PANOURILOR SUDATE DIN SARMA DE OTEL
DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE, pe esantioane puse la dispozitie de catre solicitant. Raportul
de incercare cu nr. 1436/27.08.2024 este atasat la dosarul tehnic si arata incadrarea parametrilor tehnici
ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor de referinta romdnesti.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

In tabelul nr. 1 sunt prezentate valorile determinate experimental.

Tabelul 1 — Incerciri mecanice — Panou sudat

Determinarea UM. | Valoare obtinuti Valom_re (fe Metod.a de Incerca“re
referintd determinare efectuatd de
D3, 7 mm
Rezistenta la tractiune Ry - ; SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal i 463 il 43¢ 2:2019 CERCETARE
Rezistenta la tractiune R, L " : SR EN ISO 15630-| PROCEMA
transversal Nimnr| — 434+466 min. 150 2:2019 CERCETARE
Limita de curgere Rpo,.> b D B SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal Nimm $aario i 2:2019 CERCETARE

Limita de curgere Rpo.> L2 e SR ENISO 15630-
transversal s i ) 2:2019
Forta forfecare nod sudat - o , SR EN ISO 15630-
longitudinal il Sl 1 2:2019
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torfa forfecare nod sudat - SR EN ISO 15630-| PROCEMA
N 2786+

tran.s'vgrsal b6+3614 il 2:2019 CERCETARE
Alzmgfreg la rupere o 70 ) SR EN IS0 15630-| PROCEMA
longitudinal ' 2:2019 CERCETARE
Alungirea la rupere o 6.9:7 ] ) SR ENISO 15630-| PROCEMA
transversal o 2:2019 CERCETARE
D5, 5 mm

Rezistenta la tracfiune R,, _ ) . SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal Aot #6460 min 134 2:2019 CERCETARE
Rezistenta la tractiune R, - o : SR ENISO 15630-| PROCEMA
transversal mm  BIHE0 | minASD 2:2019 CERCETARE
Limita de curgere Ry 43 e SR ENISO 15630-| PROCEMA
longitudinal i/t Fesrdal ) 2:2019 CERCETARE
Limita de curgere Ry > T " SR EN ISO 15630-| PROCEMA
transversal Nimm HG a7 ) 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat - — SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal N | 4702+4861 206 2:2019 CERCETARE
Lorta forfecare nod sudat - PP SR EN IS0 15630-| PROCEMA
transversal il Bt Jiiae 2:2019 CERCETARE
Alungirea la rupere o 79 SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal : ) 2:2019 CERCETARE
Alungirea la rupere o 83:85 i SR EN ISO 15630-| PROCEMA
fransversal T 2:2019 CERCETARE
D7,.5 mm

Rezistenta la tractiune R, _ B ; SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal Namme| 453458 i 490 2:2019 CERCETARE
Rezistenta la tractiune R, o S ; SR EN ISO 15630-| PROCEMA
transversal Vmnr) 42457 | min. 450 2:2019 CERCETARE
Limita de curgere Ry > > SR ENISO 15630-| PROCEMA
longitudinal Nmm'| 419+420 - 2:2019 CERCETARE
Limita de curgere Ry, Nimm? 479 SR EN ISO 15630-| PROCEMA
transversal ' ) 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat - N SR ENISO 15630-| PROCEMA
longitudinal N | 84869221 961 2:2019 CERCETARE
Forta forfecare nod sudat - SR ENISO 15630-| PROCEMA
transversal il Wi o 2:2019 CERCETARE
Alungirea la rupere o 89 ) SR EN ISO 15630-| PROCEMA
longitudinal ! ; 2:2019 CERCETARE
Alungirea la rupere o 89:9 ) SR ENISO 15630-| PROCEMA
transversal T 2:2019 CERCETARE
4. Anexe

° Extrase din Procesul Verbal Nr. 1688 al

din data de 05.09.2024.
Anexal — Caracteristici geometrice sdrma profilati
] Anexa2 — Caracteristici geometrice panouri sudate
Anexa3 — Sectia de productie, mod de ambalare-etichetare, depozitare-transport /
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Extrase din Procesul Verbal Nr. 1688 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1 din data
de 05.09.2024

Grupa Specializatd nr. 1 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in urmdtoarea
componen{a: CS ing. Liliana Militaru
ing. Simona Constantin
(CS3 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszio Széll

a analizat documentatia tehnicd prezentatd de solicitantul de Agrement tehnic S.C. FIERCTC SIBEL SRL
Galati si documentatia tehnicd prezentatd de raportorul desemnat, referitoare la "PANOURILE SUDATE
DIN SARMA DE OTEL DESTINATE UTILIZARILOR GENERALE” si a ficut urmdtoarele observafii:
e Produsele corespund cerinfelor de performanyd pentru lucrdri curente, cu condifia ca la punerea in
operd sa se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare,
e producdtorul trebuie sd aiba asigurat controlul produsului de cdtre un laborator autorizat care sa
efectueze determindrile conform normelor, tindnd evidenfa acestora la zi pentru verificare;
o caracteristicile tehnice determinate la S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L., atestd calitdtile produselor
conform normelor tehnice romdanesti;

Grupa specializatd propune aprobarea Agrementului Tehnic 003-01/198-2024 cu termen de
valabilitate 18.09.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1688/05.09.2024

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 003-01/198-2024 continind 40 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1
ing. Ldsjlo Sgell

Membrii grupei special
ing. Liliana Militaru

/

ing. Simona Constantin %

ing. Mihaela Bdlan
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Anexa 1 - Caracteristici geometrice sirmii profilati

Diametru Abateri limita la diametru Distanta
Nr crt nominal intre nervuri
ds (mm) (mm) (mm)
1 3,7 + 1.50 4,0 + 0,60
2 4.5 +1.50 4,0 + 0,60
3 5.5 +1.50 5,0+£0,75
4 7.5 +1.50 6,0 + 0,90 ]

Sdrma cu profil periodic are sirurile de nervuri uniform repartizate pe perimetrul sarmei, la un

unghi de 120 °C unul fata de celdlalr. Unghiul de inclinare al nervurii este de 40° pand la 70°.

Pagina 9 din 12




Anexa 2 — Caracteristici geometrice panouri sudate
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Simbolizare plase : O x Pix Pix1x L
O - 3,7mm; 4,5 mm; 5,5 mm si 7,5 mm
Pix PixIx L -100x 100x 2000 x 5000, 100 x 100 x 2000 x 6000,
200 x 200 x 2000 x 5000, 200 x 200 x 2000 x 6000

Diametru sirmi Format plasa | Buc/pachet
3.7 +5%5 Orice format 50
T Orice format 30

Abateri diametru sarmd
Diametru sarmei(mm) | Abateri admise(mm)
3.7+7.5 £15

Abaterile limita admise pentru cotele de gabarit si pas sunt:

pentru lungime + 300mm
pentru ldfime +300mm

pentru pas longitudinal ~ +80mm
pentru pas transversal +80mm
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Anexa 3- Sectia de productie, mod de ambalare-etichetare, depozitare-transport
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PANOU SUDAT

PANOU suDAT 7.5%100"100*2000*5000
5101000013

Lot: 2404251527 Nr. Pachet: 042
BUC/PACHET: 3p

FIERCTC SIBEL SRL, GALATI
P www.fierctc.ro
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AT 003-01/198-2024
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